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Tychy, dnia 29 pazdziernika 2015r.
[KO.6223.7.2015.EO

DECYZJA Nr 55/2015
PREZYDENTA MIASTA TYCHY

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. 2 2013r. poz. 267 t,j. z p6Zzn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku przedsiebiorcy ALUPOL Packaging
S.A. z siedzibg w Tychach przy ul. Strefowej 4, w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Tychy Nr 60/2014 znak: 1K0.6232.3.22.13.2014.EO z dnia
05 listopada 2014r., dla instalacji do produkcji opakowarn nr 1, zlokalizowanej na terenie zakladu
w Tychach przy ul. Strefowej 4,
orzekam

zmieniam za zgodg stron pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Prezydenta Miasta Tychy Nr
60/2014 znak: 1KO.6232.3.22.13.2014.EO z dnia 05 listopada 2014r. dla instalacji do produkgii
opakowari nr 1, eksploatowanej przez przedsiebiorce ALUPOL Packaging S.A. (KRS: 0000357912,
NIP: 6462367488, Regon: 273884817) na terenie zaktadu w Tychach przy ul. Strefowej 4,
W nastepujgcy sposéb:

1. Rozdziat | punkt A1, of le brzmienie:

A.1. Linia do wytwarzania laminatéw z wykorzystaniem LZO.

Na linii wytwarzane sg laminaty metodami: ekstruzji PE lub klejowg z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych zawartych w klejach. Linia skiada sie z laminarki DUPLEX, laminarki
MB, laminarki Bobst, Ekstrudera Tandem nr 1, Ekstrudera Tandem nr 4, laminarki Uniwersalnej nr 1
bez/rozpuszczalnikowej, laminarki Uniwersalnej nr 2, na ktérych mozna produkowaé laminaty dwu—
tréj—cztero lub 5-cio warstwowe.

Charakterystyka urzadzen.
a) Laminarka DUPLEX.

Laminowanie klejami rozpuszczalnikowymi polega na fgczeniu poszczegéinych warstw przy uzyciu
kiejow dwuskiadnikowych. W procesie tym wykorzystuje sie zywice syntetyczne chemoutwardzalne,
rozpuszczone gtownie w octanie etylu, co umozliwia nakiadanie ich systemami watkowymi na klejong
wstege. Po naniesieniu kleju rozpuszczalnik jest odparowywany w kanale suszacym a nastepnie
poszczegolne wstegi sa faczone. W procesie tym podkieja sie folie aluminiowa, folie z tworzyw
sztucznych i papier.

Laminarka sktada sie z nastgpujacych zespoldéw: odwijarki 1, uktadu nakladajgcego klej, tunelu
suszacego, ukfadu laminujacego, odwijarki 2, nawijarki, regulatora krawedziowego prowadzenia
wstegi, uktadu pneumatycznego, instalacji elekirycznej i uktadu sterowania.

Odcigg ze stacji nakladania kleju wyposazony jest w jeden wentylator wyciggu. Gazy odciggowe,
zawierajace LZO, przettaczane sg do dopalacza termicznego DCT RTO 100 a nastepnie do emitora.
Do aktywowania powierzchni surowcéw stosuje sie urzgdzenia koronowe z wentylatorem do
odprowadzania ozonu do atmosfery.

W laminarce Duplex mozna stosowa¢ kleje rozpuszczalnikowe jak i bezrozpuszczalnikowe jedno lub
dwu skitadnikowe.

b) Laminarka MB1300.

Laminarka MB1300 jest maszyng do laminowania dwuwarstwowego, umozliwiajgcg taczenie folii
z tworzywa sztucznego, aluminium lub papieru w zwoje o szeroko$ci 600 — 1300 mm przy uzyciu
klejow chemoutwardzalnych rozpuszczalnikowych i bezrozpuszczainikowych nanoszonych w zespole
nakfadania kleju. Sktada sie z nastepujacych zespotdéw: odwijarki 1, uktadu nakiadajacego kiej, tunelu

~ suszacego, uktadu laminujacego, odwijarki 2, nawijarki, regulatora krawedziowego prowadzenia

wstegi, uktadu pneumatycznego, instalacji elektrycznej i ukiadu sterowania. Odcigg ze stacji
naktadania kleju wyposazony jest w jeden wentylator wyciagu.

Gazy odciggowe, zawierajace LZO, przetiaczane sg do dopalacza termicznego DCT RTO 100
a nastepnie do emitora. Urzadzenie posiada réwniez odcigg wentylacyjny, zbierajacy ozon ze stacji
koronowania (MERO).
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c) Ekstruder Tandem nr 1.

Ekstruder Tandem jest maszyng do laminowania i/lub powlekania folii i laminatdw za pomoca
wylewanego wstggowo polietylenu lub tworzyw na bazie PE. Urzadzenie umozliwia w jednym
przyjsciu wytworzenie laminatu dwu — do cztero — warstwowego. W celu zwigkszenia przyczepnosci
PE do powlekanej warstwy w niektérych przypadkach stosuje sie lakierowanie specjalistycznymi
primerami zawierajagcymi w swoim sktadzie LZO. Powietrze suszgce wstege podgrzewane jest
elektrycznie. Opary LZO kierowane sg z kanatdéw suszacych do dopalacza termicznego DCT RTO 100
a nastepnie do emitora.

Parametry ekstrudera Tandem — szeroko$¢ robocza: 1 200 mm, predko$é: 100 — 250 m/min.
Ekstruder Tandem wyposazony jest w: automatyczng rozwijarke, zesp6t powlekania primerem, tunel
suszgcy dla primeréw z zespotem recyrkulacji i wentylatorem odciagowym, stacje laminowania
z zespotem obcinania krawedzi i wentylatorem odciggowym goracego powietrza znad dyszy,
rozwijarke wtérng dla folii ztworzywa sztucznego lub folii aluminiowej, sekcje powlekania
ekstruzyjnego (druga stacja) z obcinaniem krawedzi i wentylatorem odciggowym gorgcego powietrza
znad dyszy, automatyczng nawijarke, trzy kompletne urzadzenia do aktywowania powierzchni typu
CORONA z wentylatorami odciaggowymi ozonu, zamknigty obieg wody chtodzacej z agregatem
chiodzacym CHILLER, zbiornikiem posrednim wody i pompami, system przeciwpozarowy z butlami

O,.

d) Laminarka Bobst.

Laminarka Bobst stuzy produkcji laminatéw z wykorzystaniem klejow PU, zawierajacych lotne zwigzki
organiczne. Laminowanie klejami rozpuszczalnikowymi polega na tgczeniu poszczegéinych warstw
przy uzyciu kiejéow dwuskiadnikowych bezrozpuszczalnikowych oraz rozpuszczalnikowych. Opary
rozpuszczalnikow organicznych z laminarki Bobst skierowane sg do oczyszczenia w dopalaczu
termicznym DCT RTO 100, a nastepnie do emitora.

Do aktywowania powierzchni stosuje sie urzadzenie do koronowania z wentylatorem do
odprowadzania ozonu do atmosfery.

e) Laminarka Uniwersalna nr 1 bez/rozpuszczalnikowa.

Laminowanie klejami rozpuszczalnikowymi polega na faczeniu poszczegélnych warstw przy uzyciu
klejow dwusktadnikowych. W procesie tym wykorzystuje sie zywice syntetyczne chemoutwardzaine,
rozpuszczone gtéwnie w octanie etylu, co umozliwia naktadanie ich systemami watkowymi na klejong
wstege. Po naniesieniu kleju rozpuszczalnik jest odparowywany w kanale suszacym podgrzewanym
energig elektryczng a nastepnie poszczegoélne wstegi sg faczone. W procesie tym podkleja sie folie
aluminiows, folie z tworzyw sztucznych i papier. Laminarka sktadaé sie bedzie z nastepujgcych
zespofdw: odwijarki 1, ukladu nakitadajacego klej (rozpuszczalnikowy/bezrozpuszczalnikowy), tunelu
suszgcego, ukfadu laminujgcego, odwijarki 2, nawijarki, 2 urzadzenia do aktywowania powierzchni
typu CORONA z wentylatorami odciggowymi ozonu, ukiady termostatowania zespotéw: naktadania
kleju i laminacji, regulatora krawedziowego prowadzenia wstegi obu odwijadet, uktadu
pneumatycznego, instalacji elektrycznej i ukladu sterowania.

Odciag ze stacji nakladania kleju wyposazony jest w wentylator wyciagu. Gazy odciaggowe
przettaczane bedg do dopalacza termicznego DCT RTO 100 a nastepnie do emitora.

Do aktywowania powierzchni surowcéw stosuje sie urzadzenia koronowe z wentylatorem do
odprowadzania ozonu do atmosfery. W laminarce Uniwersalnej bedzie mozna stosowaé kleje
rozpuszczalnikowe jak i bezrozpuszczalnikowe jedno lub dwu sktadnikowe.

f) Laminarka Uniwersalna nr 2 bez/rozpuszczalnikowa.
Laminarka Uniwersalna nr 2 jest takim samym urzgdzeniem jak laminarka Uniwersalna nr 1.
g) Ekstruder Tandem nr 4.

Ekstruder Tandem bedzie maszyng do laminowania ilub powlekania folii tworzyw sztucznych,
papierow i laminatdbw za pomocg wylewanego wstegowo polietylenu lub tworzyw na bazie PE.
Urzadzenie umozliwia w jednym przej$ciu wytworzenie laminatu dwu — do cztero — warstwowego.
W celu zwigkszenia przyczepnosci PE do powlekanej warstwy stosuje sie: kopolimery PE, obrébke
koronowg powierzchni lakierowanie specjalistycznymi primerami zawierajacymi w swoim skiadzie
LZO. Powietrze suszace wstege podgrzewane jest w wymiennikach ciepta zasilanych olejem
grzewczym. Opary LZO z kanatéw suszacych skierowane zostang do nowego dopalacza termicznego
DCT RTO 46 o przeptywie nominalnym do 46 tys. m*h a nastepnie do emitora.
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Parametry ekstrudera Tandem nr 4 — szeroko$¢ robocza: 1 250 mm, predko$¢: 100 — 450 m/min.

Ekstruder Tandem nr 4 wyposazony bedzie w: automatyczng rozwijarke, 1 zespdt powlekania
primerem, tunel suszacy dla primeréw z zespotem recyrkulacji i wentylatorem odciggowym oparéw do
dopalacza, 1 zespdt odwracania wstegi, 1 stacje laminowania z automatyczng dyszg, z zespotem
obcinania krawedzi i wentylatorem odciggowym goracego powietrza znad dyszy, izotopowy
(promieniowanie beta) miernik gramatury nakiadanej warstwy PE, rozwijarke wtorng dla folii z
tworzywa sztucznego lub folii aluminiowej, 2 zespét powlekania primerem, tunel suszacy dla primeréw
z zespotem recyrkulacji i wentylatorem odciggowym oparéw do dopalacza, 2 zespdt odwracania
wstegi, sekcje powlekania koekstruzyjnego (druga stacja) z automatyczng dyszag, z obcinaniem
krawedzi i wentylatorem odciggowym goracego powietrza znad dyszy, izotopowy (promieniowanie
beta) miernik gramatury nakiadanej warstwy PE, automatyczng nawijarke, trzy kompletne urzadzenia
do aktywowania powierzchni typu CORONA z wentylatorami odciagowymi ozonu, zamknigty obieg
wody chiodzacej z agregatem chiodzagcym CHILLER, i pompami, system przeciwpozarowy z butlami

0.

2. Rozdziat | punkt A.2, of ie brzmienie:

A.2. Linia do drukowania.

Linia do drukowania eksploatowana na terenie zaktadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy
ul. Strefowej 4 skiada sie z nastepujacych urzadzen:

drukarki fleksograficzne:

a) Drukarka FLEXO nr 1 Schiavi (8-kolorowa) z urzgdzeniami wspdtpracujacymi,
b) Drukarka FLEXO nr 2 Miraflex | (8-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi,
¢) Drukarka FLEXO nr 3 Miraflex Il (8-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujgcymi,
d) Drukarka FLEXO nr 4 F+K (10-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi,

e) Drukarka FLEXO nr 5 (10-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi,

drukarki rotograwiurowe:

f) Drukarka ROTO Il (9-kolorowa) z urzgdzeniami wspétpracujacymi,

g) Drukarka ROTO IV (10-kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujgcymi,

h) Drukarka ROTO V (10-kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujacymi,

i) Drukarka ROTO VIII (9-kolorowa) z urzadzeniami wspdtpracujgcymi.

Charakterystyka urzadzen.

a) Drukarka FLEXO nr 1 Schiavi (8 — kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujacymi.

Maszyna z cylindrem centralnym i 8 zestawami flexo. Drukowane sg podioza: tworzywa sztuczne oraz
laminaty zawierajgce papner folie Al i tworzywa sztuczne o gramaturze facznej 15 — 200 g/m papier
o gramaturze 40 — 100 g/m?,
Cylinder centralny stabilizowany jest cieplnie wodg podawang z chiodziarki. Po dwustrefowym
systemie suszgcym powietrzno — wentylacyjnym za 8 — ma zestawami flexo znajdujg sie walki
chtodzone wodg w uktadzie zamknietym zasilanym z chtodziarki.
Drukarka wyposazona jest w urzadzenia pomocnicze: integraine zbiorniki rozpuszczalnikéw, system
gaszenia CO,, urzadzenia do obserwacji wstegi przy pomocy kamery wideo, urzadzenie do kontroli
lepkosci farb, urzgdzenie do wykrywania i kontroli stezenia rozpuszczalnikéw, platformy do za
i wytadunku rulonéw materiatow.
Ze wzgledu na drukowanie podiozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzadzenie do
obrobki koronowej (aktywizacji powierzchni typu CORONA) z odciagiem ozonu.
Proces drukowania przebiega nastepujaco: na urzadzenie odwijajace nakiadany jest rulon materiatu
o cigzarze do 1 000 kg. Urzadzenie odwijajace umozliwia odcinanie oraz faczenie wstegi w trakcie
pracy maszyny. W zalezno$ci od procesu wstega przechodzi przez sekcje drukowania sktadajacy sie
Z max. 8 zespotow, a nastepnie jest nawijana na nawijarke. Predko$¢ drukowania: do 300 m/min. Za
kazdym z 8 zestawbdw znajduje sie nawiewno — wyciggowy zestaw suszacy. Uzywane sg farby
i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek
winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe
skiadajg sie z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory
alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w skiad, ktérej wchodza pigmenty organiczne i nieorganiczne
lub barwniki organiczne, $rodki wigzace i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie
rozpuszczalnika. Do odparowania rozpuszczalnikow sIuZy system nadmuchu goracego powietrza.
Powietrze nagrzewane jest w wyniku spalania gazu ziemnego GZ 50 bezposrednio w urzadzeniu.
Powietrze krazace w uk’fadZIe suszacym w systemie recyrkulacji po osiagnieciu stezenia
rozpuszczalnikéw ok. 4 g/Nm® kierowane jest do stacji termicznego dopalania RTO 33,5 Babcock 1.
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b) Drukarka FLEXO nr 2 Mirafiex 1 (8 — kolorowa) z urzadzeniami wspéipracujacymi.

Maszyna z cylindrem centralnym i 8 zestawami flexo. Drukowane sg podtoza: tworzywa sztuczne oraz
laminaty zawierajace papier, fO|IQ Al i tworzywa sztuczne o gramaturze tacznej 15 — 200 g/m papier
o gramaturze 40 — 100 g/m’ Cylinder centralny stabilizowany jest cieplnie wodg podawang
z chiodziarki. Po dwustrefowym systemie suszacym powietrzno — wentylacyjnym za 8 — ma zestawami
flexo znajdujg sie¢ watki chtodzone wodg w ukiadzie zamknietym zasilanym z chtodziarki. Drukarka
wyposazona jest w urzagdzenia pomocnicze: integraine zbiorniki rozpuszczainikéw, system gaszenia
COg,, urzadzenia do obserwacji wstegi przy pomocy kamery wideo, urzgdzenie do kontroli lepkosci
farb, urzadzenie do wykrywania i kontroli stezenia rozpuszczalnikéw, platformy do za i wytadunku
rulonéw materiatéw.

Ze wzgledu na drukowanie podfozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzgdzenie do
obrébki koronowej (aktywizacji powierzchni typu CORONA) z odciagiem ozonu.

Proces drukowania przebiega nastepujaco: na urzadzenie odwijajgce naktadany jest rulon materiatu
0 masie do 1 000 kg. Urzgdzenie odwijajace umozliwia odcinanie oraz faczenie wstegi w trakcie pracy
maszyny. W zaleznoéci od procesu wstega przechodzi przez sekcje drukowania sktadajgca sie z max.
8 zespotdw, a nastepnie jest nawijana na nawijarke. Predkos$¢ drukowania: do 300 m/min. Za kazdym
Z 8 zestawdéw znajduje sie nawiewno — wyciggowy zestaw suszgcy. Uzywane sg farby i lakiery
rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek winylu), PU
(poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe skiadajg
si¢ z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory alifatyczne)
i ok. 30 % substancji suchej w sktad, ktérej wchodza pigmenty organiczne i nieorganiczne lub barwniki
organiczne, $rodki wigzace i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie rozpuszczalnika.
Do odparowania rozpuszczalnikéw stuzy system nadmuchu gorgcego powietrza. Powietrze
nagrzewane jest w wyniku spalania gazu ziemnego GZ 50 bezposrednio w urzadzeniu. Powietrze
quzqce w ukfadzie suszacym w systemie recyrkulacji po osiggnieciu stezenia rozpuszczalnikéw ok.
4 g/Nm® kierowane jest do dopalacza.

Opary rozpuszczalnikéw z drukarki Flexo nr 2 kierowane sg do dopalacza termicznego DCT RTO 46 a
nastepnie do emitora.

c) Drukarka FLEXO nr 3 Miraflex Il (8-kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujacymi.

Drukarka fleksograficzna (8-kolorowa) bedzie maszyng z cylindrem centralnym 8 zestawami
drukowymi. Drukowane sg podioza: tworzywa sztuczne oraz laminaty zawierajgce papier, folie AI
i tworzywa sztuczne o gramaturze tacznej 15 — 200 g/m?, papier o gramaturze 40 — 100 g/m>.
Cylinder centralny stabilizowany jest cieplnie wodg podawang z chiodziarki w obiegu zamknietym.
Po dwustrefowym systemie suszacym powietrzno — wentylacyjnym za 8 — ma zestawami drukowymi
znajdujg sie watki chtodzone wodg w ukladzie zamknietym zasilanym z chtodziarki. Drukarka
wyposazona bedzie w urzadzenia pomocnicze: integralne zbiorniki rozpuszczalnikéw, system
gaszenia CO,, urzadzenia do obserwacji wstegi przy pomocy kamery wideo, urzadzenie do kontroli
lepkosci farb, urzadzenie do wykrywania i kontroli stezenia rozpuszczalnikéw, platformy do za —
i wytadunku rulonéw materiatow.

Ze wzgledu na drukowanie podiozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona bedzie w urzgdzenie do
obrobki koronowej (aktywizacji powierzchni typu CORONA) z odciggiem ozonu.

Proces drukowania przebiega nastepujaco: na urzadzenie odwijajace naktadany jest rulon materiatu
o masie do 1 000 kg. Urzadzenie odwijajgce umozliwia odcinanie oraz tgczenie wstegi w trakcie
pracy maszyny. W zaleznos$ci od procesu wstega przechodzi przez sekcje drukowania sktadajaca sie
Zz max. 8 zespotdéw, a nastepnie jest nawijana na nawijarke. Za kazdym z 8 zestawow znajduje sie
nawiewno - wyciggowy zestaw suszacy. Uzywane sa farby i lakiery rozpuszczalnikowe
NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek winylu), PU (poliuretanowe) oraz
rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe sktadajg sie z ok. 70 %
organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory alifatyczne) i ok. 30 %
substancji suchej w skiad, ktérej wchodzg pigmenty organiczne i nieorganiczne lub barwniki
organiczne, $rodki wigzgce i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie rozpuszczalnika.
Do odparowania rozpuszczalnikéw stuzy system nadmuchu gorgcego powietrza. Powietrze
nagrzewane jest w wyniku spalania gazu ziemnego GZ 50 bezposrednio w urzadzeniu. Powietrze
krazace w_uktadzie suszacym w systemie recyrkulacji po osiggnieciu stezenia rozpuszczalnikow
ok. 4 g/Nm® kierowane bedzie do dopalacza DCT RTO 100.
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d) Drukarka FLEXO nr 4 F+K (10-kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujacymi.

Drukarka fleksograficzna (10-kolorowa) bedzie maszyng z cylindrem centralnym, 10 zestawami
drukowymi oraz osobnym zestawem do lakierowania metodg druku rotograwiurowego. Drukowane
beda podioza: tworzywa sztuczne oraz Iamlnaty zawierajgce papier, fOlIQ Al i tworzywa sztuczne

o gramaturze tacznej 15 — 200 g/m?, papier o gramaturze 40 — 100 g/m?.

Cylinder centralny stabilizowany jest cieplnie woda podawang z chtodziarki w obiegu zamknietym. Po
dwustrefowym systemie suszgcym powietrzno — wentylacyjnym za 8 — ma zestawami drukowymi
znajdujg sie watki chtodzone woda w ukiadzie zamknigtym zasilanym z chtodziarki.

Drukarka wyposazona bedzie w urzgdzenia pomocnicze: integralne zbiorniki rozpuszczalnikow,
system gaszenia CO,, urzgdzenia do obserwacji wstegi przy pomocy kamery wideo, urzadzenie do
kontroli lepkosci farb, urzadzenie do wykrywania i kontroli stezenia rozpuszczalnikéw, platformy do za
— i wyladunku rulonéw materiatéw.

Ze wzgledu na drukowanie podfozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona bedzie w urzadzenie do
obrobki koronowej (aktywizacji powierzchni typu CORONA) z odciggiem ozonu.

Proces drukowania przebiega nastepujgco: na urzadzenie odwijajace nakiadany jest rulon materiatu
o masie do 1 000 kg. Urzadzenie odwijajgce umoziiwia odcinanie oraz tgczenie wstegi w trakcie pracy
maszyny. W zaleznos$ci od procesu wstega przechodzi przez sekcje drukowania skiadajaca sie z max.
10 zespotéw, a nastepnie przez zestaw do nakiladania lakieru metodg druku rotograwiurowego,
po czym suszona jest w kanatach za pomocg podgrzanego powietrza. Po zadrukowaniu wstega
nawijana jest na tuleje w nawijarce.

Za kazdym z 10 zestawdw oraz za zastawem do lakierowania znajduje sie nawiewno — wyciagowy
zestaw suszgcy. Uzywane sag farby i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB
(poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery
antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe skiadajg sie z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw
(8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w skiad, ktorej
wchodza pigmenty organiczne i nieorganiczne lub barwniki organiczne, $rodki wigzace i $rodki
pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie rozpuszczalnika. Do odparowania rozpuszczalnikéw
stuzy system nadmuchu gorgcego powietrza. Powietrze nagrzewane jest w wyniku spalania gazu
ziemnego GZ 50 bezposrednio w urzgdzeniu. Powietrze krazace w ukiadzie suszacym w systemie
recyrkulacji po osiggnieciu stezenia rozpuszczalnikéw ok. 4 g/Nm® kierowane bedzie do dopalacza
DCT RTO 100.

e) Drukarka FLEXO nr 5 (10-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi.
Drukarka FLEXO nr 5 jest takim samym urzadzeniem jak drukarka FLEXO nr 4 F+K.
f) Drukarka ROTO Hll (9 — kolorowa) z urzadzeniami wspoétpracujacymi.

Drukarka ROTO Il pracuje w cyklu automatycznym. Zaladunek kregu materiatu wstegowego do
drukowania na rozwijarke i roztadunek ze zwijarki po drukowaniu odbywa sie przy pomocy
specjalnych wozkéw podnosnikowych. Sterowanie i nadzorowanie pracy drukarki odbywa sie
z pulpitow sterowniczych: pulpitu do rozwijarki i zespotu wejsciowego umieszczonego po stronie
operatora rozwijarki, pulpitu dla zespotu drukujacego po stronie operatora przy kazdym zespole
drukujacym, pulpitu gtdbwnego umieszczonego po stronie operatora nawijarki materiatu gotowego.

W pulpicie glbwnym znajduje sie naczelny sterownik programowalny dozorujacy pracg pozostatych
pulpitow.

Drukarka rotograwiurowa ROTO Il (9-kolorowa) wyposazona jest w nastepujace urzadzenia
pomochnicze: zespot prowadzenia wstegi, automatyczny register koloréw, urzadzenie podgladu wstegi,
zespot wspomagania elektrostatycznego, urzadzenia do kontroli lepkosci, urzadzenia do obrébki
koronowej, system gaszenia CO,, urzadzenia do wytwarzania wody chtodniczej, urzadzenia do
wykrywania i kontroli poziomu stezenia rozpuszczalnikow.

Za kazdym z 9 zestawdw znajduje sie nawiewno — wyciagowy zestaw suszacy. Uzywane sg farby
i lakiery rozpuszczainikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek
winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe
sktadajg sig z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory
alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w sktad, ktérej wechodza pigmenty organiczne i nieorganiczne
lub barwniki organiczne, $rodki wigzace i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie
rozpuszczalnika.

Opary rozpuszczalnikbw z procesu drukowania redukowane beda w istniejacym dopalaczu
termicznym Babcock 2 RTO 33,5.
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Do podgrzewania oleju doprowadzanego do wymiennikéw nagrzewajgcych powietrze wykorzystywane
w systemie nadmuchu gorgcego powietrza w instalacji do drukowania, stosowany bedzie kociot
gazowy o mocy cieplnej 2,3 MW.

g) Drukarka ROTO IV (10 — kolorowa) z urzadzeniami wspélpracujacymi.

Drukarka ROTO IV pracuje w cyklu automatycznym. Zatadunek kregu materiatu wstegowego do
drukowania na rozwijarke i roztadunek ze zwijarki po drukowaniu odbywa sie przy pomocy
specjalnych wozkow podnosnikowych. Sterowanie i nadzorowanie pracy drukarki odbywa sie
z pulpitow sterowniczych: pulpitu do rozwijarki i zespolu wejsciowego umieszczonego po stronie
operatora rozwijarki, pulpitu dia zespoftu drukujacego po stronie operatora przy kazdym zespole
drukujgcym, pulpitu gtéwnego umieszczonego po stronie operatora nawijarki materiatu gotowego.

W pulpicie giéwnym znajduje sie naczelny sterownik programowalny dozorujacy pracg pozostatych
pulpitow.

Drukarka ROTO IV (10-kolorowa) wyposazona jest w nastepujace urzadzenia towarzyszace: zesp6t
prowadzenia wstegi, automatyczny register kolorow, urzadzenia podgladu wstegi, zesp6t
wspomagania elektrostatycznego, urzadzenia do kontroli lepkosci, urzadzenia do obrobki koronowe;j,
system gaszenia CO,, urzadzenia do wykrywania i kontroli poziomu stezenia rozpuszczalnikéw.
Ponadto linia do drukowania wspétpracuje z urzgdzeniami do mycia form drukarskich.

Za kazdym z 10 zestawow znajduje sie nawiewno — wyciaggowy zestaw suszacy. Uzywane sg farby
i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek
winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe
sktadajg sig¢ z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikow (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory
alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w skiad, ktérej wchodza pigmenty organiczne i nieorganiczne
lub barwniki organiczne, $rodki wigzace i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie
rozpuszczalnika.

Do odparowania rozpuszczalnikébw zastosowano system nadmuchu gorgcego powietrza. Powietrze
nagrzewane jest w wymienniku ciepta, do ktérego doprowadzony jest olej nagrzany przez kociot
gazowy o mocy 2,3 MW. Powietrze zawierajgce odparowane rozpuszczalniki kierowane jest poprzez
system odciggu do dopalacza termicznego RTO 33,5 Babcock nr 1. System odciggu oparéw
z drukarki posiada wydajno$¢ nominaing okoto 30 tys. Nm%h. Drukarka wyposazona zostata réwniez
w system odciagu podiogowego, z ktérego odciagane jest powietrze w ilosci 9 000 Nm*/h i kierowane
do w/w dopalacza.

Do dopalacza termicznego RTO 33,5 Babcock nr 1 kierowane jest réwniez zanieczyszczone
powietrze z urzadzenia do mycia zestawéw drukarskich w ilosci ok. 1 500 Nm¥h.

Ze wzgledu na drukowanie poditozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzadzenie do
obrobki koronowej (aktywizacja powierzchni typu CORONA z odciggiem ozonu).

Przoduktem drukarki ROTO IV sg laminaty z udziatem folii Al, papieru i tworzyw w ilosci ok. 47 520 tys.
m*/rok.

h) Drukarka ROTO V (10 ~ kolorowa) z urzadzeniami wspélpracujacymi.

Drukarka ROTO V pracuje w cykiu automatycznym. Zatadunek kregu materiatu wstegowego do
drukowania na rozwijarke i rozladunek ze zwijarki po drukowaniu odbywa sie przy pomocy
specjalnych wozkéw podnosnikowych. Sterowanie i nadzorowanie pracy drukarki odbywa sie
z pulpitow sterowniczych: pulpitu do rozwijarki i zespolu wejsciowego umieszczonego po stronie
operatora rozwijarki, pulpitu dla zespotu drukujgcego po stronie operatora przy kazdym zespole
drukujacym, pulpitu giébwnego umieszczonego po stronie operatora nawijarki materiatu gotowego.

W pulpicie giownym znajduje sie naczelny sterownik programowalny dozorujgcy praca pozostatych
pulpitéw.

Drukarka ROTO V (10-kolorowa) wyposazona jest w nastepujace urzadzenia towarzyszace: zespot
prowadzenia wstegi, automatyczny register koloréw, urzadzenia podgladu wstegi, zespét
wspomagania elektrostatycznego, urzadzenia do kontroli lepkosci, urzadzenia do obrobki koronowe;j,
system gaszenia CO,, urzadzenia do wytwarzania wody chiodniczej, urzadzenia do wykrywania
i kontroli poziomu stezenia rozpuszczalnikéw, dopalacz.

Za kazdym z 10 zestaw6w znajduje sig nawiewno — wyciagowy zestaw suszgcy. Uzywane sg farby
i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek
winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe
sktadajg sie z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory
alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w skiad, ktérej wchodza pigmenty organiczne i nieorganiczne
lub barwniki organiczne, $rodki wigzace i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie
rozpuszczainika.
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Do odparowania rozpuszczalnikéw zastosowano system nadmuchu gorgcego powietrza. Powietrze
nagrzewane jest w wymienniku ciepia, do ktérego doprowadzony jest olej nagrzany przez kociot
gazowy o mocy 2,3 MW. Powietrze zawierajgce odparowane rozpuszczalniki z ukiaddéw suszenia oraz
odciggéw podiogowych kierowane jest poprzez system odciggu do dopalacza termicznego oparéw
DCT RTO 100.

System odciggu oparéw z drukarki posiada wydajno$é nominaing okoto 30 tys. Nm?®h. Drukarka
wyposazona zostata rowniez w system odciggu podiogowego, z ktérego odciagane powietrze w ilosci
9 000 Nm*h jest kierowane do dopalacza.

Ze wzgledu na drukowanie podiozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzadzenie do
obrobki koronowej (aktywizacja powierzchni typu CORONA z odciagiem ozonu).

i) Drukarka ROTO VIIi (9 — kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi.

Na drukarce rotograwiurowaj ROTO VIl drukowany moze by¢ papier, tworzywa sztuczne, laminaty itp.
0 grubosci 9 — 120 um lub o gramaturze do 120 g/m® z predkoscig do 450 m/min, przy czym moga
odbywa¢ sie operacje: drukowania do 9 koloréw, drukowania do 8 koloréw z jednoczesnym
naktadaniem lakieréw wierzchnich (wodnych lub rozpuszczalnikowych) na 9 zestawie.

Produktem sg zadrukowane tworzywa laminaty z udziatem folii Al, papieru i tworzyw sztucznych
w faczne;j ilosci do 40 075 tys. m?/rok. Czas pracy drukarki wynosi 4 500 h/rok.

Do drukowania stosowane sg farby rozpuszczalnikowe, przy czym na 9 — tym zestawie uzywane sa
takze lakiery wodno — rozpuszczalne (dodatkowy odcigg bezposrednio do atmosfery z 9 zestawu).
Stosowane sg nastepujace preparaty: farby i lakiery bazujgce na koncentratach NC (nitrocelulozowe),
farby bazujgce na koncentratach PVB (poliwinylobutyralowe), lakiery rozpuszczalnikowe, lakiery
wodne, lakiery PU (poliuretanowe), rozpuszczalniki i ich mieszaniny: octan etylu, alkohol etylowy,
izopropanol, metoksypropanol, octan n — i izo — propylu.

Drukarka rotograwiurowa ROTO VIl (9-kolorowa) wyposazona jest w nastepujgce urzadzenia
towarzyszace: ukiady rozwijania i nawijania wstegi, zespoly naciagu, zespoly drukowe z kanatami
suszacymi, uktad obracania wstegi, zesp6t prowadzenia wstegi, automatyczny register koloréw,
urzadzenia do obserwacji wstegi, zespdt wspomagania elektrostatycznego, urzadzenia do kontroli
lepkosci, urzadzenia do obrébki koronowej, urzadzenia do wykrywania i kontroli poziomu stezenia
rozpuszczalnikéw LEL.

Sterowanie pracg drukarki odbywa sie z gitdwnego pulpitu operatorskiego zlokalizowanego
bezposrednio przy maszynie.

Do odparowania rozpuszczalnikéw w kanatach suszacych drukarki stuzy system nadmuchu goracego
powietrza. Powietrze nagrzewane jest w wymiennikach ciepta, do ktérych doprowadzony jest olej
nagrzany przez podgrzewacz gazowy ¢ mocy 1,0 MW (AURA).

Opary rozpuszczalnikéw z procesu drukowania redukowane sg w stagcji dopalania LZO DCT RTO 46
a nastepnie emitowane do powietrza.

Drukarka rotograwiurowa ROTO VIII (9-kolorowa) wyposazona jest w urzadzenie do obrébki
koronowej (aktywacja powierzchni typu CORONA z odciggiem ozonu).

3, Rozdzial | punkt A.3 je brzmienie:

A.3. Urzadzenia zapewniajace ciepio do proceséw technologicznych realizowanych w linii do
druku w instalacji IPPC do produkcji opakowan nr 1.

Kazda z zainstalowanych drukarek fleksograficznych wyposazona jest w ukifad do podgrzewania
powietrza suszacego wykorzystujacy spalanie gazu ziemnego GZ 50 bezposrednio w urzadzeniu.

Do podgrzewania powietrza suszgcego wykorzystywanego w procesach druku na drukarkach
rotograwiurowych stuza kotty gazowo — olejowe, w ktérych spalanie gazu ziemnego GZ 50 powoduje
podgrzewanie oleju termicznego krazacego w instalacji i podawanego do wymiennikéw
podgrzewajgcych powietrze na kazdej drukarce. W instalacji zainstalowane sg nastepujace kotly
(podgrzewacze) gazowo olejowe: kociot Babcock EPS 2000 ES o mocy nominalnej 2,4 MW, kociot
Aura o mocy nominainej 1,0 MW. Instalacja podajagca olej z poszczeg6lnych kottbw do
poszczegodinych drukarek umozliwia przetgczanie przeptywu oleju pomiedzy poszczeg6inymi zrodiami
i odbiornikami ciepta, co umozliwi optymalizacje zuzycia gazu oraz zapewni prowadzenie prac
remontowych bez wylaczania w tym czasie odbiornikéw ciepta.
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4, Rozdzial | punkt A4 ie brzmienie:

A.4. Urzadzenia redukujace LZO z instalacji IPPC do produkcji opakowai nr 1.

W instalacji IPPC do produkcji opakowan nr 1, na potrzeby linii do laminowania oraz linii do
drukowania, do redukcji LZO powstajgcych w procesach: druku, lakierowania i laminowania stosuje
si¢ dopalacze termiczne regeneracyjne z wypetnieniem ceramicznym posiadajace wysokg zdolnosé
redukcji LZO w gazach wylotowych, gwarantujaca dotrzymanie wymaganych standardéw emisyjnych.
Wysoka skuteczno$¢ dziatania dopalaczy wynika ze spalania oparéw LZO w temperaturze powyzej
750°C i czasie powyzej 0,8 sekundy. Caty proces dopalania sterowany jest automatycznie przez
system komputerowy z odpowiednim oprogramowaniem oraz nadzorowany przez stuzby utrzymania
ruchu. W dopalaczach nastgpuje spalenie lotnych zwigzkéw organicznych do pary wodnej i dwutlenku
wegla. W powietrzu emitowanym do atmosfery po dopalaczach wystepujg produkty spalania gazu
ziemnego (NO,, CO, SO, i pyly) oraz resztkowe ilosci LZO, ktorych obecnosé wynika ze sprawnosci
dziatania dopalaczy. Zastosowane dopalacze: dopalacz RTO 33,5 Babcock nr 1 (o przeptywie
nomlnalnym do 33,5 tys. m*h), dopalacz RTO 33,5 Babcock nr 2 (o przep{yW|e nominalnym do 33,5
tys. m *h), dopalacz DCT RTO 100 (o przeptywie nominalnym do 100 tys. m /h) oraz planowany do
zainstalowania dopalacz DCT RTO 46 (o przeptywie nominainym do 46,5 tys m°/h).

1.3. Zuzycie materiatéw, surowcow i paliw.

Roczne zestawienie przewidywanych ilosci materiatéw, surowcdw i paliw wykorzystanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji IPPC oraz instalacjg pomocniczg przedstawia sie nastepujaco:

1.3.1. Materialy i surowce.

Lp. | Wielko$é | Jednostka ] Warto$é

Zuzycie surowcow

A. Instalacja do produkcji opakowar nr 1 (IPPC)

1. Papiery Mg/rok 5 890
2. | Granulaty PE itp. Mg/rok 2 800
3. | Folie Al Mg/rok 3655
4. | Folie PE Mg/rok 9290
5. | Folie tworzywowe (PET, OPP, PVC itp.) Mg/rok 5970
6. | Laminaty Mg/rok 554
7. Kleje bezrozpuszczalnikowe Mg/rok 120
8. Kleje rozpuszczalnikowe Mg/rok 1041
9. | Cold seal'e Mg/rok 130
10. | Rozpuszczalniki Mg/rok 2994
11. | Farby i lakiery rozpuszczalnikowe Mg/rok 2128
12. | Lakiery wodne Mg/rok 40

B. Instalacja pomocnicza

1. Papiery Mg/rok 255
2. | Granulaty PE itp. Mg/rok 13 500
3. | Folie tworzywowe (PET, OPP, PVC itp.) Mg/rok 2 500
4. | Laminaty Mg/rok 3 000
5. Kleje bezrozpuszczalnikowe Mg/rok 180
1.3.2. Paliwa.

Lp. | Wielko§é ] Jednostka | Wartos$é
A. Instalacja do produkcji opakowan nr 1 (IPPC)

1. | Energia elektryczna MWh/rok 21510
2. | Gaz ziemny tys m°/rok 1785

B. Instalacja pomocnicza

1. | Energia elektryczna | MWh/rok ] 9 960
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6. Rozdziat IIl punkt IL1.1.1 ie brzmienie:

ll.1.1.1. Linia do wytwarzania laminatéw z wykorzystaniem LZO.

Na-terenie zakiadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 wystepujg nastepujace
zrédta emisji z linii do wytwarzania laminatow z wykorzystaniem LZO:

1. E-A1 | Stacja dopalania LZO (DCT RTO 46) o przeptywie nominalnym do 46,5 tys. m°/h
emitowanych z proceséw laminowania (Ekstruder Tandem nr 4 oraz drukarki FLEXO
2, ROTO Vill)

2. E-A2 | Odcigg z zestawu klejowego laminarki Duplex

3. E-A3 | Odcigg nr 1 z korony laminarki Duplex

4. E-A4 | Odciag nr 2 z korony laminarki Duplex

5. E-A5 | Odcigg z korony laminarki MB 1300

6. E-A6 | Odcigg nr 1 z magazynu materiatéw tatwopalnych

7. E-A7 | Odcigg nr 2 z magazynu materiatéw tatwopalnych

8. E-A8 | Odcigg nr 3 z magazynu materiatéw tatwopalnych

9. E-A9 | Odcigg z mieszalni klejow

10. | E-A10 | Stacja dopalania LZO (DCT RTO 100) emitowanych z proceséw laminowania
(laminarka MB 1300, laminarka Duplex, laminarka Bobst, Ekstruder Tandem nr 1,
laminiarka Uniwersaina nr 1 i 2) oraz drukarek ROTO V (10-kolorowa) FLEXO nr 3
(8-kolorowa), FLEXO nr 4 F+K (10-kolorowa), FLEXO nr 5 (10-kolorowa)

11. | E-A11 | Odcigg nr 1 z korony laminarki Bobst

12. | E-A12 | Odcigg nr 2 z korony laminarki Bobst

13. | E-A13 | Odcigg z zestawu klejowego laminarki Bobst

14. | E-A14 | Ekstruder Tandem nr 1 — odcigg z ekstruzji 1

15. | E-A15 | Ekstruder Tandem nr 1 — odciag z ekstruzji 2

16. | E-A16 | Odcigg z korony nr 1 Ekstrudera Tandem nr 1

17. | E-A17 | Odcigg z korony nr 2 Ekstrudera Tandem nr 1

18. | E-A18 | Odciag z korony nr 3 Ekstrudera Tandem nr 1

19. | E-A19 | Odcigg z korony nr 1 Ekstrudera Tandem nr 4

20. | E-A20 | Odciag z korony nr 2 Ekstrudera Tandem nr 4

21. | E-A21 | Odciag z korony nr 3 Ekstrudera Tandem nr 4

22. | E-A22 | Odcigg z ekstruzji nr 1 Extrudera Tandem nr 4

23. | E-A23 | Odcigg z ekstruzji nr 2 Extrudera Tandem nr 4

24. | E-A24 | Odcigg z korony nr 1 faminarki Uniwersalnej nr 1

25. | E-A25 | Odcigg z korony nr 2 laminarki Uniwersainej nr 1

26. | E-A26 | Odcigg miejscowy laminarki Uniwersalnej nr 2

27. | E-A27 | Odciag z zestawu klejowego laminarki Uniwersalnej nr 1

28. | E-A28 | Odcigg miejscowy laminarki Uniwersalnej nr 2

29. | E-A29 | Odcigg miejscowy laminarki Uniwersalnej nr 2

7. Rozdziat Il punkt 111112, of ie brzmienie:

l1.1.1.2. Linia do drukowania:

Na terenie zaktadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 wystepuja nastepujgce
zrédfa emisiji linii do drukowania:

1. E-B1 | Stacja dopalania LZO (Babcock 1 RTO 33,5) emitowanych z proceséw drukowania na
urzadzeniach: drukarka FLEXO nr 1 (8-kolorowa), drukarka ROTO IV (10-kolorowa)
oraz myjka form drukarskich

2. | E-B2 | Odcigg z mieszaini farb drukarskich nr 1

3. E-B3 | Odciag z mieszalni farb drukarskich nr 1

4. E-B4 | Odcigg z korony drukarki FLEXO nr 1 (8-kolorowa)

5. E-B5 | Odcigg z korony drukarki FLEXO nr 2 (8-kolorowa)

6. E-B6 | Odcigg z korony drukarki ROTO IV (10-kolorowa)

7. E-B7 | Odcigg z 10-zestawu drukarki ROTO IV (lakiery wodne)

8. E-B8 | Kociot Bablock 2,4 MW

9. E-B9 | Stacja dopalania LZO (Babcock 2 RTO 33,5) emitowanych z proceséw drukowania na

drukarce ROTO lil (9-kolorowa)
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10. | E-B10 | Odciag z korony drukarki ROTO V (10-kolorowa)
11. | E-B11 | Odcigg z 10-zestawu drukarki ROTO V (lakiery wodne)
12. | E-B12 | Odcigg z mieszaini farb nr 2
13. | E-B14 | Podgrzewacz gazowy oleju 1,0 MW AURA
14. | E-B15 | Odciag z korony drukarki ROTO VIII (9-kolorowa)

1.15. | E-B16 | Odciag z 9-zestawu drukarki ROTO VIII (lakiery wodne)
16. | E-B17 | Odcigg z korony drukarki ROTO Il (9-kolorowa)
17. | E-B18 | Odcigg z korony drukarki FLEXO nr 3 (8-kolorowa)
18. | E-B19 | Odciag z korony drukarki FLEXQ nr 4 F+K (10-kolorowa)
19. | E-B20 | Odciag z korony drukarki FLEXO nr 5 (10-kolorowa)

8. Rozdziat Il punkt 1111, ie brzmienie:

I1.1.3. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony powietrza.

Wysoki poziom ochrony powietrza osiggany jest poprzez:
stosowanie systeméw sterowania i wizualizacji opartych o programowalne sterowniki i komputery
- systemy te umozliwiaja sterowanie i statg kontrole pracy urzgdzeri technologicznych i urzadzen
ochrony srodowiska (np. dopalaczy),
dokiadne przestrzeganie parametréw proceséw technologicznych w celu zmniegjszenia emisji do
powietrza {przekroczenie zadanego parametru technologicznego uruchamia system alarmowy),
stosowanie nastepujacych urzadzen ochrony powietrza:
— dopalacz RTO 33,5 Babcock nr 1 (emitor E-B1), do ktérego podiaczone s3 takie zrédia
emisji jak: drukarka FLEXO nr 1 (8-kolorowa), drukarka ROTO |V (10-kolorowa) oraz myjka
form drukarskich,
— dopalacz RTO 33,5 Babcock nr 2 (emitor E-B9), do ktérego podigczona jest drukarka
ROTO Il (9-kolorowa),
— dopalacz DCT RTO 100 o przeplywie nominalnym do 100 tys m%h (emitor E-A10), do
ktérego podtaczone sg laminarka MB 1300, laminarka Duplex, laminarka Bobst, laminarka
Uniwersalna nr 1 i 2, Ekstruder Tandem nr 1 oraz drukarka ROTO V (10-kolorowa), FLEXO

a)

b)

c)

nr 3 (8-kolorowa), FLEXO nr 4 F+K (10-kolorowa), FLEXO nr 5 (10-kolorowa),

- dopalacz LZO DCT RTO 46 o przeptywie nominalnym do 46,5 tys m%h (emitor E-A1), do
ktorego podigczone sg Ekstruder Tandem nr 4 oraz drukarki FLEXO 2 Mirafex Il
(8-kolorowa), ROTO VI (9-kolorowa).

9. Rozdziat Il punkt I11.4.1 ie brzmienie:

111.1.4.1. Kubaturowe zrodia halasu.

Réwnowazny

Czas pracy Poziom poziom

pora dzwieku dzwieku
Kod oz dzienna wewnatrz wewnatrz

Lp. zrédia Nazwa Zrodia hatasu Ipora nocna obiel?tu budynku pora
hatasu dzienna
/pora nocha
[min/8h /

min/1h] [dB (A)] [dB (A)]

1. HP1 Hala drukarek (Alupol 3) 480/60 74,6 74,6/74,6
2. HP2 Pomieszczenie chlodziarek 480/60 75,8 75,8/75,8
3. HP3 Pomieszczenie techniczne 480/60 65,5 65,5/65,5
3. HP4 Hala nozyc 480/60 84,9 84,9/84,9
5. HP5 Kottownia 480/60 82,0 82,0/82,0
6. HP6 Pomieszczenie kompresoréw i chtodziarek 480/60 80,8 80,8/80,8
7. HP7 Mieszalnia farb 480/60 71,7 71,7171,7
8. HP8 Hala drukarek Alupol 2 480/60 85,0 85,0/85,0
9. HP9 Hala produkcyjna Alupol 1 480/60 83,8 83,8/83,8
10. HP10 Hala metalizeréw 480/60 85,0 85,0/85,0
11. HP11 Hala wydmuchéw 480/60 85,0 85,0/85,0
12. HP12 Kotiownia 480/60 82,0 82,0/82,0
13. D1 Dopalacze Babcocknr1i2 480/60 90,0 90,0/90,0
14. D2 Dopalacz RTO 100 o przeptywie nominainym 480/60 90,0 90,0/90,0

do ok. 100 tys. m*h
15. D3 Dopalacz RTQ 46 o przeplywie nominalnym 480/60 90,0 90,0/90,0
do 46,5 tys. m*hh

s/
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Data

10. Rozdziat Il punkt l11.4.2 ie brzmienie:

lil. 1.4.2. Punktowe Zrodia halasu.

Poziom Réwnowazny
Cza:op:;acy mocy poziom mocy
g akustycznej | akustycznej
Lp. Symbol / nazwa o g:ale:::na LAW pora dzienna
[min] [dB (A)] Ipora nocna
LAW [dB (A)]
1. WG1 — odciag oparéw ekstrudera Tandem nr 1 480/60 75,5 75,5/75,5
2. WG2 — odcigg oparéw z ekstrudera Tandem nr 1 480/60 75,5 75,5/75,5
3. WG3 — odcigg ozonu z korony ekstrudera Tandem nr 1 480/60 88,6 88,6/88,6
3. WG4 — odcigg ozonu z korony ekstrudera Tandem nr 1 480/60 88,6 88,6/88.,6
5. WGS — odcigg ozonu z korony ekstrudera Tandem nr 1 480/60 88,6 88,6/88,6
6. WG6 — wyrzutnia gazéw 480/60 88,6 88,6/88,6
7. WG7 — odcigg oparéw ozonu z korony laminarki Triplex 480/60 88,6 88,6/88,6
8. WG 9,10 — odciag z zestawu klejowego i ozonu
laminarki Triplex 480/60 93,1 93,1/93,1
9. \é\l/—gg ()1612 - odciag oparéw kleju laminarki Duplex 480/60 952 95,2/95 2
10. | WG13 — odciag z wentylacji krzyzowej 480/60 92,3 92,3/92,3
11. WG14 - odciag oparow rozpuszczalnika — formy flekso 480/60 77,4 77,4177 4
12. WG15 — wyrzutnia gazéow ROTO V 480/60 75,1 75,1/751
13. | WG16 — wyrzutnia gazéw ROTO il 480/60 75,1 75,1/75,1
14. | WD1 — odciag oparéw z mieszalni klejow 480/60 77,3 77,3/77,3
15. | WD2 - odcigg z magazynu surowcdw 480/60 86,8 86,8/86.,8
186. WD3 — odcigg z magazynu surowcow 480/60 86,8 86,8/86,8
17. WD4 — wentylator odciggowy powietrza hali drukarek 480/60 73,9 73,9/73,9
18. WD5 — wentylator odciggowy powietrza hali drukarek 480/60 73,9 73,9/73,9
19. WDB8 — wentylator odciggowy powietrza hali drukarek 480/60 86,8 86,8/86.,8
20. WD7 — wentylator odcigagowy powietrza hali drukarek 480/60 86,8 86,8/86,8
21. WD8 — wentylator odciagowy powietrza hali drukarek 480/60 73,9 73,9/73,9
22. WD —- wentylator odciaggowy powietrza hali drukarek 480/60 73,9 73,9/73,9
23. WD10 - odcigg z magazynu 480/60 86,8 86,8/86,8
24. WD11 — wentylator dachowy formy flekso 480/60 86,8 86,8/86,8
25. WD12 — wentylator odciggu powietrza z pomieszczeri
socjalnych 480/60 84,8 84,8/84,8
26. WD13 — wentylator odciggu powietrza z szatni 480/60 84,8 84,8/84,8
27. WD14 — wentylator dachowy wentylacja hali awaryjna 480/60 84,8 84,8/84,8
28. WD15 — wentylator dachowy wentylacja hali awaryjna 480/60 84,8 84,8/84,8
29. WD16 — wentylator dachowy wentylacja hali awaryjna 480/60 84,8 84,8/84,8
30. WD17 — odcigg z magazynu rozpuszczalnikéw 480/60 84,8 84,8/84,8
31. WD18 — odcigg z magazynu rozpuszczalnikéw 480/60 84,8 84,8/84 8
32. WD19 — wentylator dachowy wentylacja hali 480/60 84,8 84,8/84,8
33. WD20 — wentylator dachowy, wentylacja hali 480/60 84,8 84,8/84,8
34. WD21 — wentylator dachowy, wentylacji hali 480/60 84,8 84,8/84,8
35. | WD22 - odciag wentylatora magazynu wyrobow 480/60 84,8 84,8/84,8
_gotowych
36. \é\é%ﬁy ; I:)dcnqg wentylatora magazynu wyrobéw 480/60 848 84,8/84,8
37. WD24 — odcigg powietrza z wydmuchu W&H 480/60 73,9 73,9/73,9
38. WD25 — odciag powietrza z wydmuchu W&H 480/60 73,9 73,9/73,9
39, WD26 — odciag powietrza z wydmuchu W&H 480/60 73,9 73,9/73.9
40. | WD27 - odcigg powietrza z wydmuchu W&H 480/60 73,9 73,9/73,9
41. WD28 - odcigg oparoéw z magazynu farb i lakieréw 480/60 86,8 86,8/86,8
42. WD29 — odciag oparéw z magazynu farb i lakieréw 480/60 86,8 86,8/86,8
43. WD30 ~ odcigg oparéw z magazynu farb i lakieréw 480/60 86,8 86,8/86,8
44. WD31 — wentylator dachowy wentylacji biurowca 480/60 76,0 76,0/76,0
45. | WD32 - wentylator odciggu z transformatoréw 480/60 95,0 95,0/95,0
46. | WD33 — wentylator odciagu z transformatoréw 480/60 95,0 95,0/95,0
47. | WD34 — wentylator odciggu z transformatoréw 480/60 85,0 95,095,0
48. | WD35 - odciag wentylatora magazynu wyrobow
gotowych 480/60 76,0 76,0/76,0
49. | CHW1 — chitodnica wentylatorowa 240/30 93,3 90,3/90,3

/
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50. CHW2 — chiodnica wentylatorowa 240/30 93,3 90,3/90,3
51. CHWS3 — agregaty klimatyzatorow 240/30 943 91,3/91,3
52. | CHW4 — agregaty klimatyzatoréw 240/30 94,3 91,3/91,3
53. CHWS5 — chiodnica wentylatorowa 240/30 92,0 89,0/89,0
54. CHWS — chtodnica wentylatorowa 240/30 92,0 89,0/89,0
55. CHW?7 — chiodnica wentylatorowa 240/30 92,0 89,0/89,0
56. CHWS — chiodnica wentylatorowa 240/30 92,0 89,0/89,0
57. | AWL1 — Agregat wody lodowej wydmuch W&H 480/60 96,4 96,4/96,4
58. | AWL2 — Agregat wody lodowej laminarek
uniwersalnychnr1i2 480/60 97.7 97,7197,7
59. AWL4 — Agregat wody lodowej ET 1 480/60 93,8 93,8/93,8
60. | AWL5 — Agregat wody lodowej 480/60 93,8 93,8/93,8
61. | AWL6 — Agregat wody lodowej 480/60 96,5 96,5/96,5
62. | AWL7 — Agregat wody lodowej 480/60 98,0 98,0/98,0
63. | AWLS — Agregat wody lodowej — kiimatyzacja 480/60 95,0 95,0/95,0
64. AWLY9 — Agregat wody lodowej — klimatyzacja 480/60 95,0 95,0/95,0
65. | WP1 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
66. WP2 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
67. WP3 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
68. | WP4 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
69. WP5 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
70. WP6 — Wyrzutnia cieptego powietrza agregatu wody
lodowe] wydmuch Macchi 480/60 938 93.8/93.8
71. WD37 — odciag ozonu z drukarki Flexo nr 2, W&H 480/60 93,0 93,0/93,0
72. | WD38- odciagi z pomieszczenia myjni zestawow
drukarskich 480/60 91,0 91,0/91,0
73. | WD39 - odciagi z pomieszczenia myjni zestawéw
drukarskich 480/60 91,0 91,0/91,0
74. WD40- odciggi z pomieszczenia myjni zestawéw
drukarskich 480/60 91,0 91,0/91,0
75. | WD41 — odciagi z pomieszczenia myjni zestawow
drukarskich 480/60 91,0 91,0/91,0
76. | WDA42 — odcigg ozonu z ROTO Vill 480/60 93,0 93,0/93,0
77. | WDA43 - odcigg z ROTO VI 480/60 92,0 92,0/92,0
78. | WD45 — odciag ozonu drukarki flekso W&H 480/60 89,0 89,0/89,0
79. CW1 — Centrala klimatyzacyjna 480/60 92,0 92,0/92,0
80. CW2 — Centrala klimatyzacyjna 480/60 95,0 95,0/95,0
81. CW3 — Centrala klimatyzacyina 480/60 85,0 85,0/85,0
82. CW4 — Centrala wentylacyjna 480/60 70,0 70,0/70,0
83. CWS5 — Centrala wentylacyjna 480/60 70,0 70,0/75,0
84. | WG17 - odcigg ozonu drukarka Flexo 3 480/60 81,0 81,0/81.0
85. | WG18 — odciag ozonu drukarka Flexo nr 4 F+K 480/60 81,0 81,0/81,0
86. WG19 — odciag ozonu korony drukarki Flexo nr 5 480/60 81,0 81,0/81,0
87. | WG20 - odcigg ozonu ET2 480/60 81,0 81,0/81,0
88. | WG21 - odciag ozonu ET2 480/60 81,0 81,0/81,0
89. | WG22 - odciag ozonu ET2 480/60 81,0 81,0/81,0
90. | WG23 ~ odcigg oparéw z ET2 480/60 75,5 75,5/75,5
91. | WG24 ~ odciag oparéw z ET2 480/60 75,5 75,5/75,5
92. | WG25 — odcigg ozonu laminarka Uniwersalna nr 1 480/60 81,0 81,0/81,0
93. | WG26 —odciagg ozonu laminarka Uniwersalna nr 1 480/60 81,0 81,0/81,0
94. WG27 - odciag z zestawu klejowego laminarki
Uniwersalnej nr 1 480/60 81,0 81,0/81,0
95. WG28 — odcigg ozonu laminarka Uniwersalna nr 2 480/60 81,0 81,0/81,0
96. | WG29 ~ odcigg ozonu laminarka Uniwersalna nr 2 480/60 81,0 81,0/81,0
97. | WG30 — odciag z zestawu klejowego laminarki
Uniwersalngj nr 2 480/60 81,0 81,0/81,0
98. CNW1 — Centrala nawiewno wywiewna 480/60 91,4 91,4/91,4
99. CNW2 — Centrala nawiewno wywiewna 480/60 74,5 74,5/74,5
100. | WWL1 —~ Wytwornica wody lodowej na potrzeby
technologii drukarek FLEXO nr 3 i 4 480/60 85,0 85,0/85,0
101. | WWL2 — Wytwornica wody lodowej centrali 480/60 85,0 85,0/85,0
klimatyzacyjnej
102. | WWL3 ~ Wytwornica wody lodowej na potrzeby
technologii ET2 480/60 85,0 85,0/85,0
103. | WWL4 — Wytwornica wody lodowej centrali
Klimatyzacyjnej 480/60 85,0 85,0/85,0

4
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11, Rozdzial IV punkt IV.1.4.1 ie brzmienie:

IV.1.1.1. Odpady niebezpieczne:

: Kod llosé 5 . .
Lp. Rodzaj odpadu odpadu [Mg/rok] Zrodta powstawania
1. | Inne rozpuszczalniki organiczne, Ciekte zlewki rozpuszczalnikow
roztwory z przemywania i ciecze organicznych i roztworéw myjacych,
macierzyste 07 04 04* 90 zanieczyszczone farbami, lakierami,
klejami, powstajace przy przezbrojeniu
urzadzen produkcyjnych
2. | Odpady farb i lakierow
zawierajgcych rozpuszczalniki 0801 11* 850 Ciekle zlewki farb, lakieréw, kiejow
organiczne lub inne substancije i rozcienczalnikéw organicznych,
niebezpieczne niespetniajgce wymagan
3. | Szlamy z usuwania farb i lakierow technologicznych, powstajace przy
zawierajgce rozpuszczalniki 08 01 13* 295 kazdym przezbrojeniu urzadzen
organiczne lub inne substancje ! produkcyjnych
niebezpieczne
4, Odpadowe kleje i szczeliwa Zmieszane, ciekle lub zestalone zlewki
zawierajace rozpuszczalniki 08 04 09* 106 klejow chemoutwardzalnych,
organiczne lub inne powstajace przy kazdym przezbrojeniu
substancje niebezpieczne urzadzen produkcyjnych
5. | Alkalia trawigce Ciekie zlewki powstajace w procesie
% ultradzwigkowego mycia i odtluszczania
110107 0.8 cylindréw anilox do drukarek
fleksograficznych
6. | Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji niebezp.
lub nimi zanieczyszczone 1501 10* 143 Opakowania niezwrotne po farbach,
(np. $rodkami ochrony roslin {i Il lakierach, klejach
klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)
7. | Sorbenty, mate_na#y ﬂl.trac':yjne Czysciwo bawetniane nasycone
{(w tym filtry olejowe nieujete w - . . . :
; ; rozcieficzalnikami organicznymi,
mny_cl: gr'upach), tkantmy'd.o il i 15 02 02+ 875 farbami lakierami i klejami, powstajace
nvggﬁi:rgih(rrz’%ns;zma y, Scierki) i ! przy przez_brojeniu ur;adzeﬁ iw wyniku
Zanieczyszczone substancjami mycia eleré\eknto_w urﬁqdzen
niebezpiecznymi (np. PCB) produkeyjnyc
IV.1.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Lp. Rodzaj odpadu Kod llos¢ Zrédia powstawania
odpadu [Mg/rok]
1. Odpady tworzyw sztucznych 070213 85 Produkcja opakowan
2. | Opakowania z papieru i tektury 150101 318,3 Produkcja opakowan
3. Szﬁﬁ'é;’r‘;‘;i';‘a Z tworzyw 150102 | 2813 Produkcja opakowart
4. | Opakowania z drewna 150103 50 Produkcja opakowan
5. Opakowania z metali 1501 04 49 Produkcja opakowan
8. | Opakowania wielomateriatowe 1501 05 1375 Produkcja opakowan
7. | Produkty spozywcze .
przeterminowane lub nieprzydatne | 16 03 80 4 Produkty Epto zkywc‘:(zle qupfane na
do spozycia skutek reklamaciji

13, Rozdziat IV punkt IV.2.1.1 ie brzmienie:

IV.2.1.1. Odpady niebezpieczne.

Lp. Rodzaj odpadu o (;(;::iu Wiasciwoéci Skiad chemiczny

1. | Inne rozpuszczalniki organiczne, 07 04 04* Latwopalne, Rozcieniczalniki
roztwory z przemywania i ciecze draznigce, organiczne, zywice,
macierzyste szkodliwe woski, pigmenty

I
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2. | Odpady farb i lakierow zawierajacych 08 01 11* tatwopalne, Rozcienczalniki
rozpuszczalniki organiczne lub inne draznigce, organiczne, zywice,
substancje niebezpieczne szkodliwe woski, pigmenty

3. | Szlamy z usuwania farb i lakieréw 08 01 13* tatwopalne, Rozcieficzalniki
zawierajgce rozpuszczalniki draznigce, organiczne, zywice,
organiczne lub inne substancje szkodliwe woski, pigmenty
niebezpieczne

4. | Odpadowe kleje i szczeliwa 08 04 09* tatwopalne, Poliuretany, zywice,
zawierajgce rozpuszczalniki draznigce, utwardzacze
organiczne lub inne szkodliwe
substancje niebezpieczne

5. | Alkalia trawigce 11 01 07* Draznigce, Roziwér wodorotlenku

szkodliwe, zrace potasu

6. | Opakowania zawierajgce pozostatosci | 1501 10* tatwopalne, Polimery syntetyczne,
substancji niebezpiecznych lub nimi draznigce, zywice epoksydowe,
zanieczyszczone (np. srodkami szkodliwe poliwinyle, poliuretany,
ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci metale
- bardzo toksyczne i toksyczne)

7. | Sorbenty, materialy filtracyjne 16 02 02* tatwopalne, Tkaniny zanieczyszczone
(w tym filtry olejowe nieujete w innych draznigce, rozpuszczalnikami
grupach), tkaniny do wycierania (np. szkodliwe organicznymi,
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne poliuretanami
zanhieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

14, Rozdziat IV Kt IV.4.1. of je |
IV.4.1. Odpady niebezpieczne.

Lp. | Rodzaj odpadu ocli(pz(:iu Miejsce magazynowania ggs;:g::;:veag:ia
1. | Inne rozpuszczalniki | 07 04 04* | Odpady magazynowane bedg selektywnie | Odpad przekazywany
organiczne, w szczelnych zamknietych oznakowanych | bedzie uprawnionym
roztwory beczkach/pojemnikach odpornych na odbiorcom do
Z przemywania dziatanie zawartego w nich odpaduy, przetwarzania
i ciecze macierzyste ustawionych pod zadaszong wiatg na
materialy niebezpieczne oraz w wydzielonej
cze$ci magazynu materiatow {atwopalnych,
zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich
2. | Odpady farb 08 01 11* | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany
i lakierow w szczelnych zamknietych oznakowanych | bedzie uprawnionym
zawierajgcych beczkach/pojemnikach odpornych na odbiorcom do
rozpuszczalniki dziatanie zawartego w nich odpaduy, przetwarzania
organiczne lub inne ustawionych pod zadaszong wiatg na
substancje materialy niebezpieczne oraz w wydzielonej
niebezpieczne czesci magazynu materiatdw fatwopalnych,
zabezpieczone przed dostepem 0s6éb
trzecich
3. | Szlamy z usuwania | 08 01 13* | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany
farb i lakieréw w szczelnych zamknietych oznakowanych | bedzie uprawnionym
zawierajace beczkach/pojemnikach odpornych na odbiorcom do
rozpuszczalniki dziatanie zawartego w nich odpadu, przetwarzania
organiczne lub inne ustawionych pod zadaszong wiatg na
substancje materialy niebezpieczne oraz w wydzielonej
niebezpieczne czedci magazynu materialéw tatwopalinych,
zabezpieczone przed dostepem o0séb
trzecich
4. | Odpadowe kleje 08 04 09* | Odpady magazynowane bedg selektywnie | Odpad przekazywany
i szczeliwa w szczelnych zamknietych oznakowanych | bedzie uprawnionym
zawierajace beczkach/pojemnikach odpornych na odbiorcom do
rozpuszczalniki dziatanie zawartego w nich odpadu, przetwarzania
organiczne lub inne ustawionych pod zadaszong wiatg na
substancje materiaty niebezpieczne oraz w wydzielonej
niebezpieczne cze$ci magazynu materiatéw tatwopalnych,
zabezpieczone przed dostepem os6b
trzecich

Ve
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Data

/

Alkalia trawiace 11 01 07* | Odpady magazynowane bedg w szczelnych | Odpad przekazywany
zamknietych  beczkach z  tworzywa, | bedzie uprawnionym
ustawionych pod zadaszong wiatg na odbiorcom do
materiaty niebezpieczne oraz w wydzielonej przetwarzania
czeSci magazynu materiatéw tatwopalnych,
zabezpieczone przed dostepem o0s6b
frzecich

Opakowania 1501 10* | Odpady magazynowane bedg selektywnie | Odpad przekazywany

Zzawierajgce w szczelnych zamknietych oznakowanych | bedzie uprawnionym

pozostatosci beczkach/pojemnikach odpornych na odbiorcom do

substancji niebezp. dzialanie zawartego w nich odpadu, przetwarzania
lub nimi zaniemcz. ustawionych pod zadaszona wiatg na

(np. $rodkami materiaty niebezpieczne oraz w wydzielonej

ochrony roslin i ll czesci magazynu materiatéw tatwopalnych,

klasy toksycznoséci - zabezpieczone przed dostepem oséb

bardzo toks i toks.) frzecich

Sorbenty, materialy | 1502 02* | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany

filtracyjne

(w tym filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania

(np. szmaty, scierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezp. (np. PCB)

w szczelnych zamknietych oznakowanych
beczkach/pojemnikach odpornych na
dzialanie zawartego w nich odpadu,
ustawionych pod zadaszong wiata na
materiaty niebezpieczne oraz w wydzielonej
czesci magazynu materiatéw tatwopalnych,
zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich

bedzie uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania
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V.1.4. Roczna wielko$¢ emisji z instalacji podstawowych (IPPC).

Lp. Substancja Dopuszczalna emisj{alzvI rgoI:]zna z instalacji IPPC
procesy/zrédta emisji podlegajace pod standardy emisyjne w zakresie lotnych zwigzkéw
organicznych

1. | Lotne zwiazki organiczne” I 59,44

procesy/Zrodta emisji niepodlegajace pod standardy emisyjne

1. Ditlenek azotu 0,864

2. Ditlenek siarki 0,014

3. Octan etyiu 0,096

4, Ozon 3,612

5. Pyt ogélem 0,007

6. Pyt zawieszony PM10 0,007

7. Pyt zawieszony PM2,5 0,007

8. Tlenek wegla 0,154

9. Weglowodory alifatyczne 1,327
*) lotne zwigzki organiczne emitowane z proceséw laminowania i drukowania — procesy podlegajace
pod standardy emisyjne, uwzgledniono réwniez pozostate substancje LZO z tych procesow
nieposiadajace warto$ci odniesienia w powietrzu

18, Rozdziat VIll punkt VIl 1.3 ie brzmienie:

Vlil.1.3. Metody ochrony powietrza.

W Zaktadzie zainstalowane sg systemy sterowania i wizualizacji oparte o programowalne sterowniki
i komputery. Systemy te umozliwiaja sterowanie i stalg kontrole pracy urzadzen technologicznych
iochrony $rodowiska. Doktadne przestrzeganie parametrow proceséw technologicznych jest
rébwnoznaczne ze zmniejszeniem niebezpiecznego oddziatywania tych proceséw we wszystkich
dziedzinach (zwigkszenie uzysku to zmniejszenie emisji, zuzycia czynnikéw energetycznych,
odpadodw itp.).

Kazde przekroczenie zadanego parametru technologicznego uruchamia system alarmowy i daje

mozliwosé jego szybkiej likwidacji.

W celu redukgji lotnych zwigzkéw organicznych w Zakladzie Alupol Packaging S.A. w Tychach przy

ul. Strefowej 4, zainstalowano nastgpujace urzadzenia ochrony powietrza:

— Dopalacz Babcock nr 1 (emitor E-B1), do ktérego podigczone sa: drukarka FLEXO nr 1
(8-kolorowa), drukarka ROTO 1V (10-kolorowa) oraz myjka form drukarskich,

- Dopalacz Babcock nr 2 (emitor E-B9), do ktérego podtaczona jest drukarka ROTO llI
(9-kolorowa),

- Dopalacz DCT RTO 100 (emitor E-A10), do ktérego podtaczone sg laminarki: MB 1 300, Duplex,
Bobst, laminarkl Uniwersaine nr 1 i nr 2, Ekstruder Tandem nr 1 oraz drukarki: ROTO V
(10-kolorowa), FLEXO nr 3 (8-kolorowa), FLEXO nr 4 F+K (10-kolorowa), FLEXO nr 5
(10-kolorowa),

- Dopalacz DCT RTO 46 o przeptywie nominalnym do 46,5 tys. m*h (emitor E-A1), do ktérego
podtaczone sg Ekstruder Tandem nr 4, drukarki FLEXO nr 2 Mirafex | (8 kolorowa), ROTO VIII
(9-kolorowa).

Zastosowane systemy oczyszczania gazéw posiadajg wysokg skutecznoéé i gwarantuja redukcje LZO

do poziomu okreslonego prawem.

19, Rozdzial X, punkt 6) ie brzmienie:

1) Monitoring emisji gazéw do powietrza.

Operator instalacji zobowigzany jest do monitorowania emisji lotnych zwigzkéw organicznych

z nastepujacych zrédet:

a) E-A1 - stacja dopalania LZO (DCT RTO 46) (o przeplywie nominalnym do 46,5 tys. m/h)
emitowanych z proceséw laminowania, do ktérego podigczone sa EkstruderTandem nr 4 oraz
procesow drukowania (drukarki FLEXO nr 2 Mirafex | (8 kolorowa), ROTO VIil (9-kolorowa),
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b) E-A10 - stacja dopalania LZO (DCT RTO 100) emitowanych z proceséw laminowania (laminarki:
DUPLEX, MB 1300, BOBST, Uniwersalna 1 i 2, Extruder Tandem 1) oraz drukarek ROTO V
(10-kolorowa), FLEXO nr 3 (8-kolorowa), FLEXO nr 4 F+K (10-kolorowa), FLEXO nr 5
(10-kolorowa),

c) E-B1 - stacja dopalania LZO (Babcock 1 RTO 33,5) emitowanych z proceséw drukowania na
urzadzeniach FLEXO nr 1 (8-kolorowa), drukarka ROTO IV (10-kolorowa) oraz myjki form
drukarskich,

d) E-B9 - stacja dopalania LZO (Babcock 2 RTO 33,5) emitowanych z proceséw drukowania na
drukarce ROTO Il

okresowo — z czestotliwoscig 1 raz w roku.

Okresowe pomiary emisji lotnych zwigzkéw organicznych wprowadzanych do powietrza z instalaciji,

nalezy wykonywa¢ metodg ciggtej detekcji plomieniowo-jonizacyjnej, oznaczajac catkowity wegiel

organiczny. Metodyka pomiaru winna by¢ zgodna z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Punkty pomiarowe powinny by¢ usytuowane na kolektorach doprowadzajgcych substancje

zanieczyszczajgce do urzadzen oczyszczajgcych | na  kolektorach  odprowadzajgcych
zanieczyszczenia z tych urzadzen zgodnie z Polskimi Normami.

Wyniki pomiarow nalezy przekazywaé do organu ochrony srodowiska, w sposéb i w terminach
okreslonych w przepisach szczegdtowych.

Wstepne pomiary z nowo uruchamianych zrodet emisji tj. Extrudera Tandem nr 4, laminarki

Uniwersalnej 1 i 2, drukarek fleksograficznych FLEXO nr 2, FLEXO nr 3, FLEXO nr 5 nalezy wykona¢

w terminie 14 dni od daty zakonczenia rozruchu.

20, P ! ! ienia decyzi ia .

Uzasadnienie

Przedsiebiorca ALUPOL Packaging S.A. zlozyt wniosek z dnia 14.08.2015r. 0 zmiane pozwolenia

zintegrowanego dla instalacji do produkcji opakowann nr 1 eksploatowanej na terenie zakiadu
w Tychach przy ul. Strefowej 4, udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Tychy nr 60/2014 z dnia 05
listopada 2014r. znak: 1K0.6232.3.22,13.2014.EO.
Do wniosku dotgczono opracowanie pn: ,wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla zaktadu
Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4” oraz ,Analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wod gruntowych na terenie instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego eksploatowanej
przez ALUPOL Packaging S.A. w Tychach, w celu okreslenia koniecznosci lub braku koniecznosci
opracowania raportu poczatkowego”, wykonane przez EkoNorm sp. z o0.0. ul. Gallusa 12, 40-594
Katowice.

Zgodnie z punktem 6 podpunkt 9 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegodinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska, jako caiosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169)
eksploatowana instalacja do produkcji opakowan nr 1 kwalifikowana jest, jako ,instalacja do
powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow z zastosowaniem rozpuszczalnikéw
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie”
i zaliczana jest do instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw
ustawy z dnia 27 kwiethia 2001r. Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. z 2013r. poz. 1232 tj. z pdzn.
zm.).

Na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14) rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r.
W sprawie przedsigwzieé mogacych znaczgco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2010r., Nr 213
poz. 1397 z p6zn. zm.), instancja do produkcji opakowan nr 1 stanowi ,instalacje do powierzchniowej
obrébki substancji, przedmiotéw lub produktow z zastosowaniem rozpuszczalnikdéw organicznych,
z wytaczeniem zmian tych instalacji polegajacych na wprowadzeniu do ciggu technologicznego
kontenerowych urzadzen odzysku rozpuszczalnikéw” i nalezy do przedsiewzieé mogacych
potencjalnie znaczaco oddziatywaé na $rodowisko, dla ktérych zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska organem wiasciwym w sprawach ochrony $rodowiska jest starosta, przy czym na
podstawie art. 3 pkt 35) ustawy, przez staroste nalezy rozumie¢ prezydenta miasta na prawach
powiatu. W zwigzku z powyzszym uprawnienia organu $rodowiska przypadajg Prezydentowi Miasta
Tychy.

Do wniosku zataczono potwierdzenie uiszczenia optaty rejestracyjnej wymaganej na podstawie
art. 210 ust. 3a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w wysokosci 50% kwoty ustalonej
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie wysokosci optat
rejestracyjnych (Dz. U. z 2014r. poz. 1183), dokonanej w dniu 06.08.2015r. w kwocie 6 248,25 zt na
rachunek Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej oraz dowéd wptaty opiaty
skarbowej wniesionej w dniu 06.08.2015r. na rachunek Urzedu Miasta Tychy, w kwocie 1005,50 z,
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pobieranej zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2015r. poz.

783 tj. z pdzn. zm.) — czes¢ HI ust. 46 pkt. 1) zatacznika do ustawy.

Whiosek Spétki wraz z dokumentacjg w formie elektronicznej oraz potwierdzeniem wptaty optaty

rejestracyjnej, zostaly przestane pismem z dnia 18.08.2015r. do Ministerstwa Ochrony Srodowiska.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska organ zapewnit mozliwosé udziatu
spofeczenstwa w postepowaniu w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dotyczacego istotnej
zmiany instalacji. Stosownie do przepisu art. 33 ustawy z dnia 03 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu
informaciji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczefnstwa w ochronie $rodowiska oraz ocenach
oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2013r poz. 1235 tj. z p6zn. zm.), Prezydent Miasta Tychy
zamiescit ,ogtoszenie o wszczeciu postepowania ..." na tablicy ogloszen Urzedu Miasta Tychy
(w dniach od 01.09.2015r. do 22.09.2015r.) oraz na stronie Biuletynu Informacji Publicznej Urzedu
Miasta Tychy pod adresem: www.bip.umtychy.pl w zakladce zamierzenia wiadzy — $rodowisko —
pozwolenia zintegrowane (w dniach od 31.08.2015r. do 21.09.2015r.).

Pismem z dnia 28.08.2015r. przekazano ww. ogloszenie do spétki ALUPOL Packaging S.A.

w Tychach przy ul. Strefowej 4, z prosbg o zamieszczenie w miejscu lokalizacji instalacji. Zwrécone

przy pismie z dnia 25.09.2015r. ogtoszenie, posiadaio adnotacje o umieszczeniu go w okresie od

04.09.2015r. do 25.09.2015r. o okolicy Zakiadu.

W wyznaczonym terminie 21 dni od ukazania sie ogioszenia, nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow

do sprawy.

W toku postepowania prowadzacy instalacje ztozyt korekte do wniosku (pismo z dnia 18.08.2015r.oraz

z dnia 15.09.2015r.), ktére zostaty w cato$ci uwzglednione w niniejszej decyzji.

Z przetozonej dokumentacji wynika, ze konieczno$é zmiany pozwolenia zintegrowanego
wyniknefa z planowanych zmian w instalacji do produkcji opakowan nr 1 oraz dostosowania zapiséw
pozwolenia do wykonanej inwentaryzacji zrédet emisji hatasu, gazéw i pyiéw, odpadéw. W zwigzku
Z powyzszym w hiniejszym pozwoleniu dokonano zmian obejmujacych:

a) zmiany w parku maszynowym linii laminowania i linii drukarek:

- zmiane nazwy Ekstrudera Tandem 2 na Ekstruder Tandem 4 (zmiana wynikajaca z koniecznosci
ujednolicenia nazewnictwa w spdtkach zaleznych);

- planowane zainstalowanie laminarki Uniwersalnej 2 przystosowanej do laminowania zaréwno
z wykorzystaniem LZO jak i bez LZO,

- odstgpienie od zainstalowania drukarki rotograwiurowej Roto IX,

- zZmiang nazwy planowanej do zainstalowania drukarki fleksograficznej Flexo 4 na drukarke
fleksograficzng Flexo 4 F+K,

- planowane zainstalowanie nowej drukarki fleksograficznej Flexo 5,

- odstgpienie od zainstalowania kotlbw gazowo-olejowych nr 3 i nr 4 dla potrzeb podgrzewania
powietrza suszacego dla drukarki ROTO IX i Ekstrudera Tandem nr 4

b) zmiany w urzgdzeniach redukujgcych lotne zwigzki organiczne obejmujgce zainstalowanie
w miejsce dopalacza termicznego RTO 70 dopalacza DCT RTO 46 oraz poprzepinanie odciggéw
LZO z maszyn do innych dopalaczy termicznych,

¢) zmiany w Zrédfach emisji substancji do powietrza w zwigzku z planowanymi zmianami w parku
maszynowym, zmianami w urzadzeniach redukujacych lotne zwiazki organiczne, planowanym
uruchomieniem drugiej mieszalni farb oraz wykonang inwentaryzacjg zrodet emisji substancji do
powietrza, na podstawie ktorej zweryfikowano i zaktualizowano lokalizacje niektérych emitorow
oraz parametry ($rednice, wysokosci oraz typ wylotu)

d) zmiang dopuszczalnej emisji LZO z emitoréw E-A1 (DCT RTO 46), E-A10 (DCT RTO 100), E-B1
(RTO 33,5 Babkcock nr 1) oraz E-B9 (RTO 33,5 Babkcock nr 2) w zwigzku z podleganiem
procesu laminowania i drukowania pod standardy emisyjne w zakresie lotnych zwigzkéw
organicznych i okreslenie dopuszczalnaj emisji w jednostce standardu - zgodne z art. 224 ust. 4
ustawy Prawo ochrony $rodowiska stanowiacym, ze w przypadku gdy proces podlega pod
standardy emisyjne, to w pozwoleniu nie okresla sie dla tego procesu emisji innych rodzajow
gazow lub pytéw niz objete standardami emisyjnymi,

e) zmiany w kubaturowych Zzrédtach hatasu (zainstalowanie dopalacza termicznego DCT RTO 46
(2rédto o symbolu D3) oraz w punktowych zrédtach emisji hatasu,

f) zmiany iloSci wykorzystywanych surowcow, mediow i wielkosci produkcji,

g) zmiany ilosci wytwarzanych odpadéw oraz dopuszczenie do wytwarzania nowego odpadu
o kodzie 11 01 07*.

W obrebie instalacji pomocniczej (instalacji do produkcji opakowan nr 2) nie przeprowadzono zmian

majacych wplyw na tres$é pozwolenia.

Biorac pod uwage przejrzysto$¢ zapiséw pozwolenia, punkty w ktérych dokonano zmian uzyskaty
brzmienie okreslone niniejszg decyzja,.

Z uwagi na fakt, ze eksploatacja instalacji do produkcji opakowari obejmuje wykorzystywanie,
produkcje lub uwalnianie substancji powodujacej ryzyko oraz moze powodowaé zanieczyszczenia
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gleby, ziemi lub woéd gruntowych na terenie zaktadu, do wniosku zatgczono opracowanie pn. ,Analiza
ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych na terenie instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego eksploatowanej przez ALUPOL Packaging S.A. w Tychach, w celu okre$lenia
koniecznosci lub braku koniecznosci opracowania raportu poczatkowego”. W opracowaniu
zdefiniowano substancje i mieszaniny stosowane w instalacji, mogace stanowié ryzyko dla srodowiska
wodnego i gruntowego, zawarte w surowcach, substancjach stosowanych w instalacji, produktach,
produktach ubocznych i odpadach.

Oceniono mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych z uwagi na wiasciwosci
fizyczne i chemiczne oraz mechanizm oddziatywania na $rodowisko, oceniono ryzyko uwolnienia sie
substancji do $rodowiska z uwzglednieniem zastosowanych w zakiadzie zabezpieczen technicznych
i organizacyjnych.

Analiza ryzyka przy stosowanych zabezpieczeniach wykazata, ze stosowane zabezpieczenia
(przed zanieczyszczeniem $rodowiska gruntowego i wodnego substancjami powodujgcymi ryzyko),
w wystarczajgcym stopniu  minimalizujg ryzyko spowodowania zanieczyszczenia $rodowiska
gruntowego i wod gruntowych.

Zgodnie z Komunikatem Komisji z dnia 6 maja 2014r. zawierajgcym wskazdwki Komisji Europejskiej
dotyczace opracowywania sprawozdan bazowych na podstawie art. 22 ust. 2 dyrektywy 2010/75/UE
w sprawie emisji przemystowych (2014/C 136/03) w przypadku, gdy ilosci substancji stwarzajacych
zagrozenie stosowanych, produkowanych lub uwalnianych w instalacji sg niewielkie, a zastosowane
$rodki zabezpieczajace uniemozliwiaja wystapienie skazenia gleby lub wéd podziemnych, sprawozdanie
bazowe nie jest wymagane. W zwigzku z powyzszym z uwagi na wykazane niskie ryzyko
Zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko, odstgpiono od
obowigzku sporzadzania raportu poczgtkowego oraz nie okreslono obowigzku prowadzenia
systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko stosowanymi na terenie zakiadu w zwigzku z eksploatacjg instalacji, ani
sposobu i czestotliwosci wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami
i pomiaréw zawarto$ci tych substancji w wodach gruntowych. Niemniej jednak, biorgc pod uwage, ze
wskazane wyzej wskazdwki Komisji Europejskiej dotyczace opracowywania sprawozdan bazowych na
podstawie art. 22 ust. 2 dyrektywy 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, nie stanowig
wigzacej prawnie interpretacji tej dyrektywy, w przypadku dokonania w przysziosci zmian
w dziatalnosci prowadzonej na terenie instalacji, a w zwiazku z tym koniecznoscig aktualizacji
pozwolenia zintegrowanego, koniecznym bedzie przeprowadzenie ponownej oceny potrzeby
przygotowania sprawozdania bazowego.

Pismem z dnia 05.10.2015r. prowadzacy instalacje zostat powiadomiony o zebraniu materiatow
dokumentéw i dowodéw w sprawie i mozliwosci wypowiedzenia sie przed wydaniem decyzji
zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane.

Na podstawie art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Prezydent Miasta Tychy zapewnit
mozliwos¢ udziatu spoleczenistwa w postepowaniu i zgodnie z przepisem art. 33 ustawy z dnia
03 pazdziernika 2008r. o wudostepnianiu informacji o $érodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $§rodowiska oraz ocenach oddziatywania na $rodowisko, zamiescit
.obwieszczenie o zebraniu dokumentéw, materiatéw i dowodoéw” na tablicy ogloszen Urzedu Miasta
Tychy (w dniach od 07.10.2015r. do 14.10.2015r.), na stronie Biuletynu Informacji Publicznej Urzedu
Miasta Tychy pod adresem: www.bip.umtychy.pl w zakiadce zamierzenia wtadzy — $rodowisko -
pozwolenia zintegrowane (w dniach od 06.10.2015r. do 13.10.2015r.) oraz pismem z dnia
05.10.2015r. przekazat ww. obwieszczenie do spotki ALUPOL Packaging S.A., zprosbg
0 zamieszczenie w miejscu lokalizacji instalacji. W wyznaczonym terminie 7 dni od ukazania sig
obwieszczenia, nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw do sprawy.

W my$l art. 38 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczefistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko, obwieszczeniem z dnia 15.10.2015r. organ podat do publicznej wiadomosci informacje
o wydaniu decyzji zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane. Obwieszczenie w powyzszej sprawie
zostato zamieszczone na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Tychy na stronie Biuletynu Informaciji
Publicznej Urzedu Miasta Tychy pod adresem: www.bip.umtychy.pl w zakiadce zamierzenia wiadzy —
$rodowisko — pozwolenia zintegrowane oraz w miejscu lokalizacji instalacji.

W wyznaczonym terminie 14 dni od podania do publicznej wiadomosci obwieszczenia, nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskéw.

Zgodnie z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z2013r. poz. 267 tj. z pdzn. zm.), zachodzg przesianki do zmiany decyzji ostatecznej,
poniewaz strona wyrazita zgode na zmiane, przepisy szczego6ine nie sprzeciwiajg sie zmianie, a za
zmiang decyzji przemawia stuszny interes strony, ktdéra powinna mie¢ pewno$¢, ze prowadzi
dziatalnos¢ na podstawie kompletnego pozwolenia.
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Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w sentencii.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami
ustawy Prawo ochrony $rodowiska i uwzglednia wprowadzone zmiany w obrebie instalacji zaistniate
PO wydaniu pozwolenia zintegrowanego z dnia 05.11.2014r. (decyzja Prezydenta Miasta Tychy nr
60/2014 znak: 1KO.6232.3.22.13.2014.EQ). Decyzje niniejsza wydano zgodnie z wnioskiem strony,
przy zachowaniu przepiséw szczegdlnych. W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie
i merytorycznie uzasadniona.

Pouczenie

Od ninigjszej decyzji przysiuguje stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Katowicach, za posrednictwem Prezydenta Miasta Tychy, w terminie 14 dni od daty
otrzymania decyzji.

Otrzymuja;

1.

2.

4,

ALUPOL Packaging S.A.

ul. Strefowa 4, 43-100 Tychy

Ministerstwo Srodowiska

Departament Instrumentéw Srodowiskowych
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl
Marszatek Wojewddztwa Slaskiego

ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice
srodowisko@slaskie.pl

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice

@ IKO a/a
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