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Tychy, dnia 05 listopada 2014r.
1KO.6232.3.22.13.2014.EO

DECYZJA Nr 60/2014
PREZYDENTA MIASTA TYCHY

Na podstawie art. 104, 107, 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013r. poz. 267), art. 188, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust 3, art. 204,
art. 214, art. 217, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z22013r. poz. 1232 tj. z pézn. zm.), art. 28 ust 2 ustawy z dnia 11 lipca 2014r. o zmianie
ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014r. poz. 1101), po
rozpatrzeniu wniosku przedsiebiorcy ALUPOL Packaging S.A. z siedziba w Tychach przy ul. Strefowej
4, w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego | wydania tekstu jednolitego decyzji udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji opakowar nr 1, zlokalizowanej na terenie
zaktadu w Tychach przy ul. Strefowe;j 4,

orzekam

wygaszam pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Nr 1551/0S/2013 Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego znak: OS.PZ.KW.-00176/13 z dnia 17 lipca 2013r. z pbézniejszg zmiang decyzjg Prezydenta
Miasta Tychy Nr 2/2014 znak: 1KO.6232.3.22.13.2014.EQ z dnia 14.01.2014r. dla instalacji do
produkcji opakowan nr 1, eksploatowanej przez spétke ALUPOL Packaging S.A. (KRS: 0000357912,
NIP: 6462367488, Regon: 273884817) na terenie zakiadu w Tychach przy ul. Strefowe;j 4,

oraz

udzielam pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji opakowan nr 1, eksploatowanej przez
spotke ALUPOL Packaging S.A. (KRS: 0000357912, NIP: 6462367488, Regon: 273884817) na
terenie zakiadu w Tychach przy ul. Strefowej 4, pod warunkiem:

. _Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Alupol Packaging S.A prowadzi dziatalnos¢ w zakresie produkcji opakowarn z uzyciem lotnych
zwigzkow organicznych (LZO) z zastosowaniem druku fleksograficznego, druku rotograwiurowego
oraz laminowania. Teren Zaktadu przy ul. Strefowej 4 w Tychach, obejmuje dziatki bedace jego
wiasnoscia o nr ewidencyjnych 475/1, 476/1, 478/1, 479/120, 480/120, 482/120 oraz 483/120
otacznej powierzchni 2,8725 ha. Alupol Packaging S.A. jest wiascicielem wszystkich instalacii
zlokalizowanych na terenie zakifadu.

1.1. Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowanej technologii.

Na terenie zakiadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 eksploatowana jest
instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych o zuzyciu rozpuszczalnikow ponad 150 kg na godzine lub ponad 200
ton rocznie, ktérg stanowi instalacja do produkcji opakowan nr 1 (instalacja IPPC) w skiad, ktorej
wchodzg;

- linia do wytwarzania laminatéw z wykorzystaniem LZO (A.1.),

- linia do drukowania (A.2.).

Instalacje pomocniczg stanowi instalacja do produkcji opakowan nr 2 (powigzana technologicznie
z instalacjg IPPC), na ktéra skladajg sie:

- linia do wytwarzania laminatéw bez wykorzystania LZO (B.1.),

- linia do wytwarzania folii PE z rozdmuchem (B.2.),

- linia do metalizacji prézniowej (B.3.).

A. Instalacja IPPC - Instalacja do produkcji opakowar nr 1.

Instalacja do produkcji opakowan nr 1 skiada sie z linii do wytwarzania laminatéw z wykorzystaniem
LZO oraz linii do drukowania. Wielko$¢ produkgji: 22 646 Mg/rok.

A.1. Linia do wytwarzania laminatéw z wykorzystaniem LZO.

Na linii wytwarzane sg laminaty metodami: ekstruzji PE lub klejowg 2z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych zawartych w klejach. Linia sktada sie z laminarki DUPLEX, laminarki
MB, laminarki Bobst, Ekstrudera Tandem nr 1, Ekstrudera Tandem nr 2, laminarki Uniwersalnej
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bez/rozpuszczalnikowej, na ktérych mozna produkowaé laminaty dwu-tréj—cztero lub 5-cio
warstwowe.

Charakterystyka urzadzep.

a) Laminarka DUPLEX.

Laminowanie klejami rozpuszczalnikowymi polega na fgczeniu poszczegdlnych warstw przy uzyciu
klejow dwusktadnikowych. W procesie tym wykorzystuje sie zywice syntetyczne chemoutwardzalne,
rozpuszczone gtéwnie w octanie etylu, co umozliwia naktadanie ich systemami watkowymi na klejong
wstege. Po naniesieniu kleju rozpuszczalnik jest odparowywany w kanale suszacym a nastepnie
poszczegbine wstegi sg tgczone. W procesie tym podkleja sie folie aluminiowa, folie z tworzyw
sztucznych i papier.

Laminarka sklada sie z nastepujacych zespotéw: odwijarki 1, ukiadu naktadajacego klej, tunelu
suszacego, ukladu laminujgcego, odwijarki 2, nawijarki, regulatora krawedziowego prowadzenia
wstegi, uktadu pneumatycznego, instalacji elektrycznej i uktadu sterowania.

Odciag ze stacji nakladania kleju wyposazony jest w jeden wentylator wyciagu. Gazy odciagowe,
zawierajace LZO, przettaczane sg do dopalacza termicznego DCT RTO 100 a nastepnie do emitora.
Do aktywowania powierzchni surowcoéw stosuje sie urzadzenia koronowe z wentylatorem do
odprowadzania ozonu do atmosfery.

W laminarce Duplex mozna stosowac kleje rozpuszczalnikowe jak i bezrozpuszczalnikowe jedno lub
dwu sktadnikowe.

b) Laminarka MB1300.

Laminarka MB1300 jest maszyng do laminowania dwuwarstwowego, umozliwiajaca faczenie folii
z tworzywa sztucznego, aluminium lub papieru w zwoje o szerokosci 600 — 1300 mm przy uzyciu
klejow chemoutwardzainych rozpuszczalnikowych i bezrozpuszczalnikowych nanoszonych w zespole
nakiadania kleju. Sktada sig z nastepujacych zespotow: odwijarki 1, uktadu nakiadajacego klej, tunelu
suszacego, ukiadu laminujgcego, odwijarki 2, nawijarki, regulatora krawedziowego prowadzenia
wstegi, ukifadu pneumatycznego, instalacji elektrycznej i uktadu sterowania. Odciag ze stacji
naktadania kleju wyposazony jest w jeden wentylator wyciggu.

Gazy odciggowe, zawierajace LZO, przettaczane sg do dopalacza termicznego DCT RTO 100
a nastepnie do emitora. Urzadzenie posiada réwniez odciag wentylacyjny, zbierajacy ozon ze stacji
koronowania (MERO).

c) Ekstruder Tandem nr 1.

Ekstruder Tandem jest maszyna do laminowania i/lub powlekania folii i laminatéw za pomoca
wylewanego wstegowo polietylenu lub tworzyw na bazie PE. Urzadzenie umozliwia w jednym
przyjsciu wytworzenie laminatu dwu — do cztero — warstwowego. W celu zwiekszenia przyczepnosci
PE do powlekanej warstwy w niektorych przypadkach stosuje sie lakierowanie specjalistycznymi
primerami zawierajgcymi w swoim skfadzie LZO. Powietrze suszace wstege podgrzewane jest
elektrycznie. Opary LZO kierowane sg z kanatéw suszacych do dopalacza termicznego DCT RTO
100.

Parametry ekstrudera Tandem — szeroko$é robocza: 1 200 mm, predkosé: 100 — 250 m/min.
Ekstruder Tandem wyposazony jest w: automatyczng rozwijarke, zespét powlekania primerem, tunel
suszacy dla primerow z zespotem recyrkulacji i wentylatorem odciggowym, stacje laminowania
z zespolem obcinania krawedzi i wentylatorem odciggowym gorgcego powietrza znad dyszy,
rozwijarke wtorng dla folii ztworzywa sztucznego Ilub foli aluminiowej, sekcje powlekania
ekstruzyjnego (druga stacja) z obcinaniem krawedzi i wentylatorem odciggowym gorgcego powietrza
znad dyszy, automatyczng nawijarke, trzy kompletne urzadzenia do aktywowania powierzchni typu
CORONA z wentylatorami odciggowymi ozonu, zamknigty obieg wody chiodzacej z agregatem
chlodzgcym CHILLER, zbiornikiem posrednim wody i pompami, system przeciwpozarowy z butlami
CO,.

d) Laminarka Bobst.

Laminarka Bobst stuzy produkciji laminatéw z wykorzystaniem klejéw PU, zawierajacych lotne zwiazki
organiczne. Laminowanie klejami rozpuszczalnikowymi polega na faczeniu poszczegdinych warstw
przy uzyciu klejow dwuskfadnikowych bezrozpuszczalnikowych oraz rozpuszczalnikowych. Do
aktywowania powierzchni stosuje sie urzadzenie do koronowania z wentylatorem do odprowadzania
ozonu do atmosfery.
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Opary rozpuszczalnikéw organicznych z laminarki Bobst skierowane sg do oczyszczenia w dopalaczu
termicznym DCT RTO 100.

Opary rozpuszczalnikéw organicznych z laminarki DUPLEX, laminarki MB 1300, Ekstrudera Tandem
oraz z laminarki Bobst dopalane sg termicznie w dopalaczu DCT RTO 100. Do dopalacza kierowane
s rowniez gazy z drukarek: FLEXO 2 (8-kolorowa), ROTO V (10-kolorowa), ROTO VIII (9-kolorowa).
W dopalaczu nastepuje spalenie weglowodoréw do pary wodnej i dwutlenku wegla. W powietrzu po
dopalaczu wystepuja produkty spalania gazu ziemnego (NO,, CO, SO, i pyl) oraz resztkowe ilosci
LZO, ktorych obecnoé¢ wynika ze sprawnoéci dziatania dopalacza. Podstawowe parametry dopalacza
DCT RTO 100 przedstawiajqzsie nastepujgco: strumien gazéw skierowanych do dopalacza: 100 000
m’/h, zuzycie gazu; 150 Nm’/h, stezenia na wyjsciu z dopalacza: tlenki azotu: < 5 mg/Nm°, tlenek
wegla: < 50 mg/Nm?.

e} Laminarka Uniwersalna bez/rozpuszczalnikowa.

Laminowanie klejami rozpuszczalnikowymi polega na taczeniu poszczegdlnych warstw przy uzyciu
klejow dwuskfadnikowych. W procesie tym wykorzystuje sie zywice syntetyczne chemoutwardzalne,
rozpuszczone gtdwnie w octanie etylu, co umozliwia naktadanie ich systemami watkowymi na klejong
wstege. Po naniesieniu kleju rozpuszczalnik jest odparowywany w kanale suszacym podgrzewanym
energig elektryczng a nastgpnie poszczegdine wstegi sa taczone. W procesie tym podkleja sie folie
aluminiows, folie z tworzyw sztucznych i papier. Laminarka skiadaé sie bedzie z nastepujacych
zespotow: odwijarki 1, uktadu nakiadajacego klej (rozpuszczalnikowy/bezrozpuszczalnikowy), tunelu
suszgcego, ukfadu laminujacego, odwijarki 2, nawijarki, 2 urzadzenia do aktywowania powierzchni
typu CORONA z wentylatorami odciggowymi ozonu, uktady termostatowania zespotow: naktadania
kleju i laminacji, regulatora krawedziowego prowadzenia wstegi obu odwijadet, ukiadu
pneumatycznego, instalacji elektrycznej i uktadu sterowania.

Odciag ze stacji nakfadania kleju wyposazony jest w wentylator wyciggu. Gazy odciggowe
przetlaczane bedg do nowego dopalacza termicznego RTO o przeptywie nominainym do 70 tys. m°h
a nastepnie do emitora.

Do aktywowania powierzchni surowcow stosuje sie urzadzenia koronowe z wentylatorem do
odprowadzania ozonu do atmosfery. W laminarce Uniwersainej bedzie mozna stosowaé kleje
rozpuszczalnikowe jak i bezrozpuszczalnikowe jedno lub dwu skiadnikowe.

f) Ekstruder Tandem nr 2.

Ekstruder Tandem bedzie maszyng do laminowania i/lub powlekania folii tworzyw sztucznych,
papieréw i laminatéw za pomocag wylewanego wstegowo polietylenu lub tworzyw na bazie PE.
Urzadzenie umozliwia w jednym przejéciu wytworzenie laminatu dwu — do cztero — warstwowego.
W celu zwigkszenia przyczepnosci PE do powlekanej warstwy stosuje sie: kopolimery PE, obrobke
koronowg powierzchni lakierowanie specjalistycznymi primerami zawierajacymi w swoim skiadzie
LZO. Powietrze suszace wstege podgrzewane jest w wymiennikach ciepta zasilanych olejem
grzewczym. Opary LZO z kanatow suszacych skierowane zostang do nowego dopalacza termicznego
RTO o przeptywie nominalnym do 70 tys. mZ/h.

Parametry ekstrudera Tandem nr 2 — szerokos¢ robocza: 1 250 mm, predkosé: 100 — 450 m/min.
Ekstruder Tandem nr 2 wyposazony bedzie w: automatyczng rozwijarke, 1 zesp6t powlekania
primerem, tunel suszacy dla primeréw z zespotem recyrkulacji i wentylatorem odciggowym opardéw do
dopalacza, 1 zesp6t odwracania wstegi, 1 stacje laminowania z automatyczng dyszg, z zespotem
obcinania krawedzi i wentylatorem odciagowym gorgcego powietrza znad dyszy, izotopowy
(promieniowanie beta) miernik gramatury naktadanej warstwy PE, rozwijarke wtorng dla folii z
tworzywa sztucznego lub folii aluminiowej, 2 zespot powlekania primerem, tunel suszacy dla primerow
z zespotem recyrkulacji i wentylatorem odciggowym oparéw do dopalacza, 2 zespdt odwracania
wstegi, sekcje powlekania koekstruzyjnego (druga stacja) z automatyczna dysza, z obcinaniem
krawedzi i wentylatorem odciggowym gorgcego powietrza znad dyszy, izotopowy (promieniowanie
beta) miernik gramatury nakiadanej warstwy PE, automatyczng nawijarke, trzy kompletne urzadzenia
do aktywowania powierzchni typu CORONA z wentylatorami odciggowymi ozonu, zamkniety obieg
wody chtodzgcej z agregatem chiodzacym CHILLER, i pompami, system przeciwpozarowy z butlami
CO,.

A.2. Linia do drukowania.

Linia do drukowania eksploatowana na terenie zaktadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy
ul. Strefowej 4 skiada sie z nastepujacych urzgdzen:
a) Drukarka FLEXO nr 1 (8-kolorowa) z urzgdzeniami wspétpracujacymi,
b) Drukarka FLEXO nr 2 (8-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi,
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¢) Drukarka ROTO IV (10-kolorowa) z urzgdzeniami wspotpracujacymi,
d) Drukarka ROTO V (10-kolorowa) z urzgdzeniami wspotpracujgcymi,

e) Drukarka ROTO llI (9-kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujgcymi,

f) Drukarka ROTO VIII (9-kolorowa) z urzgdzeniami wspotpracujgcymi.
9) Drukarka FLEXO nr 3 (8-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi,
h) Drukarka FLEXO nr 4 (10-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi,
i) Drukarka ROTO IX (9-kolorowa) z urzgdzeniami wspotpracujgcymi.

Charakterystyka urzadzen.

a) Drukarka FLEXO nr 1 (8 — kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujacymi.

Maszyna z cylindrem centralnym i 8 zestawami flexo. Drukowane sg podtoza: tworzywa sztuczne oraz
laminaty zawierajgce papter folie Al i tworzywa sztuczne o gramaturze tgcznej 15 — 200 g/m papier
o gramaturze 40 — 100 g/m?

Cylinder centralny stabilizowany jest cieplnie wodg podawang z chiodziarki. Po dwustrefowym
systemie suszgcym powietrzno — wentylacyjnym za 8 — ma zestawami flexo znajdujg sie walki
chtodzone wodg w uktadzie zamknigtym zasilanym z chtodziarki.

Drukarka wyposazona jest w urzadzenia pomocnicze: integralne zbiorniki rozpuszczalnikéw, system
gaszenia CO,, urzadzenia do obserwacji wstegi przy pomocy kamery wideo, urzgdzenie do kontroli
lepkosci farb, urzadzenie do wykrywania i kontroli stezenia rozpuszczainikéw, platformy do za
i wytadunku rulonéw materiatow.

Ze wzgledu na drukowanie podtozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzadzenie do
obrobki koronowej (aktywizacji powierzchni typu CORONA) z odciagiem ozonu.

Proces drukowania przebiega nastepujaco: na urzadzenie odwijajgce naktadany jest rulon materiatu
o cigzarze do 1 000 kg. Urzadzenie odwijajace umozliwia odcinanie oraz taczenie wstegi w trakcie
pracy maszyny. W zalezno$ci od procesu wstega przechodzi przez sekcje drukowania sktadajgcy sie
z max. 8 zespotdéw, a nastepnie jest nawijana na nawijarke. Predko$¢ drukowania: do 300 m/min. Za
kazdym z 8 zestawow znajduje sie nawiewno — wyciggowy zestaw suszacy. Uzywane sg farby
i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek
winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe
sktadajg sie z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikdéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory
alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w skiad, ktorej wchodza pigmenty organiczne i nieorganiczne
lub barwniki organiczne, $rodki wiazace i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie
rozpuszczalnika. Do odparowania rozpuszczalnikdw stuzy system nadmuchu gorgcego powietrza.
Powietrze nagrzewane jest w wyniku spalania gazu ziemnego GZ 50 bezposrednio w urzgdzeniu.
Powietrze krazgce w ukiadzne suszacym w systemie recyrkulacji po osiggnieciu stezenia
rozpuszczalnikow ok. 4 g/Nm® kierowane jest do stacji termicznego dopalania RTO 33,5 Babcock 1.

b) Drukarka FLEXO nr 2 (8 — kolorowa) z urzagdzeniami wspétpracujacymi.

Maszyna z cylindrem centralnym i 8 zestawami flexo. Drukowane sg podtoza: tworzywa sztuczne oraz
laminaty zawierajace papier, fO|IQ Al i tworzywa sztuczne o gramaturze tacznej 15 — 200 g/m papier
ogramaturze 40 — 100 g/m? Cylinder centralny stabilizowany jest cieplnie woda podawang
z chiodziarki. Po dwustrefowym systemie suszacym powietrzno — wentylacyjnym za 8 — ma zestawami
flexo znajdujg sie watki chtodzone wodg w ukiadzie zamknietym zasilanym z chiodziarki. Drukarka
wyposazona jest w urzgdzenia pomocnicze: integralne zbiorniki rozpuszczalnikéw, system gaszenia
CO,, urzadzenia do obserwacji wstegi przy pomocy kamery wideo, urzgdzenie do kontroli lepkosci
farb, urzadzenie do wykrywania i kontroli stezenia rozpuszczalnikéw, platformy do za i wytadunku
rulonéw materiatow.
Ze wzgledu na drukowanie podiozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzgdzenie do
obrobki koronowej (aktywizacji powierzchni typu CORONA) z odciggiem ozonu.
Proces drukowania przebiega nastepujgco: na urzadzenie odwijajace naktadany jest rulon materiatu
0 masie do 1 000 kg. Urzadzenie odwijajgce umozliwia odcinanie oraz fgczenie wstegi w trakcie pracy
maszyny. W zaleznoéci od procesu wstega przechodzi przez sekcje drukowania sktadajaca sie z max.
8 zespotow, a nastepnie jest nawijana na nawijarke. Predko$é drukowania: do 300 m/min. Za kazdym
z 8 zestawdw znajduje si¢ nawiewno — wyciggowy zestaw suszgcy. Uzywane sa farby i lakiery
rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylohutyralowe), PVC (polichlorek winylu), PU
(poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe skiadajg
sig z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory alifatyczne)
i ok. 30 % substancji suchej w skiad, ktérej wchodza pigmenty organiczne i nieorganiczne lub barwniki
organiczne, $rodki wigzace i srodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie rozpuszczalnika.
Do odparowania rozpuszczalnikéw stuzy system nadmuchu gorgcego powietrza. Powietrze
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nagrzewane jest w wyniku spalania gazu ziemnego GZ 50 bezposérednio w urzgdzeniu. Powietrze
krazace w ukiadzie suszacym w systemie recyrkulacji po osiggnieciu stezenia rozpuszczalnikéw ok.
4 g/Nm® kierowane jest do dopalacza.

Opary rozpuszczalnikéw z drukarki Flexo nr 2 kierowane sg do dopalacza termicznego DCT RTO 100.

¢} Drukarka ROTO IV (10 — kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujacymi.

Drukarka ROTO IV pracuje w cyklu automatycznym. Zatadunek kregu materiatu wstegowego do
drukowania na rozwijarke i roztadunek ze zwijarki po drukowaniu odbywa sie przy pomocy
specjalnych woézkéw podnosnikowych. Sterowanie i nadzorowanie pracy drukarki odbywa sie
z pulpitéw sterowniczych: pulpitu do rozwijarki i zespolu wejéciowego umieszczonego po stronie
operatora rozwijarki, pulpitu dla zespotu drukujacego po stronie operatora przy kazdym zespole
drukujacym, pulpitu gtéwnego umieszczonego po stronie operatora nawijarki materiatu gotowego.

W pulpicie gtownym znajduje sie naczelny sterownik programowalny dozorujacy praca pozostatych
pulpitéw.

Drukarka ROTO IV (10-kolorowa) wyposazona jest w nastepujgce urzadzenia towarzyszace: zespot
prowadzenia wstegi, automatyczny register koloréw, urzadzenia podgladu wstegi, zespot
wspomagania elektrostatycznego, urzadzenia do kontroli lepkosci, urzadzenia do obrébki koronowe;,
system gaszenia CO,, urzadzenia do wykrywania i kontroli poziomu stezenia rozpuszczalnikéw.
Ponadto linia do drukowania wspétpracuje z urzadzeniami do mycia form drukarskich.

Za kazdym z 10 zestaw6w znajduje si¢ nawiewno — wyciggowy zestaw suszacy. Uzywane s3 farby
i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek
winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe
skiadajg sie¢ z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory
alifatyczne) i ok. 30 % substanciji suchej w skiad, ktdrej wchodzg pigmenty organiczne i nieorganiczne
lub barwniki organiczne, $rodki wigzace i $rodki pomocnicze. Farby te schnag przez odparowanie
rozpuszczalnika.

Do odparowania rozpuszczalnikéw zastosowano system nadmuchu gorgcego powietrza. Powietrze
nagrzewane jest w wymienniku ciepta, do ktérego doprowadzony jest olej nagrzany przez kociot
gazowy o mocy 2,3 MW. Powietrze zawierajgce odparowane rozpuszczalniki kierowane jest poprzez
system odciggu do dopalacza termicznego RTO 33,5 Babcock nr 1. System odciggu oparéw
z drukarki posiada wydajno$¢ nominalng okoto 30 tys. Nm*/h. Drukarka wyposazona zostata réwniez
w system odciggu podtogowego, z ktérego odciggane jest powietrze w ilosci 9 000 Nm®h i kierowane
do w/w dopalacza.

Do dopalacza termicznego RTO 33,5 Babcock nr 1 kierowane jest réwniez zanieczyszczone
powietrze z urzgdzenia do mycia zestawéw drukarskich w ilosci ok. 1 500 Nm/h.

Ze wzglegdu na drukowanie podtozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzadzenie do
obrébki koronowej (aktywizacja powierzchni typu CORONA z odciggiem ozonu).

Przoduktem drukarki ROTO IV sg laminaty z udziatem folii Al, papieru i tworzyw w iloéci ok. 47 520 tys.
m</rok.

d) Drukarka ROTO V (10 - kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujacymi.

Drukarka ROTO V pracuje w cyklu automatycznym. Zatadunek kregu materialu wstegowego do
drukowania na rozwijarke i roztadunek ze zwijarki po drukowaniu odbywa sie przy pomocy
specjainych wozkow podnosnikowych. Sterowanie i nadzorowanie pracy drukarki odbywa sie
z pulpitéw sterowniczych: pulpitu do rozwijarki i zespolu wejéciowego umieszczonego po stronie
operatora rozwijarki, pulpitu dla zespotu drukujacego po stronie operatora przy kazdym zespole
drukujacym, pulpitu gtéwnego umieszczonego po stronie operatora nawijarki materiatu gotowego.
W pulpicie gtownym znajduje si¢ naczelny sterownik programowalny dozorujacy praca pozostatych
pulpitow.
Drukarka ROTO V (10-kolorowa) wyposazona jest w nastepujace urzadzenia towarzyszace: zespot
prowadzenia wstegi, automatyczny register koloréw, urzadzenia podgladu wstegi, zespot
wspomagania elektrostatycznego, urzgdzenia do kontroli lepkosci, urzadzenia do obrébki koronowej,
system gaszenia CO,, urzadzenia do wytwarzania wody chtodniczej, urzadzenia do wykrywania
i kontroli poziomu stezenia rozpuszczalnikéw, dopalacz.
Za kazdym z 10 zestawdw znajduje sie nawiewno — wyciggowy zestaw suszacy. Uzywane sg farby
i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek
winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe
skiadajg sig z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory
alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w skiad, ktérej wchodza pigmenty organiczne i nieorganiczne
lub barwniki organiczne, érodki wigzace i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie
rozpuszczalnika.
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Do odparowania rozpuszczalnikéw zastosowano system nadmuchu goracego powietrza. Powietrze
nagrzewane jest w wymienniku ciepta, do ktérego doprowadzony jest olej nagrzany przez kociot
gazowy o mocy 2,3 MW. Powietrze zawierajace odparowane rozpuszczalniki z uktadéw suszenia oraz
odciggow podtogowych kierowane jest poprzez system odciggu do dopalacza termicznego oparéw
DCT RTO 100.

System odciagu oparoéw z drukarki posiada wydajno$é nominaing okoto 30 tys. Nm%h. Drukarka
wyposazona zostata rowniez w system odciggu poditogowego, z ktdrego odciggane powietrze w ilosci
9 000 Nm*/h jest kierowane do dopalacza.

Ze wzgledu na drukowanie podiozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzadzenie do
obrobki koronowej (aktywizacja powierzchni typu CORONA z odciggiem ozonu).

e) Drukarka ROTO HlI (9 — kolorowa) z urzgdzeniami wspotpracujacymi.

Drukarka ROTO Il pracuje w cyklu automatycznym. Zatadunek kregu materiatu wstegowego do
drukowania na rozwijarke i roztadunek ze zwijarki po drukowaniu odbywa sie przy pomocy
specjalnych wozkéw podnosnikowych. Sterowanie i nadzorowanie pracy drukarki odbywa sie
z pulpitéw sterowniczych: pulpitu do rozwijarki i zespotu wejsciowego umieszczonego po stronie
operatora rozwijarki, pulpitu dla zespotu drukujgcego po stronie operatora przy kazdym zespole
drukujgeym, pulpitu gléwnego umieszczonego po stronie operatora nawijarki materiatu gotowego.

W pulpicie gtéwnym znajduje sie naczelny sterownik programowalny dozorujacy pracg pozostatych
pulpitéw.

Drukarka rotograwiurowa ROTO Il (9—kolorowa) wyposazona jest w nastepujgce urzadzenia
pomocnicze: zespot prowadzenia wstegi, automatyczny register kolorow, urzadzenie podgladu wstegi,
zespot wspomagania elektrostatycznego, urzadzenia do kontroli lepkosci, urzadzenia do obrobki
koronowej, system gaszenia CO,, urzadzenia do wytwarzania wody chtodniczej, urzadzenia do
wykrywania i kontroli poziomu stezenia rozpuszczalnikdw.

Za kazdym z 9 zestawdw znajduje sie nawiewno — wyciggowy zestaw suszgcy. Uzywane sg farby
i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek
winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe
sktadajg sig z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory
alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w skiad, ktérej wchodzg pigmenty organiczne i nieorganiczne
lub barwniki organiczne, $rodki wigzace i $rodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie
rozpuszczalnika.

Opary rozpuszczalnikéw z procesu drukowania redukowane bedg w istniejagcym dopalaczu
termicznym Babcock 2 RTO 33,5.

Do podgrzewania oleju doprowadzanego do wymiennikéw nagrzewajacych powietrze wykorzystywane
w systemie nadmuchu goracego powietrza w instalacji do drukowania, stosowany bedzie kociot
gazowy 0 mocy ciepinej 2,3 MW.

f) Drukarka ROTO VIII (9 — kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujgcymi.

Na drukarce rotograwiurowaj ROTO VIII drukowany moze by¢ papier, tworzywa sztuczne, laminaty itp.
0 grubosci 9 — 120 pm lub o gramaturze do 120 g/m’ z predkoscig do 450 m/min, przy czym moga
odbywac sie operacje: drukowania do 9 kolordw, drukowania do 8 koloréw z jednoczesnym
nakiadaniem lakieréw wierzchnich (wodnych lub rozpuszczalnikowych) na 9 zestawie.

Produktem s3g zadrukowane tworzywa laminaty z udziatem folii Al, papieru i tworzyw sztucznych
w tgcznej ilosci do 40 075 tys. m*/rok. Czas pracy drukarki wynosi 4 500 h/rok.

Do drukowania stosowane sg farby rozpuszczalnikowe, przy czym na 9 — tym zestawie uzywane sg
takze lakiery wodno — rozpuszczalne (dodatkowy odciag bezposrednio do atmosfery z 9 zestawu).
Stosowane sg nastgpujace preparaty: farby i lakiery bazujace na koncentratach NC (nitrocelulozowe),
farby bazujgce na koncentratach PVB (poliwinylobutyralowe), lakiery rozpuszczalnikowe, lakiery
wodne, lakiery PU (poliuretanowe), rozpuszczalniki i ich mieszaniny: octan etylu, alkohol etylowy,
izopropanol, metoksypropanol, octan n — i izo — propylu.

Drukarka rotograwiurowa ROTO VIII (9-kolorowa) wyposazona jest w nastepujgce urzadzenia
towarzyszgce: uktady rozwijania i nawijania wstegi, zespoty naciggu, zespoty drukowe z kanatami
suszacymi, ukiad obracania wstegi, zespdl prowadzenia wstegi, automatyczny register koloréw,
urzgdzenia do obserwacji wstegi, zespot wspomagania elektrostatycznego, urzadzenia do kontroli
lepkosci, urzgdzenia do obrobki koronowej, urzadzenia do wykrywania i kontroli poziomu steZenia
rozpuszczalnikow LEL.

Sterowanie pracg drukarki odbywa sig z gtdwnego pulpitu operatorskiego zlokalizowanego
bezposrednio przy maszynie.
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Do odparowania rozpuszczalnikéw w kanatach suszacych drukarki stuzy system nadmuchu goracego
powietrza. Powietrze nagrzewane jest w wymiennikach ciepta, do ktdrych doprowadzony jest olej
nagrzany przez podgrzewacz gazowy o mocy 1,0 MW (AURA).

Opary rozpuszczalnikéw z procesu drukowania redukowane sg w stacji dopalania LZO DCT RTO 100
a nastepnie emitowane do powietrza.

Drukarka rotograwiurowa ROTO VIII (9—kolorowa) wyposazona jest w urzgdzenie do obrébki
koronowej (aktywacja powierzchni typu CORONA z odciggiem ozonu).

g) Drukarka FLEXO nr 3 (8-kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujgcymi.

Drukarka fleksograficzna (8—kolorowa) bedzie maszyng z cylindrem centralnym 8 zestawami
drukowymi. Drukowane sg podioza: tworzywa sztuczne oraz laminaty zawierajace papier, folie Al
i tworzywa sztuczne o gramaturze fgcznej 15 — 200 g/m® papier o gramaturze 40 — 100 g/m>.
Cylinder centralny stabilizowany jest cieplnie wodg podawang z chiodziarki w obiegu zamknietym.
Po dwustrefowym systemie suszacym powietrzno — wentylacyjnym za 8 — ma zestawami drukowymi
znajdujg sie watki chiodzone wodg w uktadzie zamknietym zasilanym z chiodziarki. Drukarka
wyposazona bedzie w urzadzenia pomocnicze: integralne zbiorniki rozpuszczalnikow, system
gaszenia CO,, urzadzenia do obserwacji wstegi przy pomocy kamery wideo, urzadzenie do kontroli
lepkosci farb, urzadzenie do wykrywania i kontroli stezenia rozpuszczalnikéw, platformy do za —
i wytadunku rulonéw materiatéw.

Ze wzgledu na drukowanie podiozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona bedzie w urzgdzenie do
obrobki koronowej (aktywizacji powierzchni typu CORONA) z odciagiem ozonu.

Proces drukowania przebiega nastepujgco: na urzadzenie odwijajgce naktadany jest rulon materiatu
0 masie do 1 000 kg. Urzadzenie odwijajgce umozliwia odcinanie oraz igczenie wstegi w trakcie
pracy maszyny. W zaleznoéci od procesu wstega przechodzi przez sekcje drukowania sktadajaca sie
z max. 8 zespotdw, a nastepnie jest nawijana na nawijarke. Za kazdym z 8 zestawdw znajduje sie
nawiewno - wyciggowy zestaw suszacy. Uzywane sg farby i lakiery rozpuszczalnikowe
NC (nitrocelulozowe) i PVB (poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek winylu), PU {(poliuretanowe) oraz
rozpuszczalnikowe lakiery antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe skiadajg sie z ok. 70 %
organicznych rozpuszczalnikéw (8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory alifatyczne) i ok. 30 %
substancji suchej w sktad, ktdérej wchodzg pigmenty organiczne i nieorganiczne lub barwniki
organiczne, srodki wigzace i srodki pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie rozpuszczalnika.
Do odparowania rozpuszczalnikéw stuzy system nadmuchu goracego powietrza. Powietrze
nagrzewane jest w wyniku spalania gazu ziemnego GZ 50 bezposrednio w urzadzeniu. Powietrze
krazace w_ukfadzie suszacym w systemie recyrkulacji po osiggnieciu stezenia rozpuszczainikow
ok. 4 g/Nm® kierowane bedzie do dopailacza DCT RTO 100.

h) Drukarka FLEXO nr 4 (10-kolorowa) z urzadzeniami wspotpracujgcymi.

Drukarka fleksograficzna (10-kolorowa) bedzie maszyng z cylindrem centralnym, 10 zestawami
drukowymi oraz osobnym zestawem do lakierowania metodg druku rotograwiurowego. Drukowane
beda podioza: tworzywa sztuczne oraz laminaty zawierajace papier, folig Al i tworzywa sztuczne
o gramaturze facznej 15 — 200 g/m?, papier o gramaturze 40 — 100 g/m®.
Cylinder centralny stabilizowany jest cieplnie wodg podawana z chiodziarki w obiegu zamknietym. Po
dwustrefowym systemie suszacym powietrzno — wentylacyjnym za 8 — ma zestawami drukowymi
znajdujg sig¢ watki chtodzone woda w uktadzie zamknigtym zasilanym z chiodziarki.
Drukarka wyposazona bedzie w urzadzenia pomocnicze: integralne zbiorniki rozpuszczalnikéw,
system gaszenia CO,, urzadzenia do obserwacji wstegi przy pomocy kamery wideo, urzgdzenie do
kontroli lepkosci farb, urzadzenie do wykrywania i kontroli stezenia rozpuszczalnikéw, platformy do za
— i wytadunku rulonéw materiatow.
Ze wzgledu na drukowanie podiozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona bedzie w urzgdzenie do
obrobki koronowej (aktywizacji powierzchni typu CORONA) z odciagiem ozonu.
Proces drukowania przebiega nastepujaco: na urzadzenie odwijajace naktadany jest rulon materiatu
o masie do 1 000 kg. Urzadzenie odwijajace umozliwia odcinanie oraz faczenie wstegi w trakcie pracy
maszyny. W zaleznosci od procesu wstega przechodzi przez sekcje drukowania skiadajacy sie z max.
10 zespotdw, a nastepnie przez zestaw do naktadania lakieru metodg, druku rotograwiurowego, po
Czym suszona jest w kanatach za pomoca podgrzanego powietrza. Po zadrukowaniu wstega nawijana
jest na tuleje w nawijarce.
Za kazdym z 10 zestawdw oraz za zastawem do lakierowania znajduje sie nawiewno — wyciggowy
zestaw suszacy. Uzywane sa farby i lakiery rozpuszczalnikowe NC (nitrocelulozowe) i PVB
(poliwinylobutyralowe), PVC (polichlorek winylu), PU (poliuretanowe) oraz rozpuszczalnikowe lakiery
antyblokingowe. Farby rozpuszczalnikowe sktadajg sie z ok. 70 % organicznych rozpuszczalnikow
(8 % octan etylu i ok. 62 % weglowodory alifatyczne) i ok. 30 % substancji suchej w skitad, ktorej
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wchodzg pigmenty organiczne i nieorganiczne lub barwniki organiczne, $rodki wigzgce i $rodki
pomocnicze. Farby te schng przez odparowanie rozpuszczalnika. Do odparowania rozpuszczainikow
stuzy system nadmuchu goracego powietrza. Powietrze nagrzewane jest w wyniku spalania gazu
ziemnego GZ 50 bezposrednio w urzadzeniu. Powietrze krgzgce w ukfadzie suszgcym w systemie
recyrkulacji po osiggnieciu stezenia rozpuszczalnikéw ok. 4 g/Nm kierowane bedzie do dopalacza
DCT RTO 100.

i) Drukarka ROTO IX (9-kolorowa) z urzadzeniami wspétpracujgcymi.

‘Drukarka ROTO IX stuzy¢ bedzie do drukowania/lakierowania rotograwiurowego opakowan. Proces

polega na naniesieniu na powierzchnie podioza odpowiedniego wzoru graficznego przy pomocy
grawerowanych cylindrow drukarskich. Na drukarce bedg obrabiane nastepujgce materiaty wstegowe:
OPP (orientowane folie polipropylenowe), PET (folie z politereftanu etylenu), OPA (orientowane folie
z poliamidu), PE oraz papiery i laminaty.

Zatadunek kregu materiatu wstegowego do drukowania na rozwijarki i roztadunek ze zwijarki po
drukowaniu odbywa sie przy pomocy specjalnych wozkow podnoénikowych. Sterowanie
i nadzorowanie pracy drukarki odbywaé sie bedzie z pulpitdw sterowniczych. Materiat wstegowy
kierowany bedzie na rozwijarke, ktéra wyposazona bedzie dodatkowo w urzadzenia do tgczenia
wstegi, regulacje osiowg i predkosciowg oraz kontrole naciggu. Nastepnie wstega przechodzié bedzie
przez sekcje drukowania sktadajaca sie z 9 zespotow. Zespot drukujgey sktadaé sie bedzie z cylindra
drukujgcego, watka gumowego, jako presera, systemu lakierowania/drukowania ze zbiornikiem
kanatdow suszacych oraz rolek prowadzacych wstege. Po przejéciu przez sekcje drukujace wstega
nawijana bedzie na zwijarce. Do odparowania rozpuszczalnikéw zastosowano system nadmuchu
goracego powietrza. Powietrze nagrzewane jest w wymienniku ciepta, do ktérego doprowadzony jest
olej grzewczy.

Drukarka ROTO IX (9—kolorowa) wyposazona bedzie w nastepujace urzadzenia towarzyszace: zespot
prowadzenia wstegi, automatyczny register koloréw, urzadzenia podgladu wstegi, zespot
wspomagania elektrostatycznego, urzadzenia do kontroli lepkosci, urzadzenia do obrobki koronowej,
system gaszenia CO,, urzadzenia do wykrywania i kontroli poziomu stezenia rozpuszczalnikdw.
Powietrze zawierajgce odparowane rozpuszczalniki kierowane bedzie poprzez system odciggu
do nowego dopalacza termicznego RTO o przeptywie nominalnym do 70 tys. m*/h.

Ze wzgledu na drukowanie podiozy typu PET czy OPP drukarka wyposazona jest w urzadzenie do
obrobki koronowej (aktywizacja powierzchni typu CORONA z odciggiem ozonu).

A.3. Urzadzenia zapewniajace ciepfo do proceséw technologicznych realizowanych w linii do
druku w instalacji IPPC do produkcji opakowar nr 1.

Kazda z zainstalowanych drukarek fleksograficznych wyposazona jest w ukiad do podgrzewania
powietrza suszgcego wykorzystujacy spalanie gazu ziemnego GZ 50 bezpoérednio w urzadzeniu.

Do podgrzewania powietrza suszacego wykorzystywanego w procesach druku na drukarkach
rotograwiurowych stuzg kotty gazowo - olejowe, w ktérych spalanie gazu ziemnego GZ 50 powoduje
podgrzewanie oleju termicznego krazacego w instalacji i podawanego do wymiennikéw
podgrzewajgcych powietrze na kazdej drukarce. W instalacji zainstalowane sg nastepujace kotty
(podgrzewacze) gazowo olejowe: kociot Babcock EPS 2000 ES o mocy nominalnej 2,3 MW, kociot
Aura o mocy nominalnej 1,0 MW oraz planowane do zainstalowania dwa kotly gazowe o mocy
nominalnej 1,5 MW. Instalacja podajaca olej z poszczegodinych kottéw do poszczegéinych drukarek
dawata bedzie mozliwos¢ przetgczania przeplywu oleju pomiedzy poszczegélnymi Zrédiami
i odbiornikami ciepta, co umozliwi optymalizacje zuzycia gazu oraz zapewni prowadzenie prac
remontowych bez wylgczania w tym czasie odbiornikow ciepta.

A.4. Urzadzenia redukujace LZO z instalacji IPPC do produkcji opakowan nr 1.

W instalacji IPPC do produkcji opakowari nr 1, na potrzeby linii do laminowania oraz linii do
drukowania, do redukcji LZO powstajacych w procesach: druku, lakierowania i laminowania stosuje
sie dopalacze termiczne regeneracyjne z wypetnieniem ceramicznym posiadajace wysokg zdolno$é
redukcji LZO w gazach wylotowych, gwarantujaca dotrzymanie wymaganych standardéw emisyjnych.
Wysoka skutecznos¢ dziatania dopalaczy wynika ze spalania oparéw LZO w temperaturze powyzej
750 °C i czasie powyzej 0,8 sekundy. Caly proces dopalania sterowany jest automatycznie przez
system komputerowy z odpowiednim oprogramowaniem oraz nadzorowany przez stuzby utrzymania
ruchu. W dopalaczu nastepuje spalenie lotnych zwigzkoéw organicznych do pary wodnej i dwutienku
wegla. W powietrzu emitowanym do atmosfery po dopalaczu wystepujg produkty spalania gazu
ziemnego (NO,, CO, SO, i pyly) oraz resztkowe ilosci LZO, ktérych obecno$é wynika ze sprawnosci
dziatania dopalacza. Zastosowane dopalacze: dopalacz RTO 33,5 Babcock nr 1 (o przeplywie
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nomlnalnym do 33,5 tys. m°/h), dopalacz RTO 33,5 Babcock nr 2 (o przep'ny|e nominainym do 33,5
tys. m°h), dopalacz DCT RTO 100 (o przeptywie nominalnym do 100 tys. m*h) oraz planowany do
zainstalowania dopalacz RTO o przeptywie hominalnym do 70 tys. m%h.

B. Instalacja pomochnicza (instalacja do produkcji opakowan nr 2).

Instalacja do produkcji opakowarn nr 2 sktada sie z linii do wytwarzania laminatéw bez wykorzystania
LZO, linii do wytwarzania folii polietylenowej z rozdmuchem oraz linii do wytwarzania folii
metalizowanej. Wielkos¢ produkcji: 17 800 Mg/rok.

B.1. Linia do wytwarzania laminatow bez wykorzystania LZO.

Linia stuzy do wytwarzania laminatéw metoda klejenia warstw folii aluminiowej lub folii z tworzyw
sztucznych przy pomocy klejow bezrozpuszczalnikowych w laminarkach. tgczenie (klejenie)
poszczegdinych  warstw  foli  nastepuje  dzieki  wykorzystaniu  syntetycznych  zywic
chemoutwardzalnych, ktére przed utwardzeniem sg w stanie ptynnym, co umozliwia naktadanie ich
w podwyzszonej temperaturze systemem watkowym na klejong warstwe. Do aktywowania
powierzchni folii stosuje sie urzadzenie typu CORONA z wentylatorem odciggowym ozonu. W skiad
linii wehodza;

a) Laminarka TRIPLEX.

Parametry laminarki TRIPLEX — $rednice rozwijania i nawijania tasmy: do 1000 mm, zakres
szerokosci roboczych: 625 — 1250 mm, predkosc robocza: do 200 m/min, laminowanie
dwuwarstwowe, ilos¢ nakltadanego kleju: 1,5 - 4,5 g/m

b) Laminarka Duplex SL600.

Parametry laminarki Duplex SL600 — $rednice zewnetrzne materiatu na odwijaniu: max. 1000 mm
(dla folii tworzywowych) oraz 800 mm (dla folii aluminiowej), zakres szerokosci roboczych: 625 —
1250 mm, pr@dkosc robocza: do 300 m/min, laminowanie dwuwarstwowe, ilo$¢ naktadanego kleju:
1,5-4,5g/m*

B.2. Linia do wytwarzania folii polietylenowej z rozdmuchem.

Linia do wytwarzania folii wielowarstwowej metoda wyttaczania sktada sie z 4 maszyn: MACCHI,
WINDMOLLER & HOLSCHER oraz dwéch Hosokawa Alpine nr 1 i nr 2.

Wytlaczanie folii polietylenowej z rozdmuchem polega na wytwarzaniu folii tworzywowej w postaci
rekawa. Z wyttaczarek $limakowych ciekle tworzywo wyplywa przez ustnik pierscieniowy maszyny
w postaci rekawa, ktory nastepnie jest rozdmuchiwany powietrzem na zadany wymiar. Podstawowym
produktem jest folia polietylenowa wielowarstwowa o szerokosci od 700 do 2400 mm o grubosci od
0,02 do 0,25 mm, ktéra po ochtodzeniu jest rozcinana wzdtuznie na wymagang szerokosé,
a nastepnie zwijana w role na tulejach kartonowych lub stalowych.

W skiad ciggu produkcyjnego wchodzg urzgdzenia: podajniki pneumatyczne granulatu, wytlaczarki
slimakowe, stacjonarna gtowica tréjwarstwowa z chiodzeniem wewnetrznym, piersciefi chtodzacy,
system chiodzenia wewnetrznego, kosz kalibrujgcy oraz odcigg folii, automatyczne prowadzenie
wstegi, automatyczny nawijak, kompletne urzadzenie typu CORONA do aktywowania powierzchni folii
z wentylatorem wyciggu ozonu. Dodatkowo w sktad linii technologicznej wchodza: agregat chtodzacy
wode, ktory pracuje w obiegu zamknietym oraz kompletne urzgdzenie dozujace.

B.3. Linia do wytwarzania folii metalizowanej.

Surowcem do produkcji folii metalizowanej sg folie: polietylenowe z procesu rozdmuchu oraz
kupowane folie OPP i PET. Podstawowymi urzadzeniami sg dwa metalizery. Metalizacja jest
procesem naktadania w wysokiej prézni na powierzchnie folii cienkiej powtoki aluminium, uprzednio
przeprowadzonego w stan pary. W trakcie przewijania folii w warunkach wysokiej prozni osadza sie
na niej aluminium przeprowadzone w postaé pary w indukcyjnie ogrzewanych todkach’,
rozmieszczonych réwnomiernie na calej szerokosci tasmy. Proces metalizacji poprzedza
wprowadzenie bazowego materiatu na watek odwijajacy, przeprowadzenie go przez watki prowadzace
wstege i walek chiodzacy oraz zamocowanie materiatu na nawijaku, tak przygotowany ukiad
wprowadza sie do komory ci$nieniowej i po uzyskaniu prézni rozpoczyna proces napylania warstwy
aluminium.

Strona 9z 38



http://bip.umtychy.pl/index.php?action=PobierzPlik&id=400241

1.2. Lokalizacja.

Zaktad Alupol Packaging S.A. zlokalizowany jest w Tychach przy ul. Strefowej 4, na terenie
Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej — Podstrefa Tychy, na dziatkach o nr ewidencyjnych
475/1, 476/1, 478/1, 479/120, 480/120, 482/120, 483/120 o tgcznej powierzchni 2,8725 ha. Zgodnie
z Uchwatg Rady Miejskiej w Tychach nr 417/96 z dnia 19 grudnia 1996r. w sprawie zmiany
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Tychy zatwierdzonego Uchwatg
Nr57/94 z dnia 17 listopada 1994r., Zakiad potozony jest w strefie oznaczonej symbolem G.PB
i stanowi obszar dziatalnosci gospodarcze;.

1.3. Zuzycie materiatéw, surowcdw i paliw.

Roczne zestawienie przewidywanych ilosci materiatow, surowcow i paliw wykorzystanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji IPPC oraz instalacjg pomocnicza przedstawia sie nastepujgco:

.3.1. Materiaty i surowce.

Lp. | Wielkosé | Jednostka | Warto$é

Zuzycie surowcow
A. Instalacja do produkcji opakowa nr 1 (IPPC)

1. | Papiery Mg/rok 7 440

2. | Granulaty PE itp. Mg/rok 2 800

3. | Folie Al Mg/rok 3185

4. | Folie PE Mg/rok 7 540

5. | Folie tworzywowe (PET, OPP, PVC itp.) Mg/rok 5411

6. | Laminaty Mg/rok 500

7. | Kleje bezrozpuszczainikowe Mg/rok 70

8. Kleje rozpuszczalnikowe Mg/rok 831

9. | Cold seal'e Mg/rok 75
10. | Rozpuszczalniki Mg/rok 3138
11. | Farby rozpuszczalnikowe Mg/rok 1953
12. | Lakiery rozpuszczalnikowe Mg/rok 363
13. | Lakiery wodne Mg/rok 40
B. Instalacja pomocnicza

1 Papiery Ma/rok 255

2. | Granulaty PE itp. Mg/rok 13 500

3. | Folie tworzywowe (PET, OPP, PVC itp.) Mg/rok 2500

4 Laminaty Mg/rok 3 000

5 Kleje bezrozpuszczalnikowe Mg/rok 180

1.3.2. Paliwa.

Lp. | Wielko$é | Jednostka | Warto$é
A. Instalacja do produkcji opakowan nr 1 (IPPC)

1. | Energia elektryczna MWh/rok 21110
.| Gaz ziemny m°/rok 2 640 000
B. Instalacja pomocnicza

1. | Energia elektryczna ] MWh/rok | 9 960

II. Zrédta zaopatrzenia w wode.

I.1. Gospodarka wodna.

{
\

)

Datgwygenerowania dokumentu: 2024-08-17 12:22:25

Zakiad Alupol Packaging S.A. w Tychach nie korzysta z wiasnych uje¢ wody. Zaopatrzenie w wode na
potrzeby socjalno — bytowe zakiadu nastepuje z zewnetrznej sieci, administrowanej przez Rejonowe
Przedsigbiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji S.A. w Tychach, na podstawie zawartej w dniu 13 lipca
2012r. umowy nr 525/45/P/2012 o zaogatrzenlu w wode.

Pobierana woda w ilosci ok 7 800 m“/rok wykorzystywana jest do celéw socjaino — bytowych zatogi
oraz w ilosci ok. 7 m%rok do uzupetniania chiodniczych obiegéw zamknietych instalacji do
wytwarzania laminatéw z wykorzystaniem LZO.

Do uzupe’fmanla obiegow zamknietych w instalacji do drukowania zuzywana jest woda destylowana
w ilosci ok. 8 m¥/rok, ktorg Zaklad zakupuje oddzielnie.
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I1.2. Opis gospodarowania $ciekami.

W wyniku eksploataciji instalacji IPPC oraz instalacji pomocniczej wytwarzane sg nastepujace rodzaje
Sciekow:

— $cieki socjalno — bytowe,

— wody opadowe i roztopowe.

Scieki_socjalno — bytowe w ilosci ok. 5 122 m®/rok (19,7 m®/d/pracownika) odprowadzane s3 za
posrednictwem istniejgcej sieci kanalizacji sanitarnej do miejskiej oczyszczalni $ciekéw w Tychach
Urbanowicach, zgodnie z umowa nr 4922/05/2010/A o odprowadzaniu $ciekéw, zawarta w dniu
16 czerwca 2010r. z Regionalnym Centrum Gospodarki Wodno — Sciekowej S.A. w Tychach.

Wody opadowe i roztopowe z terenu zakiadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4
zbierane sg dwoma sieciami kanalizacji (wschodnig i zachodnig). Kazda z nich wyposazona jest
w urzadzenia podczyszczajace, tj. osadnik piasku oraz separator oleju. Catos¢ wod opadowych
i roztopowych odprowadzana jest do miejskiej kanalizacji deszczowe;j.

Srsednioroczna ilos¢ wod opadowych odprowadzanych do kanalizacji deszczowej wynosi 19 960,5
m~/rok.

lll. Zrédia emisiji substancii do powietrza

1. Zrédia emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo-pylowych do powietrza.
l.1.1. Instalacja IPPC.
lll.1.1.1. Linia do wytwarzania laminatéw z wykorzystaniem LZO.

Na terenie zaktadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 wystepujg nastepujgce
zrodfa emisji z linii do wytwarzania laminatéw z wykorzystaniem LZO:

1. | E-A1 | Stacja dopalania LZO (o przeptywie nominalnym do 70 tys. m*/h) emitowanych
Z procesow laminowania (Ekstruder Tandem nr 2, laminarka Uniwersalna) oraz
drukarki ROTO IX (9-kolorowa)

2. | E-A2 | Odciag z zestawu klejowego laminarki Duplex

3. | E-A3 | Odciag nr 1 z korony laminarki Duplex

4. | E-A4 | Odcigg nr 2 z korony laminarki Duplex

5. | E-A5 | Odciag z korony laminarki MB 1 300

6. | E-A6 | Odcigg nr 1 z magazynu materiatéw tatwopainych

7. | E-A7 | Odcigg nr 2 z magazynu materiatéw tatwopalnych

8. | E-A8 | Odcigg nr 3 z magazynu materiatéw tatwopalnych

9. | E-A9 | Odcigg z mieszalni klejow

10. | E-A10 | Stacja dopalania LZO (DCT RTO 100) emitowanych z proceséw laminowania

(laminarka MB 1 300, laminarka Duplex, laminarka Bobst, Ekstruder Tandem nr 1)
oraz drukarek FLEXO nr 2 (8-kolorowa), ROTO V (10-kolorowa) oraz ROTO Vil
(9-kolorowa), FLEXO nr 3 (8-kolorowa), FLEXO nr 4 (10-kolorowa)

11. | E-A11 | Odcigg nr 1 z korony laminarki Bobst

12. | E-A12 | Odcigg nr 2 z korony laminarki Bobst

13. | E-A13 | Odcigg z zestawu klejowego laminarki Bobst

14. | E-A14 | Ekstruder Tandem nr 1 — odciag z ekstruzji 1

15. | E-A15 | Ekstruder Tandem nr 1 — odciag z ekstruzji 2

16. | E-A16 | Odcigg z korony nr 1 Ekstrudera Tandem nr 1

17. | E-A17 | Odcigg z korony nr 2 Ekstrudera Tandem nr 1

18. | E-A18 | Odciag z korony nr 3 Ekstrudera Tandem nr 1

19. | E-A19 | Odciag z korony nr 1 Ekstrudera Tandem nr 2

20. | E-A20 | Odciag z korony nr 2 Ekstrudera Tandem nr 2

21. | E-A21 | Odcigg z korony nr 3 Ekstrudera Tandem nr 2

22. | E-A22 | Odciag z ekstruzji nr 1 Extrudera Tandem nr 2

23. | E-A23 | Odciag z ekstruzji nr 2 Extrudera Tandem nr 2

24. | E-A24 | Odciag z korony nr 1 laminarki Uniwersalnej

25. | E-A25 | Odcigg z korony nr 2 laminarki Uniwersalnej

26. | E-A26 | Odciag spalin z kotta gazowego nr 3 0 mocy nominalnej 1,5 MW

27. | E-A27 | Odcigg z zestawu klejowego laminarki Uniwersalnej
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I.1.1.2. Linia do drukowania:

Na terenie zaktadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 wystepuja nastepujace
Zrodia emisji linii do drukowania:

1. | E-B1 Stacja dopalania LZO (Babcock 1 RTO 33,5) emitowanych z procesow
drukowania na urzadzeniach: drukarka FLEXO nr 1 (8-kolorowa), drukarka ROTO
IV (10-kolorowa) oraz myjka form drukarskich

2. |E-B2 Odciag z mieszalni farb drukarskich

3. | E-B3 Odcigg z mieszalni farb drukarskich

4. | E-B4 Odciag z korony drukarki FLEXO nr 1 (8-kolorowa)

5. | E-B5 Odcigg z korony drukarki FLEXO nr 2 (8-kolorowa)

6. | E-B6 Odciag z korony drukarki ROTO 1V (10-kelorowa)

8. | E-B8 Kociot gazowy podgrzewacz oleju 2,3 MW

9. | E-B9 Stacja dopalania LZO (Babcock 2 RTO 33,5) emitowanych z procesow
drukowania na drukarce ROTO Il (9-kolorowa)

10. | E-B10 Odciag z korony drukarki ROTO V (10-kolorowa)

12. | E-B14 Podgrzewacz gazowy oleju 1,0 MW AURA

13. | E-B15 Odciag z korony drukarki ROTO VIII (9-kolorowa)

15. | E-B17 Odciag z korony drukarki ROTO Il (9-kolorowa)

16. | E-B18 Odcigg z korony drukarki FLEXO nr 3 (8-kolorowa)

17. | E-B19 Odciag z korony drukarki FLEXO nr 4 (8-kolorowa)

18. | E-B20 QOdcigg z korony drukarki ROTO IX (9-kolorowa)

19. | E-B22 Odcigg spalin z kotta gazowego nr 4 o mocy nominalnej 1,5 MW

ll.1.2. Inne zrédta emisji znajdujace sie na terenie zakladu.

Il1.1.2.1. Instalacja pomocnicza.

Na terenie zaktadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4, w instalacji pomocniczej
wystepuja nastepujgce zrodta emisji dla ponizszych linii:

ll.1.2.1.1. Linia do wytwarzania laminatéow bez wykorzystania LZO.

1. | E-C1 Odcigg z zestawu klejowego laminarki TRIPLEX

2. | E-C2 Odciag z korony laminarki TRIPLEX

3. | E-C3 Odcigg z zestawu klejowego laminarki Duplex SL600
4. | E-C4 Odcigg z korony laminarki Duplex SL600

ll.1.2.1.2. Linia do wytwarzania folii polietylenowej z rozdmuchem.

1. | E-D6 Odciag nr 1 z ekstrudera Macchi

2. | E-D7 Odcigg nr 2 z ekstrudera Macchi

3. | E-D8 Odcigg nr 3 z ekstrudera Macchi

4. | E-D9 Odciag nr 4 z ekstrudera Macchi

5. | E-D10 Odciag z korony ekstrudera Macchi

6. | E-D11 Odciag z korony ekstrudera W&H

7. | E-D12 Odciag nr 1 z ekstrudera W&H

8. | E-D13 Odciag nr 2 z ekstrudera W&H

9. | E-D14 Odciag nr 3 z ekstrudera W&H

10. | E-D15 Odciagg nr 4 z ekstrudera W&H

11. | E-D16 Odciag z ekstrudera Alpine Hosokawa nr 1

12. | E-D17 Odcigg z korony ekstrudera Alpine Hosokawa nr 1
13. | E-D18 Odciag z ekstrudera Alpine Hosokawa nr 2

14. | E-D19 Odciag z korony ekstrudera Alpine Hosokawa nr 2
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li.1.3. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony powietrza.

Wysoki poziom ochrony powietrza osiagany jest poprzez:
stosowanie systemow sterowania i wizualizacji opartych o programowalne sterowniki i komputery
— systemy te umozliwiajg sterowanie i statg kontrole pracy urzgdzen technologicznych i urzgdzen
ochrony $rodowiska (np. dopalaczy),
dokfadne przestrzeganie parametréw procesow technologicznych w celu zmniejszenia emisji do
powietrza (przekroczenie zadanego parametru technologicznego uruchamia system alarmowy),

a)

b)

c)

stosowanie nastepujacych urzadzen ochrony powietrza:

- dopalacz RTO 33,5 Babcock nr 1 (emitor E-B1), do ktérego podtgczone sg takie zrodta
emisji jak: drukarka FLEXO nr 1 (8-kolorowa), drukarka ROTO IV (10-kolorowa) oraz myjka
form drukarskich,

- dopalacz RTO 33,5 Babcock nr 2 (emitor E-B9), do ktdérego podigaczona jest drukarka
ROTO i (9-kolorowa),

- dopalacz DCT RTO 100 (emitor E-A10), do ktorego poditaczone sa laminarka MB 1 300,
laminarka Duplex, laminarka Bobst oraz Ekstruder Tandem nr 1 oraz drukarka FLEXO nr 2
(8-kolorowa), ROTO V (10-kolorowa) i ROTO VI (9-kolorowa),

- dopalacz LZO DCT o przeptywie nominalnym do 70 tys. m>/h (emitor E-A1), do ktorego
podigczone sg Ekstruder Tandem nr2, laminarka Uniwersalna oraz drukarka ROTO IX
(9-kolorowa).

liL.1.4. Charakterystyka zrodet halasu.

Gtownymi Zrodtami hatasu na terenie Zaktadu sa;
1) Zrodia kubaturowe:

a) hale produkcyjne,

b) zabudowane dopalacze termiczne,
Zrodia punktowe:

a) wentylatory dachowe,

b) centrale wentylacyjne,

¢) chiodnice wentylatorowe,

d) agregaty wody lodowe;j,

zrodia liniowe i powierzchniowe:

a) transport samochodowy,

b) parkingi samochodowe.

2)

3)

lI1.1.4.1. Kubaturowe zrédla hatasu.

Réwnowazny

Czas pracy Poziom poziom

pora dzwieku dzwieku
Kod - dzienna wewnatrz wewnatrz

Lp. zrodia Nazwa Zrédia halasu Ipora nocna obiekaiu budynku pora
hatasu dzienna
Ipora nocna
[min/8h /

min/h] [dB (A)] [dB (A)]

1. HP1 Hala drukarek (Alupol 3) 480/60 74,6 74,6/74,6
2. HP2 Pomieszczenie chiodziarek 480/60 75,8 75,8/75,8
3. HP3 Pomieszczenie techniczne 480/60 65,5 65,5/65,5
3. HP4 Hala nozyc 480/60 849 84,9/84,9

5. HP5 Kottownia 480/60 82,0 82,0/82,0
6. HP6 Pomieszczenie kompresorow i chiodziarek 480/60 80,8 80,8/80,8
7. HP7 Mieszalnia farb 480/60 71,7 71,771,7
8. HP8 Hala drukarek Alupoi 2 480/60 85,0 85,0/85,0
9. HP9 Hala produkcyjna Alupol 1 480/60 83,8 83,8/83,8
10. HP10 Hala metalizeréw 480/60 85,0 85,0/85,0
11. HP11 Hala wydmuchoéw 480/60 85,0 85,0/85,0
12. HP12 Kottownia 480/60 82,0 82,0/82,0
13. D1 Dopalacze Babcock nr1i2 480/60 90,0 90,0/90,0
14, D2 Dopalacz RTO o przeptywie nominalnym do 480/60 90,0 90,0/90,0
ok. 100 tys. m*h
15. D3 Dopalacz RTO o przeptywie nominalnym do 480/60 90,0 90,0/90,0
70 tys. m%h

ata wygenerowania dokumentu: 2024-08-17 12:22:25
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lIl. 1.4.2. Punktowe Zrédia halasu.

Czas pracy Poziom Révynowainy
pora mocy pokzm;n mocy
Lp. Symbol / nazwa dzienna akuigl‘;:vz nel ; o;sd)gi:::z‘;
fpora nocna [dB (A)] Ipora nocna
[min] LAW [dB (A)]
1. WG1 — odciag oparéw ekstrudera Tandem nr 1 480/60 75,5 75,5/75,5
2. WG2 — odcigg oparéw z ekstrudera Tandem nr 1 480/60 75,5 75,5/75,5
3. WG3 - odciag ozonu z korony ekstrudera Tandem nr 1 480/60 88,6 88,6/88,6
3. WG4 — odcigg ozonu z korony ekstrudera Tandem nr 1 480/60 88,6 88,6/88,6
5. WG5 — odciag ozonu z korony ekstrudera Tandem nr 1 480/60 88,6 88,6/88,6
6. WG6 — wyrzutnia gazéw 480/60 88,6 88,6/88,6
7. WG?7 — odcigg opardéw ozonu z korony laminarki Triplex 480/60 88,6 88,6/88,6
8. WG 9,10 — odcigg z zestawu klejowego i ozonu
laminarki Triplex 93,1 93,1/93,1
9. \é\ngg()1012 — odcigg oparéw kleju laminarki Duplex 480/60 95.2 95,2/95 2
10. WG13 - odcigg z wentylacji krzyZzowej 480/60 92,3 92,3/92,3
11. WG14 — odcigg opardw rozpuszczalnika — formy flekso 480/60 77.4 77,4177 4
12. | WG15 — wyrzutnia gazéw ROTO V 480/60 75,1 75,1/75,1
13. WG16 — wyrzutnia gazéw ROTO il 480/60 75,1 .751/751
14. WD1 ~ odciag oparéw z mieszaini klejow 480/60 77,3 77,3/77,3
15. WD2 — odciag z magazynu surowcow 480/60 86,8 86,8/86,8
16. WD3 — odcigg z magazynu surowcow 480/60 86,8 86,8/86,8
17. WD4 — wentylator odciggowy powietrza hali drukarek 480/60 73,9 73,9/73,9
18. | WD5 — wentylator odciagowy powietrza hali drukarek 480/60 73,9 73,9/73,9
19. WD6 — wentylator odciggowy powietrza hali drukarek 480/60 86,8 86,8/86,8
20. WD7 — wentylator odciggowy powietrza hali drukarek 480/60 86,8 86,8/86,8
21. WD8 — wentylator odciggowy powietrza hali drukarek 480/60 73,9 73,9/73,9
22. WD9 — wentylator odciggowy powietrza hali drukarek 480/60 73,9 73,9/73,9
23. WD10 — odcigg z magazynu 480/60 86,8 86,8/86,8
24. WD11 — wentylator dachowy formy flekso 480/60 86,8 86,8/86,8
25. WD.12 — wentylator odciggu powietrza z pomieszczen 480/60 848 84.8/84.8
socjalnych
26. WD13 — wentylator odciagu powietrza z szatni 480/60 84,8 84,8/84,8
27. WD14 — wentylator dachowy wentylacja hali awaryjna 480/60 84,8 84,8/84,8
28. | WD15 — wentylator dachowy wentylacja hali awaryjna 480/60 84,8 84,8/84,8
29. WD16 — wentylator dachowy wentylacja hali awaryjna 480/60 84,8 84,8/84,8
30. | WD17 — odciag z magazynu rozpuszczalnikow 480/80 84,8 84,8/84,8
31. WD18 - odcigg z magazynu rozpuszczalnikow 480/60 84,8 84,8/84,8
32. WD19 — wentylator dachowy wentylacja hali 480/60 84,8 84,8/84,8
33. WD20 - wentylator dachowy, wentylacja hali 480/60 84.8 84,8/84,8
34. WD21 — wentylator dachowy, wentylagcji hali 480/60 84,8 84,8/84,8
35. | WD22 - odciag wentylatora magazynu wyrobéw 480/60 84,8 84,8/84,8
gotowych
36. WD23 ~ odciag wentylatora magazynu wyrobow 480/60 84,8 84,8/84,8
gotowych
37. | WD24 — odciag powietrza z wydmuchu W&H 480/60 73,9 73,9/73,9
38. WD25 — odcigg powietrza z wydmuchu W&H 480/60 73,9 73,9/73,9
39. WD26 — odciag powietrza z wydmuchu W&H 480/60 73,9 73,9/73,9
40. WD27 — odcigg powietrza z wydmuchu W&H 480/60 73,9 73,9/73,9
41. WD28 - odcigg oparéw z magazynu farb i lakieréw 480/60 86,8 86,8/86,8
42. WD29 - odcigg oparéw z magazynu farb i lakieréw 480/60 86,8 86,8/86,8
43. WD30 - odcigg oparéw z magazynu farb i lakierow 480/60 86,8 86,8/86,8
44. WD31 — wentylator dachowy wentylacji biurowca 480/60 76,0 76,0/76,0
45. WD32 — wentylator odciggu z transformatoréw 480/60 95,0 95,0/95,0
46. WD33 — wentylator odciggu z transformatoréw 480/60 95,0 95,0/95,0
47. WD34 — wentylator odciggu z transformatorow 480/60 85,0 95,095,0
48. | WD35 - odciag wentylatora magazynu wyrobow 480/60 76,0 76,0/76,0
gotowych
49. CHW!1 — chtodnica wentylatorowa 240/30 93,3 90,3/90,3
50. CHW?2 — chiodnica wentylatorowa 240/30 93,3 90,3/90,3
51. CHWS3 — agregaty klimatyzatoréw 240/30 94,3 91,3/91,3
52. CHW4 — agregaty klimatyzatoréw 240/30 94,3 91,3/91,3
53. CHWS5 — chiodnica wentylatorowa 240/30 92,0 89,0/89,0
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54. CHWS® — chlodnica wentylatorowa 240/30 92,0 89,0/89,0
55. CHW? — chtodnica wentylatorowa 240/30 92,0 89,0/89,0
56. CHWS8 — chtodnica wentylatorowa 240/30 92,0 89,0/89,0
57. AWL1 — Agregat wody lodowej wydmuch W&H 480/60 96,4 96,4/96,4
58. | AWL2 — Agregat wody lodowej drukarki Roto X 480/60 97,7 97,7/97,7
59. AWL4 — Agregat wody lodowej ET 1 480/60 93,8 93,8/93,8
60. AWLS5 — Agregat wody lodowej 480/60 93,8 93,8/93,8
61. AWLG — Agregat wody lodowej 480/60 96,5 96,5/96,5
62. | AWL7 — Agregat wody lodowej 480/60 98,0 98,0/98,0
63. | AWLS — Agregat wody lodowej — klimatyzacja 480/60 95,0 95,0/95,0
64. AWLS - Agregat wody lodowej — klimatyzacja 480/60 95,0 95,0/95,0
65. WP1 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
66. WP2 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
67. WP3 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
68. | WP4 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
69. WP5 — wyrzutnia powietrza centrali wentylacyjnej 480/60 92,0 92,0/92,0
70. WP6 — Wyrzutnia cieptego powietrza agregatu wody 480/60 93,8 93,8/93,8
lodowej wydmuch Macchi
71. | WD37 — odcigg ozonu z drukarki Flexo i, W&H 480/60 93,0 93,0/93,0
72. | WD38- odciagi z pomieszczenia myjni zestawow 480/60 91,0 91,0/91,0
drukarskich
73. | WD39 — odciagi z pomieszczenia myijni zestawow 480/60 91,0 91,0/91,0
drukarskich
74. WD40- odciggi z pomieszczenia myjni zestawdw 480/60 91,0 91,0/91,0
drukarskich
75. WD41 ~ odciggi z pomieszczenia myjni zestawodw 480/60 91,0 91,0/91,0
drukarskich
76. WD42 — odciag ozonu z ROTO Vil 480/60 93,0 93,0/93,0
77. | WD43 — odciag z ROTO Vit 480/60 92,0 92,0/92,0
78. WD45 — odcigg ozonu drukarki flekso W&H 480/60 89,0 89,0/89,0
79. CW1 ~ Centrala klimatyzacyjna 480/60 92,0 92,0/92,0
80. CW?2 — Centrala klimatyzacyjna 480/60 95,0 95,0/95,0
81. CW3 — Centrala klimatyzacyjna 480/60 85,0 85,0/85,0
82. CW4 — Centrala wentylacyjna 480/60 70,0 70,0/70,0
83. CWS5 — Centrala wentylacyjna 480/60 70,0 70,0/75,0
84. WG17 — odcigg ozonu drukarka Flexo 3 480/60 81,0 81,0/81,0
85. WG18 — odciag ozonu drukarka Flexo 4 480/60 81,0 81,0/81,0
86. WG19 — odcigg ozonu drukarka Roto IX 480/60 81,0 81,0/81,0
87. WG20 ~ odcigg ozonu ET2 480/60 81,0 81,0/81,0
88. | WG21 — odcigg ozonu ET2 480/60 81,0 81,0/81,0
89. | WG22 — odcigg ozonu ET2 480/60 81,0 81,0/81,0
90. | WG23 — odcigg opardéw z ET2 480/60 75,5 75,5/75,5
91. | WG24 - odcigg oparow z ET2 480/60 75,5 75,5/75,5
92. WG25 - odciag ozonu laminarka Uniwersalna 480/60 81,0 81,0/81,0
93. WG26 —odcigg ozonu laminarka Uniwersalna 480/60 81,0 81,0/81,0
94, WG27 — odciag z zestawu klejowego laminarki 480/60 81,0 81,0/81,0
Uniwersalnej
95. CNW1 — Centrala nawiewno wywiewna 480/60 91,4 91,4/91,4
96. CNW?2 — Centrala nawiewno wywiewna 480/60 74,5 74,5/74,5
97. WWL1 - Wytwornica wody lodowej na potrzeby 480/60 85,0 85,0/85,0
technologii drukarek FLEXO nr 3i 4
98. WWIL2 — Wytwornica wody lodowej centrali 480/60 85,0 85,0/85,0
klimatyzacyinej
99. WWL3 — Wytwornica wody lodowej na potrzeby 480/60 85,0 85,0/85,0
technologii ET2
100. | WWL4 — Wytwornica wody lodowej centrali 480/60 85,0 85,0/85,0
klimatyzacyjnej

. 1.4.3. Liniowe zrédta halasu.

Liniowymi Zrodtami hatasu sg trasy poruszania sie po terenie Zakiadu samochodéw cigzarowych
dostarczajgcych surowce oraz odbierajacych gotowe wyroby. Powierzchniowymi zrodtami hatasu sg
parkingi dla samochodéw osobowych oraz strefy pracy wozkéw widtowych poza terenem hal.
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a) Natezenie ruchu $rodkéw transportu.

llo$¢ wjazdow llos¢ wjazdow Uwagi
Lp. | Rodzaj srodka transportu — 8 h pory -1 h pory
dziennej nocnej
. . Dostawa surowcow, odbior
1. | Samochody ciezarowe 30 2 towaréw lub odpadéw
Samochody pracownikéw
2. Samochody osobowe 45 30 — parking przed bramg
wjazdowg
3h/8 Prace manipulacyjne poza
3. | Wozki widlowe najmniej korzystnych brak pracy kubatura hal
godzin pory dziennej

b) Poziom mocy akustycznej pojazdéw samochodowych.

Operacje

Poziom mocy akustycznej

Czas trwania operacji

[dB] jednostkowej [s]
1. Pojazdy samochodowe wagi ciezkiej
- start 100,8 5
- _hamowanie 94,0 3
. w zaleznosci od dtugosci drogi
manewry 96,5 i predkosci ruchu pojazdu
2. Pojazdy samochodowe wagi lekkiej
- start 85,8 5
- _hamowanie 79,4 3
w zaleznosci od dtugosci drogi
- Mmanewry 82,0 i predkosci ruchu pojazdu
3. Waézki widiowe
- prace przeladunkowe 91.0 w zaleznoéci od dtugosci drogi

i predkosci ruchu pojazdu

IV. Gospodarka odpadami.

IV.1. llos¢é odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku

IV.1.1. Instalacja IPPC (instalacja do produkcji opakowar nr 1).

IV.1.1.1. Odpady niebezpieczne:

. llosé 5 . .
Lp. Rodzaj odpadu odpadu [Mg/rok] Zrédta powstawania
1. Inne rozpuszczalniki organiczne, 07 04 04* 130 Ciekle zlewki rozpuszczalnikow
roztwory z przemywania i ciecze organicznych i roztworéw myjacych,
macierzyste zanieczyszczone farbami, lakierami,
klejami, powstajace przy przezbrojeniu
urzadzen produkcyjnych
2. | Odpady farb i lakierow 08 01 11* 642,2
zawierajgcych rozpuszczalniki Ciekte zlewki farb, lakierow, klejow
organiczne lub inne substancje i rozcienczalnikéw organicznych,
niebezpieczne niespefniajgce wymagan
3. Szlamy z usuwania farb i lakierow 08 01 13* 29,5 technologicznych, powstajgce przy
zawierajace rozpuszczalniki kazdym przezbrojeniu urzadzen
organiczne lub inne substancje produkcyjnych
niebezpieczne
4. Odpadowe kleje i szczeliwa 08 04 09* 93 Zmieszane, ciekie lub zestalone zlewki
zawierajace rozpuszczalniki klejéw chemoutwardzalnych,
organiczne lub inne powstajgce przy kazdym przezbrojeniu
substancje niebezpieczne urzadzen produkcyjnych
5. | Opakowania zawierajgce 1501 10* 133
pozostatosci substancii niebezp.
lub nimi zanieczyszczone Opakowania niezwrotne po farbach,
(np. $rodkami ochrony roslin | i il lakierach, klejach
klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)
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6. | Sorbenty, materialy filtracyjne 15 02 02* 85,5
(w tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Czysciwo bawelniane nasycone
rozciericzalnikami organicznymi,
farbami lakierami i klejami, powstajace
przy przezbrojeniu urzadzen i w wyniku
mycia elementéw urzadzen
produkcyjnych

IV.1.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Lp. Rodzaj odpadu oo}l(p(;cclju [Nlllgolfgk] Zrédta powstawania

1. | Odpady tworzyw sztucznych 07 02 13 85 Produkcja opakowan

2. | Opakowania z papieru i tektury 1501 01 318,3 Produkcja opakowan

3. g)zp;ﬁlégrv]\;acl;la z tworzyw 150102 331,3 Produkcja opakowar

4. | Opakowania z drewna 150103 50 Produkcja opakowarn

5. | Opakowania z metali 1501 04 39 Produkcja opakowan

6. | Opakowania wielomateriatowe 150105 1145 Produkcja opakowan

7. | Produkty spozywcze 16 03 80 4 .
przeterminowa)g’; lub nieprzydatne Produkty Epfiywﬁe wycpfane na
do spozycia skutek reklamacii

IV.1.2. Instalacja pomocnicza (instalacja do produkcji opakowan nr 2).

IV.1.2.1. Odpady niebezpieczne.

Lp. Rodzaj odpadu o‘:(p‘;c:ju [Nlllgol?gk] Zrédta powstawania
1. Odpadowe kleje i szczeliwa 08 04 09* 130 Zmieszane, ciekle lub zestalone zlewki
zawierajgce rozpuszczalniki kiejéw chemoutwardzalnych,
organiczne lub inne substancje powstajace przy kazdym przezbrojeniu
niebezpieczne urzadzen produkcyjnych
2. | Opakowania zawierajgce 1501 10* 54
pozostato$ci substanc;ji
niebezpiecznych lub nimi N
zanieczyszczone (np. $rodkami Opakowalnls nlezlzv rzltn.e pho farbach,
ochrony roélin | i Il kiasy akierach, kiejac
toksycznosci - bardzo toksyczne
i toksyczne)
3. | Sorbenty, mate_na’fy ﬁ!fragyjne 1502 02 5,2 Czysciwo bawehiane nasycone
(w tym filtry olejowe nieujete w rozciericzalnikami organicznymi
innych grupach), tkaniny do f o o N
. . A arbami lakierami i klejami, powstajace
wycierania (np. szmaty, $cierki) i A b )
ubrania ochronne przy przez_bro;emu ur:zqdzen iw yvynlku
: . mycia elementow urzadzen
zanieczyszczone substancjami rodukeyinveh
niebezpiecznymi (np. PCB) P yiny
IV.1.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Lp. Rodzaj odpadu Kod llosé Zrédta powstawania
odpadu [Ma/rok]
1. | Odpady tworzyw sztucznych 070213 250 Produkcja opakowarn
2. | Czastki i pyty metali niezelaznych 120104 5 Utrzymanie urzadzen do prézniowej
metalizagji folii tworzywowych
3. | Opakowania z papieru i tektury 1501 01 100 Produkcja opakowan -
4, Szgiﬁlégmir;:a z tworzyw 150102 360 Produkcja opakowar
5. | Opakowania z drewna 150103 100 Produkcja opakowarn
6. | Opakowania z metali 1501 04 10 Produkcja opakowan
7. | Opakowania wielomateriatowe 150105 1525 Produkcja opakowar
8. Produkty spozywcze 16 03 80 5 .
przeterminowane lub nieprzydatne Produkty Epozkywcl:(zle wyc_pfane na
do spozycia skutek reklamacji
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IV.2. Wyszczegélnienie odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wlaéciwosci.

IV.2.1. Instalacja IPPC (instalacja do produkcji opakowarn nr 1).

IV.2.1.1. Odpady niebezpieczne.

Lp. Rodzaj odpadu ocﬁ)oa%u Wiasciwosci Skiad chemiczny

1. | Inne rozpuszczalniki organiczne, 07 04 04* tatwopalne, Rozcieniczalniki
roztwory z przemywania i ciecze draznigce, szkodliwe organiczne, zywice,
macierzyste woski, pigmenty

2. | Odpady farb i lakierow zawierajacych 08 01 11* Latwopalne, Rozcienczalniki
rozpuszczalniki organiczne lub inne draznigce, szkodliwe organiczne, zywice,
substancje niebezpieczne woski, pigmenty

3. Szlamy z usuwania farb i lakierow 08 01 13* tatwopaine, Rozcienczalniki
zawierajgce rozpuszczalniki draznigce, szkodliwe organiczne, zywice,
organiczne lub inne substancje woski, pigmenty
niebezpieczne

4. | Odpadowe kleje i szczeliwa 08 04 09~ tatwopalne, Poliuretany, zywice,
zawierajace rozpuszczalniki draznigce, szkodliwe utwardzacze
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

5. Opakowania zawierajgce pozostatosci | 15 01 10* Latwopalne, Polimery syntetyczne,
substancji niebezpiecznych lub nimi draznigce, szkodliwe zywice epoksydowe,
zanieczyszczone (np. srodkami poliwinyle, poliuretany,
ochrony roslin | i I klasy toksycznoéci metale
- bardzo toksyczne i toksyczne)

6. | Sorbenty, materiaty filtracyjne 15 02 02* tatwopalne, Zywice epoksydowe,
(w tym filtry olejowe nieujete w innych draznigce, szkodliwe | aminy, ftale, poliuretany,
grupach), tkaniny do wycierania (np. silikony
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

IV.2.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Lp. Rodzaj odpadu Kod Wiasciwosci Sklad chemiczny

odpadu

1. | Odpady tworzyw sztucznych 07 02 13 Obojetne Polimery syntetyczne,

zmodyfikowane
polimery naturaine

2. | Opakowania z papieru i tektury 1501 01 Obojetne Celuloza

3. | Opakowania z tworzyw 1501 02 Obojetne Polietyleny,
sztucznych polipropyleny, poliestry

4. | Opakowania z drewna 150103 Obojetne Drewno

5. | Opakowania z metali 1501 04 Obojetne Metale

6. | Opakowania wielomateriatowe 150105 Obojetne Celuloza, metale,

polimery

7. | Produkty spozywcze 16 03 80 Obojetne Zalezy od produktu
przeterminowane lub
nieprzydatne do spozycia

IV.2.2. Instalacja pomocnicza (instalacja do produkcji opakowan nr 2).

IV.2.2.1. Odpady niebezpieczne.

Lp. Rodzaj odpadu ocli(;g:iu Wiasciwosci Skiad chemiczny
1. | Odpadowe kleje i szczeliwa 08 04 09* tatwopalne, Poliuretany, zywice,
zawierajace rozpuszczalniki drazniace, szkodliwe utwardzacze
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne
2. | Opakowania zawierajace pozostatosci | 15 01 10* Ltatwopalne, Polimery syntetyczne,
\ substancji niebezpiecznych lub nimi drazniace, szkodliwe zywice epoksydowe,
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Data

-

zanieczyszczone (np. srodkami poliwinyle, poliuretany,
ochrony roslin 1 i 1l klasy toksycznosci metale
- bardzo toksyczne i toksyczne)

3. | Sorbenty, materialy filtracyjne 15 02 02* tatwopaine, Zywice epoksydowe,
(w tym filtry olejowe nieujete w innych draznigce, szkodliwe aminy, ftale,
grupach), tkaniny do wycierania (np. poliuretany, silikony
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

1V.2.2.2, Odpady inne niz niebezpieczne.
Lp. Rodzaj odpadu Kod Wiasciwosci Skiad chemiczny
odpadu

1. | Odpady tworzyw sztucznych 07 0213 Obojetne Polimery

syntetyczne,
zmodyfikowane
polimery naturalne

2. | Czastkii pyly metali niezelaznych 120104 Obojetne Aluminium, stopy

aluminium

3. | Opakowania z papieru i tektury 150101 Obojetne Celuloza

4. | Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 Obojetne Polietyleny,

polipropyleny

5. Opakowania z drewna 150103 Obojetne Drewno

6. | Opakowania z metali 1501 04 Obojetne Metale

7. | Opakowania wielomateriatowe 150105 Obojetne Celuloza, metale,

polimery

8. | Produkty spozywcze 16 03 80 Obojetne Zalezy od produktu
przeterminowane lub nieprzydatne do
spozycia

IV.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci wytwarzanych
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko.

Ograniczenie iloéci wytwarzanych odpadéw osiggane bedzie poprzez prowadzenie racjonalne;
gospodarki materiatowo-surowcowej, zapobieganie awariom oraz prawidiowe gromadzenie odpadéw.
Ograniczenie negatywnego oddziatywania wytworzonych odpadéw na $rodowisko polegaé bedzie na
wiasciwym ich magazynowaniu i przekazywaniu do dalszego przetwarzania, odpowiednio dla danego

rodzaju odpadéw.

IV.4. Miejsce, sposéb, rodzaj magazynowanych odpadéw oraz dalsze gospodarowanie.

IV.4.1. Odpady niebezpieczne.

Kod

Lp. | Rodzaj odpadu odpadu

Miejsce magazynowania

Opis dalszego
gospodarowania

1.

Inne rozpuszczalniki
organiczne,
roztwory

Z przemywania

i ciecze macierzyste

07 04 04*

Odpady magazynowane beda selektywnie
w szczelnych zamknietych oznakowanych
beczkach/pojemnikach odpornych na
dziatanie zawartego w nich odpaduy,
ustawionych pod =zadaszong wiatg na
materialy niebezpieczne oraz w wydzielonej
czedci magazynu materiatow tatwopalnych,
zabezpieczone przed dostepem 0s6b
trzecich

Odpad przekazywany
bedzie uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

Odpady farb

i lakierow
zawierajgcych
rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje
niebezpieczne

08 01 11*

Odpady magazynowane beds selektywnie
w szczelnych zamknietych oznakowanych
beczkach/pojemnikach odpornych na
dzialanie zawartego w nich odpadu,
ustawionych pod zadaszong wiata na
materiaty niebezpieczne oraz w wydzielonej
czesci magazynu materialdw tatwopalnych,
zabezpieczone przed dostepem 0s6b
trzecich

Odpad przekazywany
bedzie uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania
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!

filtracyjne

(w tym filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania

(np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezp. (np. PCB)

w szczelnych  zamknietych oznakowanych
beczkach/pojemnikach odpornych na

dziatanie zawartego w nich odpadu,
ustawionych pod zadaszong wiatg na
materialy

niebezpieczne oraz w wydzielonej czesci
magazynu materiatéw fatwopalnych,
zabezpieczone przed dostgpem o0séb
trzecich

3. | Szlamy z usuwania | 08 01 13* | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany
farb i lakierow w szczelnych zamknigtych oznakowanych | bedzie uprawnionym
zawierajace beczkach/pojemnikach odpornych na odbiorcom do
rozpuszczalniki dzialanie zawartego w nich odpadu, przetwarzania
organiczne lub inne ustawionych pod =zadaszong wiatg na
substancje materialy niebezpieczne oraz w wydzielonej
niebezpieczne czesci magazynu materiatéw tatwopalnych,

zabezpieczone przed dostepem 0sdb
trzecich

4. | Odpadowe kleje 08 04 09* | Odpady magazynowane bedg selektywnie | Odpad przekazywany
i szczeliwa w szczelnych  zamknigtych oznakowanych | bedzie uprawnionym
zawierajace beczkach/pojemnikach odpornych na odbiorcom do
rozpuszczalniki dzialanie zawartego w nich odpadu, przetwarzania
organiczne lub inne ustawionych pod zadaszong wiatg na
substancje materialy niebezpieczne oraz w wydzielonej
niebezpieczne czeSci magazynu materiatéw tatwopalnych,

zabezpieczone przed dostepem 0s6b
frzecich

5. | Opakowania 1501 10* | Odpady magazynowane bedg selektywnie | Odpad przekazywany
zawierajgce w szczelnych zamknigtych oznakowanych | bedzie uprawnionym
pozostatosci beczkach/pojemnikach odpornych na odbiorcom do
substancji niebezp. dziatanie zawartego w nich odpadu, przetwarzania
lub nimi zaniemcz. ustawionych pod zadaszong wiatg na
(np. $rodkami materialy niebezpieczne oraz w wydzielonej
ochrony roélin i {l czesci magazynu materialéw tatwopalnych,
klasy toksycznosci - zabezpieczone przed dostepem o0séb
bardzo toks i toks.) trzecich

6. Sorbenty, materialy | 15 02 02* | Odpady magazynowane bedg selektywnie | Odpad przekazywany

bedzie uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

IV.4.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

. Kod . . Opis dalszego
Lp. Rodzaj odpadu odpadu Miejsce magazynowania gospodarowania
1. | Odpady tworzyw 070213 | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany
sztucznych w oznakowanych pojemnikach, ustawionych bedzie uprawnionym
w wydzielonej czesci zaktadu odbiorcom do
przetwarzania
2. | Czastkiipyly metali | 120104 | Odpady magazynowane bedg w szczelnie | Odpad przekazywany
niezelaznych zamykanych beczkach ustawionych pod | bedzie uprawnionym
zadaszong wiatg odbiorcom do
przetwarzania
3. | Opakowania 150101 | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany
Z papieru i tektury w oznakowanych pojemnikach praso bedzie uprawnionym
kontenerach ustawionych w wydzielongj odbiorcom do
czesci zakiadu przetwarzania
4. | Opakowania 150102 | Odpady magazynowane bedg selektywnie | Odpad przekazywany
Z tworzyw w oznakowanych pojemnikach lub | bedzie uprawnionym
sztucznych spaczkowane na paletach drewnianych odbiorcom do
ustawionych w wydzielonej czesci zakiadu przetwarzania
5. | Opakowania 150103 | Odpady magazynowane bedg selektywnie | Odpad przekazywany
z drewna w oznakowanych pojemnikach, na paletach | bedzie uprawnionym
drewnianych lub kontenerach ustawionych odbiorcom do
w wydzielonej cze$ci zaktadu przetwarzania
6. | Opakowania 150104 | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany
z metali w oznakowanych pojemnikach lub | bedzie uprawnionym

kontenerach ustawionych
czesci zaktadu

w wydzielonej

odbiorcom do
przetwarzania
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Opakowania 150105 | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany
wielomateriatowe w oznakowanych pojemnikach lub | bedzie uprawnionym
kontenerach ustawionych w wydzielonej odbiorcom do
czesci zakladu przetwarzania
Produkty 16 03 80 | Odpady magazynowane beda selektywnie | Odpad przekazywany
spozywcze w oznakowanych pojemnikach lub | bedzie uprawnionym
przeterminowane kontenerach ustawionych w wydzielonej odbiorcom do
lub nieprzydatne do czesci zakladu przetwarzania
spozycia
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V.1.3. Emisja niezorganizowana.

Proces Zuzycie LZO S,

[Mg/rok] [%]

Inny rodzaj rotograwiury i sitodruku rotacyjnego, > 20 20
fleksografia, laminowanie lub lakierowanie w drukarstwie

V.1.4. Roczna wielko$¢ emisji z instalacji podstawowych (IPPC).

Lp. Substancja

Dopuszczalna emisja roczna z instalacji IPPC

[Mg/a]
procesy/zrédta emisji podlegajace pod standardy emisyjne w zakresie lotnych zwiazkéw
| organicznych

1. | Lotne zwigzki organiczne® | 64,405292
procesy/zrodia emisji niepodlegajace pod standardy emisyjne

1. Ditlenek azotu 4.032001
2. Ditlenek siarki 0,070272
3. Octan etylu 0,086760
4. Ozon 3,219520
5. Pyt ogétem 0,039093
6. Pyt zawieszony PM10 0,039093
7. Pyt zawieszony PM2,5 0,039093
8. Tlenek wegla 0,858599
9 Weglowodory alifatyczne 1,199064

nieposiadajgce wartosci odniesienia w powietrzu

*) lotne zwigzki organiczne emitowane z proceséw laminowania i drukowania — procesy podlegajace
pod standardy emisyjne, uwzgledniono réwniez pozostate substancje LZO z tych procesow

V.2. Instalacja pomocnicza (instalacja do produkcji opakowar nr 2).

Lp. Emitor Substancja Em's’?f’g",ﬁ]z'"°""a
linia do wytwarzania laminatéw bez wykorzystania LZO
1. | E-C1 - Odciag z zestawu klejowego laminarki Weglowodory alifatyczne 0,002160
TRIPLEX
2. | E-C2 - Odciag z korony laminarki TRIPLEX Ozon 0,040000
3. | E-C3 Odciag z zestawu klejowego laminarki Duplex Weglowodory alifatyczne 0,002016
SL600
4. | E-C4 - Odciag z korony laminarki Duplex SL600 Ozon 0,040000
linia do wytwarzania folii PE metodg rozdmuchu
1. | E-D8 — Odciag nr 1 z ekstrudera Macchi Weglowodory alifatyczne 0,029988
2. | E-D7 - Odciag nr 2 z ekstrudera Macchi Weglowodory alifatyczne 0,029988
3. | E-D8 — Odcigg nr 3 z ekstrudera Macchi Weglowodory alifatyczne 0,029988
4. | E-D9 — Odciag nr 4 z ekstrudera Macchi Weglowodory alifatyczne 0,029988
5. | E-D10 — Odciag z korony Macchi Ozon 0,070000
6. | E-D11 — Odciag z korony W&H Ozon 0,070000
7. | E-D12 — Odciag nr 1 z ekstrudera W&H Weglowodory alifatyczne 0,03
8. | E-D13 — Odcigg nr 2 z ekstrudera W&H Weglowodory alifatyczne 0,03
9. | E-D14 — Odciag nr 3 z ekstrudera W&H Weglowodory alifatyczne 0,03
10. | E-D15 — Odciag nr 4 z ekstrudera W&H Weglowodory alifatyczne 0,03
11. | E-D16 — Odciag nr 1 z ekstrudera nr 1 Alpine Weglowodory alifatyczne 0,03
Hosokawa
12. | E-D17 — Odciag z korony z ekstrudera nr | Alpine Ozon 0,070000
Hosokawa
13. | E-D18 — Odciag nr 1 ekstrudera (wydmuchu) nr Il Weglowodory alifatyczne 0,03
Alpine Hosokawa
14. | E-D19 — Odcigg z korony z ekstrudera (wydmuchu) Ozon 0,070000
nr il Alpine Hosokawa

V.2.1. Roczna wielko$¢ emisji z instalacji pomocniczej.

Dopuszczalna emisja roczna z instalacji

LP. Substancja pomocniczej [Ma/a]
1. QOzon 2,316000
Weglowodory alifatyczne 2,182232
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VL. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku.

Roéwnowazny poziom hatasu (A) przenikajgcego do $rodowoiska nie moze przekroczy¢ na terenach
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej zlokalizowanej po pétnocno-zachodniej stronie zaktadu
nastepujacych wartosci:

L.aeqp — 55 dB,

Laeqn — 45 dB.

VIl. Warunki wprowadzania _do $rodowiska _substancji _lub energii _ wystepujace
W uzasadnionych__technologicznie sytuacjach _eksploatacyjnych odbiegajacych od

normalnych.

Nie przewiduje si¢ emisji w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegolnosci takich jak
awaria i wytaczenia. Urzadzenia redukujace emisje wygrzewane sg wczeéniej — linie technologiczne
do produkcji laminatéw i drukowania uruchamiane sg automatycznie dopiero w momencie uzyskania
odpowiedniej temperatury przez zioze (po uzyskaniu wiasciwej sprawnosci przez dopalacz).
W przypadku awarii instalacji zatrzymywany jest proces, tym samym eliminuje sie emisje do
powietrza. Z kolei ewentualna awaria dopalacza powoduje automatyczne wstrzymanie procesu
laminowania bgdz drukowania. Instalacje nie stwarzajg mozliwosci wystapienia nadzwyczajnych
zagrozen srodowiska w przypadku ewentualnych awarii. Ewentualne awarie nie spowodujg wzrostu
emisji zanieczyszczeri do powietrza. Konserwacje i remonty przeprowadzane sg i nadal bedg
w trakcie postoju urzadzen. Funkcjonowanie w warunkach rozruchu stanowi ok. 0,5% czasu pracy
urzgdzenia i wigze si¢ ze zmniejszong emisjg do powietrza w stosunku do pracy w warunkach
normalnych.

Vii. Wymagane dziatania, w _tym $rodki techniczne majace na_ celu zapobieganie lub
ograniczenie emisji. Sposoby osiagania_wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
calosci.

VIil.1. Sposoby zapobiegania i/lub ograniczenia oddzialywania na srodowisko.
VIII.1.1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska.

Stosowana technologia, opiera sie¢ na ogélnie przyjetych w praktyce rozwigzaniach procesowych
i technicznych. Jako rozwigzania bezpieczne dla $rodowiska przyjeto minn.: stosowanie bezpiecznych
urzadzen produkcyjnych wraz z automatycznym systemem sterowania i monitoringiem proceséw, co
pozwala na statg kontrole przebiegu procesu i tym samym kontrole wplywu instalacji na $rodowisko
oraz pozwala na wytworzenie produktu w zaplanowane;j ilosci i jakosci.

VIil.1.2. Metody ochrony srodowiska wodnego.

Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 stosuje nastepujace metody ochrony wéd
powierzchniowych i podziemnych:

a) zamkniete obiegi wody chtodzgcej,

b) oczyszczanie wéd opadowych,

c) hermetyzacja systemow kanalizacyjnych,

d) urzadzenia sanitarne zapewniajace oszczedne zuzycie wody.
Znajdujgce sie na terenie zakiadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 systemy
kanalizacyjne sg sprawne i czyszczone w okresie planowanych przegladow technicznych. Stuzby
eksploatacyjne sieci wodociagowo-kanalizacyjnych na  biezaco przeprowadzajg przeglady,
konserwacje i remonty.

VIlI.1.3. Metody ochrony powietrza.

W Zaktadzie zainstalowane sg systemy sterowania i wizualizacji oparte o programowalne sterowniki
i komputery. Systemy te umozliwiajg sterowanie i stala kontrole pracy urzadzen technologicznych
iochrony srodowiska. Dokiadne przestrzeganie parametréw procesow technologicznych jest
rownoznaczne ze zmniejszeniem niebezpiecznego oddziatywania tych proceséw we wszystkich
dziedzinach (zwigkszenie uzysku to zmniejszenie emisji, zuzycia czynnikow energetycznych,
odpadoéw itp.).

Kazde przekroczenie zadanego parametru technologicznego uruchamia system alarmowy i daje
mozliwos¢ jego szybkiej likwidacji.
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W celu redukgiji lotnych zwigzkéw organicznych w Zaktadzie Alupol Packaging S.A. w Tychach przy

ul. Strefowej 4, zainstalowano nastepujace urzgdzenia ochrony powietrza:

— Dopalacz Babcock nr 1 (emitor E-B1), do ktérego podigczone sg: drukarka FLEXO nr 1
(8-kolorowa), drukarka ROTO IV (10-kolorowa) oraz myjka form drukarskich,

— Dopalacz Babcock nr 2 (emitor E-B9), do ktérego podigczona jest drukarka ROTO Il
{9-kolorowa),

— Dopalacz DCT RTO 100 (emitor E-A10), do ktérego podtgczone sg laminarki: MB 1 300, Duplex,
Bobst, Ekstruder Tandem nr 1 oraz drukarki: FLEXO nr 2 (8-kolorowa), ROTO V (10-kolorowa),
ROTO VIII (9-kolorowa), FLEXO nr 3 (8-kolorowa), FLEXO nr 4 (10-kolorowa),

— Dopalacz RTO o przeplywie nominalnym do 70 tys. m*h (emitor E-A1), do kitérego podiaczone sg
Ekstruder Tandem nr 2, laminarka Uniwersalna oraz drukarka ROTO IX (9-kolorowa).

Zastosowane systemy oczyszczania gazéw posiadajg wysoka skutecznos¢ | gwarantujg redukcje LZO
do poziomu okreslonego prawem.

VIIi.1.4. Metody ochrony przed hatasem.

Gtownymi zrédtami hatasu na terenie zaktadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4
bedg hale produkcyjne oraz urzadzenia wentylacyjne i transport wewnetrzny. Dla omawianej instalacji
podstawowymi $rodkami ochrony przed hatasem beda: przeprowadzane okresowe pomiary hatasu
emitowanego do $rodowiska, a w przypadku wysokiego tta okreslanie akustycznego oddziatywania
instalacji na tereny akustycznie chronione na podstawie obliczen (symulacii komputerowych) opartych
na okresowych, kontrolnych pomiarach mocy akustycznej zrédet hatasu. W celu ochrony przed
hatasem prowadzi¢ nalezy nadzér nad odpowiednim stanem technicznym giéwnych zrédet hatasu
oraz budynkoéw (w kontekscie zachowania odpowiedniej izolacyjnosci przegréd budowlanych).

VIil.1.5. Metody ograniczenia uciazliwosci gospodarki odpadami.

W zakiadzie Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 prowadzone procesy
zoptymalizowano pod katem redukgji ilosci powstajacych odpadéw u zrédia w ramach wdrozonego
systemu zarzgdzania srodowiskiem wg normy 1SO 14 001. W przypadku odpadéw wytworzonych
eliminuje sie ich potencjalne negatywne oddziatywanie na $rodowisko poprzez odzysk lub gdy odzysk
jest niemozliwy, unieszkodliwianie. Zaktad dazy do wyeliminowania lub modyfikacji laminatow
0 gramaturze zawierajgcej w swej strukturze aluminium, tworzywo sztuczne i papier i zastapienie ich
laminatami o mniejszej gramaturze. Mniejsza ilo$¢ warstw umozliwi produkcje wiekszej ilosci metrow
biezacych laminatéw przy zachowaniu zuzycia surowcéw na dotychczasowym poziomie. Technologia
produkcji bedzie mniej materiatochionna, a zmniejszenie gramatury w laminatach spowoduje
zmniejszenie masy wytwarzanych odpadéw opakowaniowych po stronie odbiorcéw i konsumentow.
Dodatkowo materialy opakowaniowe beda strukturalnie bardziej jednorodne co znacznie utatwi ich
recykling.

VIiL.1.6. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym.

Zakfad Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 nie bedzie powodowaé wytwarzania
pola eiektromagnetycznego.

VIiL.1.7. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej.

W instalacjach zakiadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 w celu zapewnienia

prawidiowej gospodarki materiatowo-surowcowej stosuje sie nastepujace rozwigzania:

a) opomiarowanie (jakosciowe i ilosciowe) surowcéw i zgromadzonych materiatow,

b) kontrole proceséw przygotowania, podawania materiatéw wsadowych podstawowych
i pomochiczych,

c) kontrole i rejestracje parametréw proceséw technologicznych,

d) kontrole zuzycia surowcéw, czynnikow energetycznych i materiatéw pomocniczych,

e) kontrole jakosci produktow,

f) ewidencje jakosciows i ilosciowg wytwarzanych odpaddw,

g) zawroty do procesu produkcyjnego i zagospodarowanie powstajacych w procesach odpadow,

h) doktadne opomiarowanie i przestrzeganie reziméw technologicznych pozwalajgacych na
optymalizacje zapaséw, zmniejszenie zuzycia surowcéw, materiatlow i czynnikéw
energetycznych, co w efekcie daje mozliwos¢ zwiekszenia uzyskéw i zmniejszenia
niebezpiecznego oddziatywania na srodowisko,

I) minimalizacja odpadéw u Zrodta wg normy ISO 14 001 .przekiada sie na wiasciwy nadzér

operacyjny, monitoring proceséw i sterowanie procesem produkciji opakowar.
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VII1.1.8. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej.

Procesy technologiczne prowadzone sg z optymalnym zuzyciem energii. W stacjach dopalania par
rozpuszczalnikow stosowana jest regeneracja ciepta.

W ramach normy ISO 14 001 realizowany jest program oszczednosci energii, polegajacy m.in. na
wiasciwej konserwacii sieci oraz sukcesywnej wymianie zrédet $wiatta. W obecnym systemie do
o$wietlania obiektéw zastosowano energooszczedne lampy sodowe o diugim czasie pracy.

VII1.1.9. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.

W procesach technologicznych prowadzonych na terenie Alupol Packaging S.A. w Tychach przy

ul. Strefowej 4 uzywane sg substancje niebezpieczne. W stosowanych metodach otrzymywania

materiatéw opakowaniowych (z uzyciem LZO), ze wzgleddéw technologicznych nie istnieje mozliwosé

zastosowania zamiennikéw. Farby i rozpuszczalniki uzywane w instalacji sa magazynowane

w magazynie materiatow tatwopalnych. Z wystepowaniem substancji niebezpiecznych wigze sie

ryzyko wystapienia awarii przemystowych. Stosowanie metod wplywajacych na bezpieczng

gospodarke substancjami niebezpiecznymi w znacznym stopniu minimalizuje takie ryzyko. Pierwszg

z takich metod jest funkcjonowanie w zakfadzie Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4

struktury organizacyjnej z okreslong odpowiedzialnoscia i kompetencjami w zakresie postepowania

z substancjami niebezpiecznymi i opakowaniami po tych substancjach. W zakiadzie okreslono

szczegdlowo zasady postepowania w zakresie zamoéwien substancji niebezpiecznych:

a) magazynowanie surowcdw-materiatow niebezpiecznych dla $rodowiska w jak najmniejszych
ilosciach, :

b) prowadzenie w ramach audytu wewnetrznego kontroli prawidlowosci magazynowania
i bezpiecznego uzytkowania substancji niebezpiecznych,

C) wyposazenie pomieszczeri i hal gdzie mogg znajdowaé sie ww. substancje w wentylacje
mechaniczng, detektory stezen rozpuszczalnikow oraz specjalne posadzki antyelektrostatyczne,

d) stosowanie systeméw sygnalizacji ppoz., oddymiania i gaszenia gazami obojetnymi, uziemienie
zbiornikéw w ktdrych znajdujg sie rozpuszczalniki organiczne,

€) wyposazenie obiektu w sprzet i $rodki do neutralizacji wycieku substancji niebezpiecznej,

f) wyposazenie obiektu w sprzet p.pozarowy,

g) przeszkolenie wszystkich pracownikéw majacych stycznosé z substancjami niebezpiecznymi
w zakresie bezpiecznego stosowania tych substancii.

VIIL.1.10. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemystowe;j.

W celu zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemystowej w zakfadzie Alupol Packaging
S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4 opracowano procedure postepowania na wypadek sytuacii
awaryjnych. W procedurze okreslono zakres odpowiedzialnosci i kompetencji pracownikéw Spotki
oraz opisano sposob postepowania w przypadku powstania pozaru czy wycieku substancii
niebezpiecznych (farb, rozpuszczalnikow). Procesy technologiczne sg sterowane i kontrolowane przez
automatyczne systemy oparte na programowalnych sterownikach. Przekroczenia zadanych
parametrow sg sygnalizowane i zapisywane. Specjalista ds. ochrony $rodowiska prowadzi rejestr
zdarzen, w ktorym odnotowuje m.in. awarie i inne zagrozenia, ktére moga szkodliwie oddziatywaé na
srodowisko. Rejestr zawiera informacje o dacie i miejscu wystapienia zdarzenia, okresla przyczyny
jego powstania oraz podjete $rodki.

VIIL.1.11. Sposoby ograniczenia oddziatywar transgranicznych na srodowisko.

Z uwagi na lokalizacjg oraz wielko$¢ i parametry emisji, przedmiotowa instalacja nie bedzie
powodowac transgranicznego oddziatywania na $rodowisko.

VIiL.1.12. Bezpieczne dla Srodowiska zakoriczenie dziatalnosci instalacji i urzadzeri.

Na obecnym etapie nie przewiduje sie zakonczenia pracy instalacji objetych niniejszym wnioskiem.
Wobec powyzszego w niniejszym punkcie podano jedynie ogélne wytyczne, jakimi nalezy sie
kierowa¢ przy likwidacji instalacji. Bezpieczne dla $rodowiska zakoriczenie eksploatacji analizowanej
instalacji powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z zasadami okreslonymi w stosownych przepisach
prawnych oraz na podstawie przemyslanych dziatan polegajacych na ograniczeniu do minimum
oddziatywania na érodowisko.
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Wymagane dzialania, w_tym s$rodki techniczne majace na celu zapobiegania lub

ograniczenie emisji. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako

calosci.

Dokonano poréwnania wymogéw BAT oraz referencyjnych technik ograniczenia oddziatywar
zawartych w dokumentach referencyjnych z technikami przewidzianymi do zastosowania w instalacji
IPPC. W analizie stosowania Najlepszych Dostepnych Technik w instalacji typu IPPC uwzgledniono
nastepujace dokumenty:

a) Draft Reference Document on Best Available Techniques Surface Treatment Rusing Organie
Solvents (Obrobka powierzchniowa z uzyciem rozpuszczalnikéw),

b) Reference Document on General Principles of Monitoring (Ogéine zasady monitoringu),

c) Poradnik dobrego gospodarowania rozpuszczalnikami, Envirowice — Practical Environmental
Advice for Business.

IX.1. Poréwnanie wymogéw BAT oraz referencyjnych technik ograniczania oddzialywan
zawartych w dokumentach referencyjnych z technikami przewidzianymi do zastosowania
w instalacji IPPC.

Lp. | Wymagania wedlug dokumentéw Zastosowane rozwiazania

referencyjnych

1. | Zastosowanie urzadzen ochronnych | Stacje dopalania gazu o sprawnosci utleniania ok.
oraz technik majgcych na celu | 98%. Elektryczne podgrzewanie ztoza, rekuperacja
Zmniejszenie emisji oraz zuzycia | ciepta. Zuzycie mediéw, surowcéw, materiatow i paliw
surowcow i mediow. kontrolowane przez stuzby zakladowe. Proces

produkcji organizowany w taki sposéb, aby osiggnac
mozliwe  najnizsze  wskazniki  energochionnosci
i materiatochtonnosci.

2. | Efektywne wykorzystanie energii | Efektywno$é  wykorzystania energii  elektrycznej
i zapewnienie racjonalnego zuzycia | icieplnej kontrolowana bedzie poprzez biezacy
wody i innych surowcéw oraz | monitoring jej zuzycia i przy wykryciu nieprawidlowosci
materiatow i paliw. natychmiast podejmowane beda dziatania naprawcze.

Woda w procesie produkcyjnym zuzywana bedzie do
uzupetniania ubytkéw w ukiadach chiodzacych,
bedgcych obiegami zamknietymi. Zaklad prowadzi
analize zuzycia wody oraz optymalizacje ilosci i sktadu
stosowanych surowcéw i potprodukidow pod katem
zmniejszenia wielkosci emisji oraz kontrole strat
materiatowych w prowadzonym procesie
technologicznym. Doktadne opomiarowanie
i przestrzeganie reziméw technologicznych pozwala na
optymalizacje = zapaséw, zmniejszenie  zuzycia
surowcow, materiatéw i czynnikéow energetycznych, co
w efekcie daje zmniejszenie oddziatlywania na
$rodowisko. Zastosowano zamkniete uktady chtodzenia
wody. Eliminacja lub modyfikacja produkcji laminatdéw
o gramaturze zawierajacej w swej strukturze
aluminium, tworzywo sztuczne i papier i zastgpienie ich
laminatami o mniejszej gramaturze. Mniejsza ilosc
warstw umozliwi produkcje wiekszej ilosci metrow
biezacych laminatéw przy zachowaniu zuzycia
surowcow na dotychczasowym poziomie.

3. | Stosowanie technologii bezodpado- | Wymiary przetwarzanych arkuszy laminatéw sg
wych i maloodpadowych oraz | optymalne dla jak najmniejszego powstawania tzw.
mozliwos¢ odzysku powstajacych | scinkéw (odpaddw). Odpady w pierwszej kolejnosci
odpadéw poddaje sie odzyskowi np. wykorzystuje sie

niezadrukowane laminaty w procesie pasowania
idoboru kolorystyki na drukarkach, powtérnie
wykorzystuje sie rozpuszczalniki i lakiery stabo
Zabrudzone w procesie mycia elementéw maszyn
drukarskich. Zmniejszenie gramatury w laminatach
powoduje zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadéw
po stronie odbiorcow i konsumentéw. Produkowane
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materialy opakowaniowe bedg strukturalnie bardziej
jednorodne co znacznie ulatwi ich recykling.
W zakiadzie prowadzony jest monitoring wiasciwego
przebiegu proceséw technologicznych, co przyczynia

sie m.n. do zmniejszenia ilosci wytwarzanych
odpadow.
Stosowanie farb (klejow) | Urzadzenia wykorzystywac bedg preparaty
rozpuszczalnikowych, ewentualne | rozpuszczalnikowe. Wiekszos¢ z nich to jednak
zastagpienie farb (klejow) | urzadzenia uniwersalne — przystosowane do pracy
rozpuszczalnikowych farbami | réwniez z preparatami bezrozpuszczalnikowymi.

(klejami) wodnymi.

Stosowanie Systemu Zarzgdzania
Srodowiskowego (EMAS)

Alupol Packaging S.A. wdrozyl w 2001r. System
Zarzadzania Srodowiskowego wg normy ISO 14 001.
System ten zostat wdrozony i poddany certyfikacii.
Wszystkie procesy generujace znaczace aspekty
srodowiskowe poddane zostaty kontroli w ramach
systemu ISO 14 001. Procedury zoptymalizowano pod
katem redukcji powstajacych u zrédta emisji. Ponadto,
z uwagi na fakt, ze w instalacji wytwarzane sg laminaty
przeznaczone do produkcji opakowan dla przemystu
spozywczego i farmaceutycznego Zaklad realizuje
wymagania systemu HACCP - zachowana jest
szczegolna troska o zapewnienie wymaganej jakosci
wyroboéw.

Wykorzystywanie  poréwnywalnych
proceséw i metod, ktére zostaly
skutecznie zastosowane w skali
przemystowej.

Analizowane technologie stosowane sg powszechnie w
technice wystepujacej w krajach Unii Europejskiej. Dia
przedmiotowych celéw (produktéw) nie ma Zzadnych
alternatyw. Sa to obowigzujgce w tej dziedzinie w
Europie standardy technologiczne.

Metody zapewnienia
gospodarki
niebezpiecznymi.

bezpiecznej
substancjami

W instalacjach uzywane bedg preparaty
sklasyfikowane, jako niebezpieczne. W  celu
bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi
w Zakiadzie stosuje sie:

- magazynowanie klejow, lakierow, farb
i rozpuszczalnikbw w  szczelnych  pojemnikach
(oryginalne opakowania dostawcy, w specjalnie
przygotowanym magazynie,

- przygotowywanie farb i klejow w specjalnych
hermetycznych mieszalniach,

- miejsca magazynowania zabezpieczono specjalnymi
systemami {gaszenia gazami obojetnymi,
oddymiania, sygnalizacji pozarowej) i ulokowano w
miejscach odseparowanych od kanalizacji $ciekows;j,

- W pomieszczeniach magazynowych i halach
zastosowano szczelne posadzki oraz wyposazono
obiekty w $rodki stuzace do usuwania i neutralizacji
ewentualnych wyciekow,

- dostaw dokonuje sie tylko w dzien i tylko od
wykwalifikowanych  kierowcow,  ktérzy  odbyli
odpowiednie szkolenia. Dostawy nadzorowane sg
przez wyszkolonego przedstawiciela Zakiadu,

- prowadzi sie systematyczne badania z zakresu
zagrozen i zdolnosci pracy (HAZOP), szczegotowej
analizy bezpieczenstwa poddajgc warunki pracy
pracownikow,

- wyeliminowano stosowanie substancji i materiatéw
niebezpiecznych sklasyfikowanych jako tfoksyczne
lub bardzo toksyczne, utleniajgce, wybuchowe,
kategorii 9 (R50) Ilub 9 (R51/53), ktorych
magazynowanie wigze sie z ryzykiem wystapienia
tzw. powaznej awarii przemystowej,

- stosuje sie odpowiednig konserwacje urzadzen.
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8. | Metody zabezpieczenia $rodowiska | W celu wiasciwego reagowania na awarie oraz
przed skutkami awarii przemystowej. | zapewnienia ochrony ludzi, mienia oraz $rodowiska
w Zaktadzie opracowano i wdrozono w ramach
zintegrowanego systemu zarzadzania $rodowiskiem
BHP wg ISO 14001 i PN-N 18001 procedure
postgpowania na wypadek sytuacji awaryjnych.
W procedurze okreslono zakres odpowiedzialnosci
i kompetencji pracownikéw Spotki oraz opisano sposéb
postepowania w przypadku powstania pozaru lub
innego miejscowego zagrozenia. Procedura ustala
ponadto $rodki techniczno-organizacyjne oraz metody
analizy zagrozen wynikajgcych ze stosowania
w produkcji  substancji  niebezpiecznych.  Kazdy
pracownik Spoki niezaleznie od zajmowanego
stanowiska i petnionej funkcji zobowigzany jest znaé
i scile  przestrzega¢  obowigzujacej  procedury
postepowania na wypadek powstania pozaru lub
innego miejscowego zagrozenia, zna¢ rozmieszczenie
punktow wodnych (hydrantéw), podrecznego sprzetu
gasniczego i instalacji gasniczych oraz sposobu
uruchamiania w zaleznosci od rodzaju pozaru, jak
rowniez witaczy¢é sie czynnie w akcje ratowniczo
gasnicza. Alupol Packaging S.A. nie podlega
obowigzkowi opracowania programu zapobiegania
powaznym awariom przemysiowym, gdyz nie
kwalifikuje sie do zakladéw o zwigkszonym ryzyku
wystgpienia awarii, w rozumieniu prawa. Zastosowane
w Zaktadzie $rodki techniczne i technologiczne, jak
monitorowanie proceséw, sygnalizacja przekroczen
zadanych parametréw, zabezpieczenia zwigzane
Z magazynowaniem | transportem, a zwilaszcza
systemy zabezpieczen (gaszenia gazami obojetnymi,
oddymiania, sygnalizacji pozarowej), sprawiajg, ze
mozliwos¢ zaistnienia awarii i jej oddziatywanie na
$rodowisko zostata ograniczona do minimum.

9. | Program dostosowawczy. Nie dotyczy. Instalacja spetnia obowigzujgce
wymagania ochrony $rodowiska, nie podlega, zatem
przepisom o ustaleniu programu dostosowawczego.

Instalacja IPPC w zakresie:

a) gospodarki wodno-Sciekowe]j speinia wymagania BAT: nie jest zrodtem emisji $ciekow do
Srodowiska, powstajace $cieki bytowe i wody opadowe odprowadzane sg do urzadzen
kanalizacyjnych operatora zewnetrznego. Woda na potrzeby Zaktadu zakupywana jest od
podmiotu zewnetrznego,

b) gospodarki odpadami speinia wymagania BAT: zapewnia stosowanie technologii bezodpadowych
I matoodpadowych oraz mozliwos¢ odzysku powstajacych odpadow,

c) ochrony powietrza spetnia wymagania BAT: zastosowano urzadzenia techniczne oraz techniki
majgce na celu zmnigjszenie emis;ji,

d) ochrony przed hatasem speinia wymagania BAT: zastosowano urzadzenia techniczne oraz
techniki majace na celu zmniejszenie emisiji.

IX.2. Poréwnanie stosowanej technologii z wymaganiami okreslonymi w prawie ochrony

srodowiska.

Lp. Wymagania prawne Techniki stosowane przez Zaktad

1. | Stosowanie substancji o malym | Stosowanie preparatéw rozpuszczalnikowych
potencjale zagrozen. i bezrozpuszczalnikowych, w tym rowniez wodnych.

llos¢ zmagazynowanych substancji niebezpiecznych
nie kwalifikuje Zakltadu do zaktadéw o duzym lub
zwigkszonym ryzyku wystapienia awarii przemystowe;j.
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2. | Efektywne
wykorzystanie energii.

wytwarzanie

oraz

Przewidziane do zastosowania nowoczesne
urzgdzenia zapewniajg efektywne wykorzystanie
energii elektrycznej. Efektywnos¢ wykorzystania energii
elektrycznej i cieplnej kontrolowana bedzie poprzez
biezgcy monitoring jej zuzycia i przy wykryciu
nieprawidiowosci natychmiast podejmowane beda
dziatania naprawcze. Dopalacze termiczne
wyposazone bedg w system odzysku energii cieplnej
Za pomocg regeneratoréw ceramicznych.

wody i innych
materiatow i paliw.

3. | Zapewnienie racjonalnego zuzycia
surowcéw  oraz

Woda w procesie produkcyjnym zuzywana jest jedynie
do uzupeinienia ubytkédw w ukiadach chiodzacych,
bedacych obiegami zamknietymi. Surowce sterowane
sg elektronicznie. Zuzycie medidw, surowcow,
materiatow i paliw kontrolowane jest przez stuzby
zaktadowe. Proces produkgcji organizowany jest w taki
sposob, aby osiggnaé mozliwie najnizsze wskazniki
energochtonnosci i materiatochionnosci.

Produkcja opakowarn z mniejszg liczbg warstw
laminatu, zredukuje liczbe operacji w procesie
technologicznym oraz zmniejszy gramature laminatu.
Mniejsza ilos¢ warstw umozliwi produkcie wiekszej
ilosci metréw biezacych laminatéw przy zachowaniu
zuzycia surowcow na dotychczasowym poziomie.

4. | Stosowanie technologii

oraz mozliwo§¢ odzysku
powstajacych odpadow.

bezodpadowych, matoodpadowych

Zmniejszenie gramatury w laminatach powoduje
zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadow
opakowaniowych po stronie odbiorcéw i konsumentow.
Nowe materialy opakowaniowe bedg strukturalnie
bardziej jednorodne co znacznie ulatwi ich recykling.
W Zakiadzie prowadzony jest monitoring wiasciwego
przebiegu procesow technologicznych, co przyczynia
sie m.in. do zmniejszenia ilosci wytwarzanych
odpadéw.

5. | Rodzaj, zasieg oraz wielkos¢ emisji.

Przeprowadzona analiza oddzialywania instalacji na
poszczegoine komponenty $rodowiska wykazata brak
ponadnormatywnych oddziatywan zwigzanych
z funkcjonowaniem Zakiadu.

6. | Wykorzystanie

przemystowe;.

poréwnywalnych
proceséw i metod, ktére zostaly
skutecznie wykorzystane w skali

Procesy przewidziane do zastosowania w zwiazku
Z realizacjg przedsiewzigcia sg metodami
sprawdzonymi w  przemysle i  stosowanymi
powszechnie w nowych instalacjach o podobnym
profilu.

7. | Postep naukowo-techniczny.

Przewidziane do zastosowania urzgdzenia
technologiczne sg urzadzeniami wykorzystujacymi
nowoczesne rozwigzania techniczne. W  Alupol
Packaging S.A. stosuje sie ciggle udoskonalanie
stosowanych instalacji, z uwagi na zmniejszenie ich

energochfonnosci i materiatochtonnosci, co jest
korzystne z ekonomicznego ™ punktu widzenia
i wykorzystania zasobow $rodowiska.

X. Zakres i sposéb monitorowania proceséw _technologicznych, w_tym pomiaru

i ewidencjonowania wielko$ci emisji.

Monitoring proceséw technologicznych i parametrow technicznych obejmuje:

1) Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw.

Proponuje sie prowadzenie monitoringu efektywnosci wykorzystania zasobdéw poprzez prowadzenie
pomiaréw zuzycia czynnikdw energetycznych, wody, czynnikéw chemicznych oraz pozostatych
surowcow hiezbednych do prowadzenia procesu.

‘s,.
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2) Proponowane procedury monitorowania zuzywanej wody.

Pomiar ilosci zuzywanej wody dla calego Zakiadu prowadzony bedzie poprzez odczyt wodomierzy
gtownych zlokalizowanych na przytaczach. Ponadto w Zaktadzie prowadzony bedzie ciggly monitoring
zuzycia wody, co bedzie gwarantowaé kontrole wodochionnosci kazdego z proceséw, jak réwniez
mozliwo$¢ ewentualnej eliminaciji zbednych strat wody.

3) Monitoring efektywnosci wykorzystania energii.

Monitoring zuzywanej energii prowadzony bedzie poprzez rejestrowanie zuzytej ilosci energii oraz
poprzez:

a) kontrole zuzycia nosnikéw energii,

b) optymalizacje systemow grzewczych celem zmniejszenia dodatkowego zuzycia energii,

c) regularne czyszczenie powierzchni grzewczych i urzadzen doprowadzajacych cieplo,

d) utrzymywanie w prawidiowym stanie sieci dystrybuciji ciepta celem minimalizacji strat,

e) kontrole i prawidtowg eksploatacje napedéw mieszadet oraz innych urzgdzen mechanicznych.

4) Proponowane procedury monitorowania parametréw technicznych.

Monitoring parametréw technicznych odbywac sie bedzie poprzez regularne przeglady, konserwacje
oraz remonty. Powyzsze dziatania planowane oraz wykonywane beda pod nadzorem dziatu
Technicznego.

Nalezy prowadzi¢ rejestrowanie nastgpujgcych parametrow technologicznych dla potrzeb interpretaci

wynikow pomiarow:

a) podstawowych parametréw pracy i rzeczywistych wydajnosci linii technologicznych (wydajnosci
urzgdzen technologicznych w okresie miesiecznym oraz wydajnoséci  rzeczywistych
wystepujacych w okresie wykonywania pomiaréw, temperatury procesu),

b) miesigcznych czaséw pracy urzadzeri technologicznych kazdej instalacii,

¢) miesiecznych ilosci stosowanych surowcow,

d) miesiecznych ilosci wytwarzanych produktdw korcowych — odpadéw wytwarzanych w wyniku
prowadzonych proceséw,

e) rodzajéw i ilodci stosowanych medioéw i materiatow pomocniczych (paliw, energii elektrycznej),

5) Monitoring wytwarzanych odpadéw.

Zakiad winien prowadzi¢ jakosciows i ilosciowg ewidencje wszystkich wytwarzanych odpadéw, na
podstawie:
a) karty ewidencji odpadow,
b) karty przekazania odpaddw,
c) zbiorczego zestawienia danych o rodzajach i ilosciach odpadéw oraz o sposobach
gospodarowania odpadami.

6) Monitoring emisji gazéw do powietrza.

Operator instalacji zobowigzany jest do monitorowania emisji lotnych zwigzkéw organicznych
z nastepujacych zrodet:

a) E-A1 - stacja dopalania LZO (o przeptywie nominalnym do 70 tys. m*h) emitowanych z proceséw
laminowania, do ktérego podigczone sg Ekstruder Tandem nr 2, laminarka Uniwersalna oraz
z procesow drukowania na drukarce ROTO IX (9-kolorowa),

b) E-A10 - stacja dopalania LZO (DCT RTO 100) emitowanych z proceséw laminowania oraz
drukarek FLEXO nr 2 (8-kolorowa), ROTO V (10-kolorowa), ROTO VIII (9-kolorowa), FLEXO nr 3
(8-kolorowa), FLEXO nr 4 (10-kolorowa),

¢) E-B1 - stacja dopalania LZO (Babcock 1 RTO 33,5) emitowanych z procesdéw drukowania na
urzadzeniach FLEXO nr 1 (8-kolorowa), drukarka ROTO IV (10-kolorowa) oraz myjki form
drukarskich,

d) E-B9 - stacja dopalania LZO (Babcock 2 RTO 33,5) emitowanych z proceséw drukowania na
drukarce ROTOQ |l,

okresowo — z czestotliwoscig 1 raz w roku.

Okresowe pomiary emisji lotnych zwiazkéw organicznych wprowadzanych do powietrza z instalacii,
nalezy wykonywa¢ metoda ciagtej detekcji plomieniowo-jonizacyjnej, oznaczajac catkowity wegiel
organiczny. Metodyka pomiaru winna by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
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Punkty pomiarowe powinny by¢ usytuowane na kolektorach doprowadzajgcych substancje
zanieczyszczajgce do urzadzen oczyszczajagcych i na  kolektorach odprowadzajacych
zanieczyszczenia z tych urzadzen zgodnie z Polskimi Normami.

Wyniki pomiaréw nalezy przekazywa¢ do organu ochrony $rodowiska, w sposob i w terminach
okreslonych w przepisach szczegotowych.

Wstepne pomiary z nowo uruchamianych zrédet emisji tj. Extrudera Tandem nr 2, laminarki
Uniwersalnej, drukarek fleksograficznych FLEXO nr 2 i FLEXO nr 3, drukarki rotograwiurowe;j
ROTO IX, nalezy wykona¢ w terminie 14 dni od daty zakoriczenia rozruchu.

7) Monitoring hatasu.

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzane okresowe pomiary hatasu w $rodowisku w porze dnia oraz
w porze nocy. Pomiary nalezy przeprowadza¢ raz na 2 lata. Pomiary winny byé wykonywane w 3
punktach pomiarowych na granicy terendow najblizszej zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej
zlokalizowanej po pdinocno-zachodniej stronie zaktadu (w $wietle okien kondygnacji najbardziej
narazonej na hatas) w oparciu o obowigzujgce w tym zakresie metodyki.

8) Monitoring emisji $éciekéw.

Nie ustala sie monitoringu $ciekéw w pozwoleniu zintegrowanym, gdyz nie sg one wprowadzane
bezposrednio do srodowiska.

Xl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej stuzacej do
monitorowania proceséw technologicznych.

Sposob postepowania:

1. w przypadku rozruchu i wylaczenia - nie okresla sie warunkéw emisji dla operacji rozruchu
i wytgczenia pracy Zrédet technologicznych, gdyz nie wplywa to na wzrost emisji w stosunku do
wartosci odnoszgcych sie do normalnych warunkéw pracy,

2. w przypadku awarii - wystapienie awarii na eksploatowanych instalacjach bedzie skutkowato
natychmiastowym wytgczeniem urzadzen instalacji i nie bedzie powodowato zwiekszonej emisji
substancji zanieczyszczajgcych. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej siuzacej do
monitorowania proceséw technologicznych nalezy wstrzymaé produkcje do chwili usuniecia
przyczyny awarii.

Xll. Sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz postepowania

w przypadku wystapienia awarii.

Alupol Packaging S.A. nie podlega obowigzkowi opracowania programu zapobiegania powaznym
awariom przemystowym, gdyz nie kwalifikuje sie do grupy zakladéw o zwiekszonym ryzyku lub
o duzym ryzyku wystapienia awarii, w rozumieniu prawa. W celu wiasciwego reagowania na awarie
oraz zapewnienia ochrony ludzi, mienia oraz $rodowiska w Zakladzie opracowano i wdrozono
w ramach zintegrowanego systemu zarzadzania $rodowiskiem BHP wg 1SO 14 001 i PN-N 18 001
procedure postepowania na wypadek sytuacji awaryjnych. W procedurze okreslono zakres
odpowiedzialnosci i kompetencji pracownikéw Spétki oraz opisano sposob postepowania w przypadku
powstania pozaru lub innego miejscowego zagrozenia. Procedura ustala ponadto $rodki techniczno-
organizacyjne oraz metody analizy zagrozen wynikajgcych ze stosowania w produkcji substancji
hiebezpiecznych. Kazdy pracownik Spotki niezaleznie od zajmowanego stanowiska i petnionej funkciji
zobowiazany jest zna¢ i $cisle przestrzega¢ obowigzujgcej procedury postepowania na wypadek
powstania pozaru lub innego miejscowego zagrozenia, znaé¢ rozmieszczenie punktéw wodnych
(hydrantow), podrecznego sprzetu gasniczego i instalacji gasniczych oraz sposobu uruchamiania
w zaleznosci od rodzaju pozaru, jak rowniez wiaczyé sie czynnie w akcje ratowniczo gasnicza,
Zastosowane w Zakfadzie s$rodki techniczne i technologiczne, jak monitorowanie proceséw,
sygnalizacja przekroczen zadanych parametréw, zabezpieczenia zwigzane z magazynowaniem
itransportem, a zwlaszcza systemy zabezpieczen (gaszenia gazami obojetnymi, oddymiania,
sygnalizacji pozarowej), sprawiaja, ze mozliwosé zaistnienia awarii i jej oddziatywanie na $rodowisko
zostata ograniczona do minimum. Wdrozone rozwigzania organizacyjne, precyzyjne procedury
postepowan oraz szkolenia pracownikéw dajg gwarancje zapewnienia wiasciwej ochrony $rodowiska.
W razie wystapienia awarii przemystowej powodujgcej zagrozenie $rodowiska nalezy powiadomi¢
wiasciwy organ Panstwowe] Strazy Pozarnej i Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
w Katowicach.

Xlll. Zobowiazuije sie zaklad do:
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Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu powietrza.

2. Przediozenia w Wydziale Komunainym, Ochrony Srodowiska i Rolnictwa Urzedu Miasta Tychy
oraz w Wojewodzkim Inspektoracie Ochrony Srodowiska w Katowicach sprawozdania
z wykonanych pomiaréw, w terminie 30 dni od daty wykonania pomiaru.

3. Ziozenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego w przypadku zmiany warunkéw w nim
okreslonych.

4. Sporzadzenia szczegbétowego sprawozdania — analizy obejmujacej realizacje ustalen niniejszej
decyzji oraz przedtozenia jej w Wydziale Komunalnym, Ochrony Srodowiska i Rolnictwa Urzedu
Miasta Tychy do 17 lipca 2018r.

5. Sporzadzenia analizy instalacji w przypadku zmiany w najlepszych dostepnych technikach, jezeli

wynikac to bedzie z potrzeby dostosowania eksploatacii instalacji do zmian przepisow o ochronie

Srodowiska lub gdy bedzie mozliwe znaczne zmniejszenie emisji bez powodowania nadmiernych

kosztow.

XIV. Oddzialywanie transgraniczne.

Eksploatacja instalacji nie powoduje transgranicznego oddziatywania na $rodowisko.

XV. Sposoby postepowania po zakoriczeniu eksploataciji instalaciji.

W przypadku zakonczenia dziatalnosci wszelkie obiekty i urzadzenia instalacji winny byé zlikwidowane
zgodnie z wymogami wynikajacymi z aktualnych w dniu likwidacji przepisow prawa budowlanego.
Teren instalaciji po jej likwidacji winien byé zagospodarowany wg ustalen z organem samorzadowym.

XVI. Termin waznosci pozwolenia

Termin waznosci pozwolenia ustala sie na czas nieoznaczony.
Uzasadnienie

Przedsigbiorca ALUPOL Packaging S.A. ziozyt wniosek z dnia 30.06.2014r. (data wplywu
30.06.2014r.) o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji opakowan nr 1
eksploatowanej na terenie zakiadu w Tychach przy ul. Strefowej 4, udzielonego decyzjg Nr
1651/08/2013 Marszatka Wojewodztwa Slgskiego znak: OS.PZ.KW.-00176/13 z dnia 17 lipca 2013r.
z pozniejsza zmiang decyzjg Prezydenta Miasta Tychy Nr 2/2014 znak: 1KO.6232.3.22.13.2014.EO
zdnia 14.01.2014r. Do wniosku dotgczono opracowanie pn: ,wniosek o zmiane pozwolenia
zintegrowanego dla zakfadu Alupol Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 47, wykonane przez
EkoNorm Sp. z o.0. ul. Gallusa 12, 40-594 Katowice.

Zgodnie z punktem 6 podpunkt 9 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoinych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska, jako catosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169)
eksploatowana instalacja do produkcji opakowan nr 1 kwalifikowana jest, jako ,instalacja do
powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z zastosowaniem rozpuszczalnikow
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie”
i zaliczana jest do instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisow
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013r. poz. 1232 tj. z pézn.
zm.).

Zgodnie z § 3 ust. 1 pkt. 14) rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2010r., Nr 213 poz. 1397
z pdzn. zm.), instancja do produkcji opakowan nr 1 stanowi s,instalacje do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotow lub produktéw z zastosowaniem rozpuszczalnikdw organicznych,
z wylaczeniem zmian tych instalacji polegajacych na wprowadzeniu do ciggu technologicznego
kontenerowych urzadzen odzysku rozpuszczalnikow” i nalezy do przedsiewzie¢ mogacych
potencjalnie znaczaco oddziatywac na srodowisko, dla ktérych zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska organem wiasciwym w sprawach ochrony $rodowiska jest starosta, przy czym na
podstawie art. 3 pkt 35) ustawy, przez staroste nalezy rozumieé prezydenta miasta na prawach
powiatu. W zwigzku z powyzszy uprawnienia organu Srodowiska przypadajg Prezydentowi Miasta
Tychy.

Do wniosku zataczono potwierdzenie uiszczenia optaty rejestracyjnej wymaganej na podstawie
art. 210 ust. 3a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w wysokoéci 50% kwoty ustalonej
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2002r. w sprawie wysokosci optat
rejestracyjnych (Dz. U. z 2002r. Nr 190 poz. 1591), dokonanej w dniu 26.06.2014r. w kwocie 6 215,55
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zt na rachunek Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej oraz dowéd wplaty

optaty skarbowej wniesionej w dniu 26.06.2014r. na rachunek Urzedu Miasta Tychy, w kwocie

1005,50 zi, pobieranej zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006r. o optacie skarbowej (Dz. U.

z2012r. poz. 1282 t.j. z pdzn. zm.) — czes¢ Il ust. 46 pkt. 1) zatgcznika do ustawy.

Whiosek Spotki wraz z dokumentacjg w formie elektronicznej oraz potwierdzeniem wptaty opfaty

rejestracyjnej, zostaty przestane pismem z dnia 03.07.2014r. do Ministerstwa Ochrony Srodowiska.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ zapewnit mozliwosé udziatu
spofeczenstwa w postepowaniu w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dotyczacego istotnej
zmiany instalacji. Stosownie do przepisu art. 33 ustawy z dnia 03 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu
informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie $rodowiska oraz ocenach
oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2013r poz. 1235 tj. z p6zn. zm.), Prezydent Miasta Tychy
zamiescit ,ogloszenie o wszczeciu postepowania ..." na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Tychy
(w dniach od 04.07.2014r. do 25.07.2014r.). Pismem z dnia 03.07.2014r. przekazano ww. ogloszenie
do spotki ALUPOL Packaging S.A. w Tychach przy ul. Strefowej 4, z prosba o zamieszczenie
w miejscu lokalizacji instalacji. Zwrécone przy pismie z dnia 01.08.2014r. ogloszenie, posiadato
adnotacje o umieszczeniu go w okresie od 08.07.2014r. do 01.08.2014r. o okolicy Zaktadu.

W wyznaczonym terminie 21 dni od ukazania sig ogtoszenia, nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow

do sprawy.

W toku postepowania spotka ztozyta wyjasnienia do wniosku i w dniu 31.07.2014r. ziozyta korekte

opracowania pn: ,wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego dla zaktadu Alupol Packaging S.A.

w Tychach przy ul. Strefowej 4”, ktore zostaty przestane pismem z dnia 19.08.2014r. do Ministerstwa

Ochrony Srodowiska.

Z przetozonej dokumentacji wynika, ze konieczno$é zmiany pozwolenia zintegrowanego
wynikngfa z planowanych zmian w instalacji skutkujgcych zmiang warunkéw okreslonych
w dotychczasowym pozwoleniu. Zmiany w obrebie instalacji IPPC do produkcji opakowari nr 1)
dotycza;

a) planowanego zainstalowania ekstrudera Tandem nr 2 na lini do wytwarzania laminatow
z wykorzystaniem LZO, co spowoduje powstanie nowych emitoréw oznaczonych jako E-A19,
E A20, E-A21 stanowigcych odciag ozonu z urzgdzer do obrébki koronowej ekstrudera Tandem
nr 2 oraz powstania emitoréw E-A22, E-A23 stanowigcych odciag weglowodoréw alifatycznych
z ekstruzji ekstrudera Tandem nr 2. Emisja lotnych zwigzkéw organicznych z ekstrudera Tandem
nr 2 zostanie skierowana do nowego dopalacza termicznego RTO o przepltywie nominainym do
70 tys. m*/h (emitor E-A1),

b) planowanego zainstalowania laminarki Uniwersalnej na linii do wytwarzania laminatow
z wykorzystaniem LZO, co spowoduje powstanie nowych emitoréw oznaczonych jako E-A24
I E-A25 stanowigcych odcigg ozonu z urzadzen do obrobki koronowej laminarki Uniwersalne;
oraz emitora E-A27 stanowigcego odciag weglowodorow alifatycznych z laminowania laminarki
Uniwersalnej. Emisja lotnych zwiazkow organicznych z laminarki Uniwersalnej zostanie
skierowana do nowego dopalacza termicznego RTO o przeptywie nominalnym do 70 tys. m%h
(emitor E-A1),

¢) budowe nowego dopalacza RTO o przeptywie nominalnym do 70 tys. m*h wraz z emitorem
(emitor E-A1),

d) planowanego zainstalowania drukarki rotograwiurowej ROTO IX (9—kolorowej) na linii do
drukowania, co spowoduje powstanie nowego emitora oznaczonego jako E-B20 stanowigcego
odcigg ozonu z urzadzen do obrobki koronowej drukarki rotograwiurowej ROTO IX (9—kolorowej).
Emisja lotnych zwigzkéw organicznych z drukarki rotograwiurowej ROTO IX {9—kolorowej)
zostanie skierowana do nowego dopalacza termicznego RTO o przeplywie nominalnym do
70 tys. m¥h (emitor E-A1),

e) planowanego zainstalowania drukarki fleksograficznej (8—kolorowej) FLEXO nr 3 na linii do
drukowania, co spowoduje powstanie nowego emitora oznaczonego jako E-B18 stanowiacego
odcigg ozonu z urzadzen do obrobki koronowej drukarki fleksograficznej (8—kolorowej) FLEXO nr
3. Emisja lotnych zwigzkéw organicznych z drukarki fleksograficznej (8—kolorowej) FLEXO nr 3
zostanie skierowana do istniejgcego dopalacza termicznego DCT RTO 100 (emitor E-A10),

f) planowanego zainstalowania drukarki fleksograficznej (10—kolorowej) FLEXO nr 4 na linii do
drukowania, co spowoduje powstanie nowego emitora oznaczonego jako E-B19 stanowigcego
odciag ozonu z urzadzen do obrébki koronowej drukarki fleksograficznej (10—kolorowej) FLEXO
nr 4. Emisja lotnych zwiazkéw organicznych z drukarki fleksograficznej (10-kolorowej) FLEXO
nr 4 zostanie skierowana do istniejgcego dopalacza termicznego DCT RTO 100 (emitor E-A10),

g) planowanej budowy nowej kotiowni wyposazonej w dwa kotly (nr 3 i nr 4) o mocy ok. 1,5 MW
kazdy, opalane gazem GZ50, co spowoduje powstanie nowych emitorow oznaczonych jako
E-A26 dla kotta nr 3 i E-B22 dla kotla nr 4,
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h) zmiany $rednicy emitora E-A10z 1,7 mna 1,5 m (na wylocie gazéw i pytéw z dopalacza na tym
emitorze zainstalowana jest zwezka o $rednicy 1,5 m, ktorg pierwotnie zamierzano
zdemontowac. Przedmiotowa zwezka nie zostata zdemontowana), _

i) zmiany warunkow pozwolenia w zakresie dopuszczalnej emisji zwigzanej z:

- zwiekszeniem zuzycia gazu w zwigzku z planowanym uruchomieniem drukarki

fleksograficznej (8—kolorowej) FLEXO nr 3 oraz drukarki fleksograficznej (10-kolorowe;j)
FLEXO nr 4,

- aktualizacjg zuzycia gazu przez poszczegdine zrodia,

- aktualizacjg, na podstawie wynikéw pomiaréw, emisji ozonu z urzadzen do obrobki

koronowej,

) zmiany w punktowych Zrédtach emisji hatasu zwigzanych z planowanym zainstalowaniem
ekstrudera Tandem nr 2, laminarki Uniwersalnej, drukarki rotograwiurowej ROTO IX
(9-kolorowej), drukarki fleksograficznej (8—kolorowej) FLEXO nr 3, drukarki fleksograficznej
(10~kolorowej) FLEXO nr 4 oraz dwéch central klimatyzacyjno wentylacyjnych wraz z agregatami
wody lodowej do ich obstugi,

k) zmiany w kubaturowych zrédtach hatasu zwigzanych z planowang budowg dopalacza RTO
0 przeptywie nominainym do 70 tys. m%h,

[) zmiany warunkéw pozwolenia w zakresie rodzajow i ilosci wytwarzanych odpadow,

m) zmiany warunkéw pozwolenia w zakresie monitoringu emisji do powietrza,

n) aktualizacije zuzycia surowcow i materiatdw w zwiazku z planowanym zainstalowaniem
ekstrudera Tandem nr 2, laminarki Uniwersalnej, drukarki rotograwiurowej ROTO IX
(9-kolorowej), drukarki fleksograficznej (8—kolorowej) FLEXO nr 3 oraz drukarki fleksograficznej
(10-kolorowej) FLEXO nr 4.

Zmiany w obrebie instalacji pomocniczej (instalacji do produkciji opakowan nr 2) obejmuja wycofanie
z eksploatacji i zeztomowania ekstrudera Nextrom wraz z emitorami (E-D1 —~ E-D5) oraz zmiane
warunkéw pozwolenia w zakresie dopuszczalnej emisji zwigzanej z aktualizacja maksymalnej
wielkosci emisji ozonu z istniejgcych urzadzen.

W trakcie trwania postgpowania, w dniu 5 wrzesnia 2014r. weszta w zycie ustawa z dnia 11 lipca
2014r. o zmianie ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2014r.
poz. 1101). Przepisem art. 28 ust. 2 ustawy jw. wiasciwy organ do wydania pozwolenia
zintegrowanego zostat zobowigzany do zmiany z urzedu wydanego pozwolenia w zakresie czasu, na
jaki zostato wydane i dostosowanie go do przepisu art. 188 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
w brzmieniu nadanym ustawa zmieniajaca. W mys$l zmienionej tresci art. 188 ust. 1, pozwolenie
zintegrowane jest wydawane na czas nieoznaczony (na wniosek prowadzacego instalacje pozwolenie
zintegrowane moze by¢ wydane na czas oznaczony). W zwiazku z powyzszym w niniejszej decyzji
w dziale XVI okreslono czas nieoznaczony, jako termin obowiazywania pozwolenia.

W zwigzku z wprowadzeniem zmian w obrebie instalacji IPPC (instalacji do produkcji opakowan
nr 1) oraz instalacji pomocniczej (instalacji do produkcji opakowan nr 2) zmianie ulegty zapisy
niektorych warunkéw pozwolenia zintegrowanego. Biorac pod uwage przejrzystosé zapiséw
pozwolenia oraz zmieniong tre$¢ art. 217 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organ wiasciwy do
wydania pozwolenia zintegrowanego uzyskat zgode strony (pismo spotki ALUPOL Packaging S.A.
zdnia 26.09.2014r) na ujednolicenie tekstu obowigzujacego pozwolenia z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W zwigzku z powyzszym
niniejszg decyzjg ujednolicono treé¢ pozwolenia zawierajac w nim wszystkie dotychczasowe
i wnioskowane zmiany. Roéwnoczesnie, zgodnie z art. 217 ust. 2 pkt 2) ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, niniejszg decyzjg wygaszono dotychczasowe pozwolenie, wydane przez Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego decyzjg Nr 1551/0S/2013 znak: OS.PZ.KW.-00176/13 z dnia 17 lipca 2013r.
zmienione przez Prezydenta Miasta Tychy decyzjg Nr 2/2014 znak: IKO.6232.3.22.13.2014.EO z dnia
14.01.2014r.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Prezydent Miasta Tychy zamiescit
obwieszczenie o zebraniu dowodéw w prowadzonym postepowaniu, na tablicy ogtoszen Urzedu
Miasta Tychy (w terminie od 07.10.2014r. do 14.10.2014r.), na stronie BIP oraz pismem z dnia
06.10.2014r. przekazat ww. obwieszczenie do spotki ALUPOL Packaging S.A., zprosbg
0 zamieszczenie w miejscu lokalizacji instalacji. W wyznaczonym terminie 7 dni od ukazania sie
obwieszczenia, nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw do sprawy.

Zgodnie z art. 38 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informaciji o srodowisku
i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko, organ podat do publicznej wiadomosci informacje o wydaniu decyzji udzielajgcej
pozwolenia zintegrowanego. Obwieszczenie w powyzszej sprawie zostalo zamieszczone na tablicy
ogtoszen Urzedu Miasta Tychy na stronie Biuletynu Informacji Publicznej Urzedu Miasta Tychy pod
adresem: www.bip.umtychy.pl w zaktadce zamierzenia whadzy - $rodowisko — pozwolenia
zintegrowane oraz w miejscu realizacji ww. inwestycji. ‘
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W wyznaczonym terminie 14 dni od ukazania sie obwieszczenia, nie wniesiono zadnych uwag
i wnioskow do tresci pozwolenia za wyjagtkiem wnioskodawcy, ktory wnidst o korekte oczywistych
omytek w tresci decyzji.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami
ustawy Prawo ochrony $rodowiska i uwzglednia wprowadzone zmiany w obrebie instalacji zaistniate
po wydaniu pozwolenia zintegrowanego z dnia 17 lipca 2013r. decyzjg Nr 1551/0S/2013 Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego, ktére ninigjszg decyzjg zostato wygaszone.

Decyzje niniejsza wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu przepiséw
szczegolnych. W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Katowicach, za posrednictwem Prezydenta Miasta Tychy, w terminie 14 dni od daty
otrzymania decyzji.
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Otrzymuijg:

1. ALUPOL Packaging S.A.
ul. Strefowa 4, 43-100 Tychy

2. Ministerstwo Srodowiska
Departament Instrumentéw Srodowiskowych
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl

3. Marszatek Wojewodziwa Slaskiego
ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice
srodowisko@slaskie.pl

4. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska

ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice

IKO a/a
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