PREZYDENT MIASTA
TYCHY
woj. Slaskie

Tychy, 09 czerwiec 2026 r.
RKO.6223.2.2020.EO

DECYZJA Nr 7/2026
Prezydenta Miasta Tychy

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2025 r. poz. 1691 tj.), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 192, art. 201,
art. 211 ust. 1, art. 214 ust. 5, art. 376 pkt 1), art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647 t.j. z p6zn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku spofki Hilton
Foods Ltd sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach przy ul. Strefowej 31, dziatajgcej przez petnomocnika,
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji lub przetwérstwa produktéw
spozywczych z surowych produktéw pochodzenia zwierzecego (oprocz mleka) o zdolnosci
produkcyjnej ponad 75 ton wyrobdw gotowych na dobe, eksploatowanej na terenie zaktadu w Tychach
przy ul. Strefowej 31,
orzekam

zmieniam za zgoda strony pozwolenie zintegrowane udzielone Hilton Foods Ltd sp. z 0.0. z siedzibg
w Tychach przy ul. Strefowej 31 (KRS: 0000175476, NIP: 6772242930, Regon: 356759670) decyzjg
Prezydenta Miasta Tychy nr 1/2012 znak: 1KO.6238.8.2011.EO z 04 stycznia 2012 roku (zmieniong
decyzjami nr 71/2014 znak: 1KO.6238.8.11.2014.EO z dnia 02.12.2014 r., nr 45/2020 znak:
IKO.6223.2.2020.EO z dnia 10.09.2020 r., nr 20/2021 znak: 1KO.6223.2.20.2021.EO z dnia
22.09.2021 r.), dla instalacji do produkcji lub przetwérstwa produktéw spozywczych z surowych
produktéw pochodzenia zwierzecego (oprocz mleka) o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobow
gotowych na dobe, zlokalizowanej w Tychach przy ul. Strefowej 31, w nastepujacy sposob:

1. Ustep 1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Hilton Foods Ltd sp. z 0.0. w Tychach prowadzi instalacje do produkcji lub przetworstwa produktow
spozywczych. Spoétka zajmuje sie konserwowaniem miesa z wylgczeniem miesa drobiowego.
W budynku hal produkcyjnych znajdujg sie linie technologiczne do produkcji miesa mielonego, miesa
przetworzonego i miesa krojonego o zdolnosci produkcyjnej 120 ton wyrobéw na dobe oraz do
przygotowywania gotowych positkdw typu Fast-Food (sosy i zupy, lazania, pasta, dania gotowe-
regionalne, pizza, burgery, bagieteki, wrapy, humus, sandwich, safatki) o zdolnosci produkcyjne;j
42,34 ton wyrobow na dobe.

Proces produkcyjny przebiega zgodnie z ustalonym schematem i obejmuje nastepujgce etapy:

a) przyjecie surowcéw w opakowaniach prézniowych (swieze lub zamrozone),

b) wylozenie surowca na pas transmisyjny, rozpakowanie, badanie miesa dostarczonego do
zaktadu na obecnos¢ metalu,

c) wstepne rozdrobnienie miesa, homogenizacja w maszynie mieszajgce;j,

d) dodawanie przypraw i dodatkéw, obrébka wstepna, zmiekczanie,

e) porcjowanie, standaryzowanie produktu pod wzgledem zawartosci tluszczu, zmiekczanie,
formowanie burgeréw, kulek lub kietbas,

f)  umieszczanie na tackach, pakowanie, wazenie, wycenianie i opatrzenie etykietg, sprawdzanie na
obecnos$é metalu.”



2. Ustep 2. Lokalizacja, otrzymuje brzmienie:

»2. Lokalizacja.

Zaktad potfozony jest w potudniowo — wschodniej czesci miasta Tychy w dzielnicy Urbanowice
w Katowickiej ,Specjalnej Strefie Ekonomicznej Podstrefa Tyska”, przy ulicy Strefowej 31, na terenie
dziatki o numerze ewidencyjnym 622/34, bedacej wlasnoscig HILTON FOODS LTD sp. z 0.0..”

3. W ustepie 3. Opis instalacji i stosowanej technologii, dodaje sie wstep w natepujacym
brzmieniu:

»W skfad instalacji wchodzi:

A. Instalacja do produkcji miesa mielonego, miesa przetworzonego i miesa krojonego, w ktorej
prowadzona jest:

produkcja miesa mielonego,

produkcja miesa porcjowanego oraz podrobow,

produkcja kietbas,

produkcja porcji miesnych (burgery, kulki).

aoop

B. Instalacja do produkcji gotowych positkéw typu fast-food oraz dan gotowych, w ktdérej znajdujg
sie:
B.1. Linie do przygotowania gotowych positkéw typu fast-food, na ktérych prowadzone jest:
a. produkcja pizzy wrapéw, panini i bagietek,
b. produkcja wrapéw, tortilli,
c. produkcja burgeréw, kanapek.
B.2. Linie do przygotowania dan gotowych, na ktérych prowadzona jest:
a. produkcja dan gotowych — lazania,
b. produkcja dan gotowych — pasty,
c. produkcja dah gotowych — dania regionalne.”

4. Ustep 3.1. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie — instalacja typu IPPC,
otrzymuje brzmienie:

»3.1. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie — instalacja typu IPPC.

A. Instalacja do produkciji miesa mieloneqo, przetworzonego i krojonego:

a. Produkcja migesa mielonego.

Surowiec miesny przeznaczony do produkcji miesa mielonego lub zmielonego pobierany jest
Z magazynu surowca lub/i mrozni do pomieszczenia debagingu. Przy uzyciu podajnika surowiec jest
porcjowany, wazony i automatycznie naktadany na tacki, ktére dostarczane sg do urzadzenia
pakujgcego z magazynu opakowan. Dla wybranych produktéw zgodnie ze specyfikacjg automatycznie
podawany jest papier. Po przygotowaniu wsadu surowiec wykfada sie na pas transmisyjny i bada na
obecnos¢ metalu detektorem. Produkt standaryzowany jest pod wzgledem zawartosci ttuszczu przez
dodawanie miesa chudego badz tlustego. Nastepnie za pomocg wilka surowiec jest wstepnie
rozdrabniany na czgstki. Za pomocg podajnika surowiec transportowany jest do miksera, gdzie
dodawany jest dodatek zgodnie z recepturg oraz doprowadzany ciekty azot. Po wymieszaniu surowca
na jednolita mase, nastepuje mielenie. Przy uzyciu podajnika surowiec jest porcjowany, wazony
i automatycznie naktadany na tacki, ktére dostarczane sg do urzadzenia pakujgcego z magazynu
opakowan.Tacki z poétproduktem za pomocg tasmy transportowane sg do maszyny Mondini, Multivac.
W przypadku miesa rozdrobnionego i zmielonego za pomocg analizatora tluszczu ponownie
kontrolowana jest zawartos¢ ttuszczu. Poétprodukty na tackach po dozowaniu gazu i zapakowaniu

metodg MAP na maszynie Mondini, Multivac sg sprawdzane na obecnos$¢ metalu detektorem,
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nastepnie wazone, etykietowane. Gotowy produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg
wazone, etykietowane i transportowane automatycznie do magazynu wyrobu gotowego, skad
wydawany jest w systemie FEFO i transportowany do klienta.

b. Produkcja miesa porcjowanego oraz podrobow.

Surowiec przeznaczony do produkcji miesa porcjowanego oraz podrobow pobierany jest z magazynu
surowca na hale produkcyjng. Surowiec po rozpakowaniu, w miare potrzeb po przeprowadzeniu
obrébki recznej wkitadany jest na pas transmisyjny. Surowiec do produkcji miesa porcjowanego,
w zaleznosci od potrzeb, za pomocg maszyn krojony jest na kostke, plastry, paski, kawatki zgodnie ze
specyfikacjg, a nastepnie recznie naktadany do tacki. Dopuszcza sie réwniez reczne ukladanie
bezposrednio do tacek z pominieciem wytozenia potproduktu na tasme. Tacki dostarczane sg
Z magazynu opakowan (zrzut bezposrednio na linie, nastepnie rozkladanie reczne lub przy pomocy
denesteréw). Tacki z potproduktem kierowane sg do maszyny paczkujgcej Mondini. Triming
produkcyjny powstawaty w trakcie obrobki miesa z koscig lub bez, w zaleznosci od potrzeb - po
obrobce recznej, wykorzystuje sie w produkciji miesa rozdrobnionego lub produktéw zaakceptowanych
przez klienta. Pétprodukty na tackach po dozowaniu gazu i zapakowaniu metodg MAP na maszynie
Mondini sg sprawdzane na obecnos¢ metalu detektorem, nastepnie wazone, etykietowane. Gotowy
produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg wazone, etykietowane i transportowane
automatycznie do magazynu wyrobu gotowego. Stamtgd produkty sg wydawane w systemie FEFO
i transportowane do klienta.

c. Produkcja kietbas.

Surowiec miesny przeznaczony do produkcji kietbas pobierany jest z magazynu surowca lub/i mrozni
na hale pakowania. Surowiec dodatkowy pobierany jest z magazynu opakowan. Za pomocag wilka
surowiec jest wstepnie rozdrabniany na czgstki o wielkosci zgodnej z recepturg. Farsz przektadany
jest do cymbra i transportowany do mieszalki, gdzie nastepuje przerobka surowca na jednolitg mase.
Przy uzyciu podajnika surowiec podawany jest do nadziewarki, za pomoca ktérej nadziewany jest na
tacki, do ostonek lub migsa (dla produkcji migsa nadziewanego). Do produkcji uzywane sg ostonki
naturalne. Osfonki napetniane sg w batony zgodnie ze specyfikacja, a nastepnie automatycznie
przecinane i recznie uktadane w tackach zgodnie ze specyfikacjg. Tacki z potproduktem za pomocag
tasmy transportowane sg do maszyny pakujgcej Mondini. Pétprodukty na tackach po dozowaniu gazu
i zapakowaniu metodg MAP na maszynie Mondini, sprawdzane sg na obecnos$¢ metalu detektorem,
nastepnie wazone, etykietowane. Gotowy produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg
wazone, etykietowane i transportowane automatycznie do magazynu wyrobu gotowego. Stamtad
produkt wydawany jest w systemie FEFO i transportowany do klienta.

d. Produkcja porcji migsnych (burgery, kulki).

Surowiec miesny pobierany jest z magazynu surowca, a nastepnie przekazywany do mrozni w celu
wychtodzenia do temp. max -2°C. Migso rozdrabiane jest na wilku, mieszane z dodatkami i woda,
a nastepnie transportowane przy uzyciu cymbra do Mulltiformera. Uformowane elementy ukfadane sg
recznie w tackach, a nastepnie bezposrednio przekazywane na tasme transportujgcg do maszyny
Mondini. Poétprodukty na tackach po dozowaniu gazu i zapakowaniu metodg MAP na maszynie
Mondini sg sprawdzane na obecno$¢ metalu detektorem, nastepnie wazone, etykietowane. Gotowy
produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg wazone, etykietowane i transportowane
automatycznie do magazynu wyrobu gotowego. Stamtgd produkt wydawany jest w systemie FEFO
i transportowany do klienta.

B. Instalacja do produkcji gotowych positkow typu fast-food oraz dan gotowych.

B.1. Linie do przygotowania gotowych positkéw typu fast-food:

a. Produkcja pizzy, wrapdw, panini i bagietek.
Produkcja pizzy, wrapéw - spody pizzy ukfadane sg na przenosniku tasmowym, nastepnie pakowaczki
recznie naktadajg sktadniki. Na koncu tasmy pizza, wrap zostajg automatycznie zwazone, nastepuje

odrzut poza zakresem wagi. Wyréb gotowy wjezdza do maszyny pakujgcej Flowpack, gdzie nastepuje
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wtoczenie do tacki odpowiedniej mieszanki gazowej. Kolejny etap to kontrola na metal w detektorze,
etykietowanie, wazenie. Gotowy produkt ukfadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sa
etykietowane i przygotowanie do wysytki.

Produkcja panini, bagietek — pieczywo ukfadane jest na przenosniku tasmowym, gdzie nastepuje
automatyczne dodawanie sosu. Poszczegdlne sktadniki uktadane sg recznie na bagietce, nastepnie
produkt jest pakowany i zamykany w atmosferze ochronnej na maszynie Flowpack. Kolejny etap to
kontrola na metal w detektorze, etykietowanie, wazenie. Gotowy produkt ukfadany jest w plastikowych
skrzynkach, ktore sg etykietowane i przygotowanie do wysytki.

b. Produkcja wrapoéw, tortilli.

Placki tortilli uktadane sg na przenosniku tasmowym, gdzie nastepuje automatyczne dodawanie sosu.
Poszczegodlne sktadniki uktadane sg recznie na wrapie, tortilli, a nastepnie produkt jest pakowany
i zamykany w atmosferze ochronnej na maszynie Flowpack. Kolejny etap to kontrola na metal
w detektorze, etykietowanie, wazenie. Gotowy produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére
sg etykietowane i przygotowanie do wysyiki.

c. Produkcja burgeréw, kanapek.

Produkcja burgera - bulki uktadane sg na przenosniku i nastepuje reczne dodawanie miesa,
sera, saszetek z ketchupem, lub automatyczne dozowanie sosu. Na koncu burgery wktadane sg do
tackii zamykane na maszynie Mondini w atmosferze ochronnej, etykietowane i wazone. Gotowy
produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg etykietowane i przygotowanie do
wysyiki. Kanapki - chleb tostowy uktadany jest na przenosniku tasmowym, dozownik automatycznie
dozuje sos, poszczegolne sktadniki sg uktadane recznie na kanapce. Nastepnie nastepuje
sprawdzenie wagi, krojenie reczne lub automatyczne kanapki na pot, wktadanie reczne kanapki na
tacki, uktadanie na tasmie, pakowanie w atmosferze ochronnej, etykietowanie. Gotowy produkt
ukfadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg etykietowane i przygotowanie do wysyiki.

B.2. Linie do przygotowania dan gotowych:

a. Produkcja dan gotowych - lazania.

Poszczegdlne sktadniki przygotowywane sg na osobnej hali Low Risk i High Risk i po
schtodzeniu przewozone sg na hale pakowania. Tacki uktadane sg automatycznie za pomocag
denestera na przenosniku. Kolejnym etapem jest reczne uktadane przez pakowaczki skladnikéw
zgodnie ze specyfikacjg oraz automatyczne dozowanie soséw przez maszyne Vemaq bezposrednio
do tacki. Nastepnie nastepuje zamykanie w atmosferze ochronnej, wazenie, kontrola obecno$ci
metalu, etykietowanie. Gotowy produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sag
etykietowane i przygotowanie do wysytki.

b. Produkcja dan gotowych - pasty.

Poszczegodlne skiadniki przygotowywane sg na osobnej hali Low Risk i High Risk i po schtodzeniu
przewozone na hale pakowania. Tacki uktadane sg automatycznie za pomocg denestera na
przenosniku. Kolejnym etapem jest reczne uktadane przez pakowaczki sktadnikow zgodnie ze
specyfikacjg oraz automatyczne dozowanie soséw przez maszyne Unifiler. Nastepnie nastepuje
zamykanie w atmosferze ochronnej, wazenie, kontrola obecnosci metalu, etykietowanie. Gotowy
produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg etykietowane i przygotowanie do wysyiki.

c. Produkcja dan gotowych - dania regionaine.

Poszczegolne skitadniki przygotowywane sg na osobnej hali Low Risk i High Risk i po schtodzeniu
przewozone na hale pakowania. Tacki uktadane sg automatycznie za pomocg denestera na
przenosniku. Kolejnym etapem jest reczne uktadane przez pakowaczki sktadnikow zgodnie ze
specyfikacjg oraz automatycznie dozowanie soséw przez maszyne Unifiler. Nastepnie nastepuje
zamykanie w atmosferze ochronnej, wazenie, kontrola obecnosci metalu, etykietowanie. Gotowy
produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg etykietowane i przygotowanie do wysytki.”
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5. W ust. 3.2. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie — instalacja powiazana
technologicznie z instalacja IPPC, dodaje sie wstep o tersci:

.Na terenie zaktadu oprécz instalaciji IPPC znajdujg sie takze:
1. Instalacje powigzane technologicznie z instalacjg IPPC:
a. Instalacja chtodnicza.
2. Instalacje pomocnicze:
Oczyszczalnia $ciekow.
Pompa ciepta.
Stanowisko spawalnicze.
Agregaty pradotworcze i pompa p.poz.
Stanowiska do tadowania wozkéw.”

® o0 ToO

oraz zmienia sie zapis w opisie instalacji chtodniczej, w nastepujacy sposéb:

zapis o tresci:
,D0 dnia 04 grudnia 2023 roku w freonowym uktadzie chtodniczym firmy GEA GRASSO
obstugujagcym dwie mroznie, czynnik chtodniczy (freon typ R507A) zostanie zastgpiony
dwutlenkiem wegla.”

otrzymuje brzmienie:
W freonowym ukfadzie chtodniczym firmy GEA GRASSO obstugujagcym dwie mroznie, czynnik
chtodniczy zostanie zastgpiony dwutlenkiem wegla lub innym czynnikiem chtodniczym bez
potencjatu niszczenia ozonu i o niskim wspoétczynniku ocieplenia np. R452A.”

6. W ustepie 4. Wykaz urzadzen zainstalowanych w instalacji IPPC:

6.1. Punkt 4.1. Instalacja typu IPPC, otrzymuje brzmienie:

»4.1. Instalacja typu IPPC.

Tabela: Linie produkcyjne w zaktadzie.

Lp. Urzadzenie Realizowana funkcja
L01_02 : Poczatek linii nr 1 i nr 2 (Debaging)

1) Podajnik tasmowy surowca Podajnik tasmowy zasilajgcy Autogrind (wilk prosty) w mieso
2) Urzadzenie do detekciji ciat obcych Detekcja ciat obcych (metal, kosci, tworzywa) celem

W surowcu zabezpieczenia maszyny rozdrabniajgcej mieso (Wilka) oraz

surowca przed zanieczyszczeniem

3) Urzgdzenie rozdrabniajgce do surowca - Maszyna rozdrabniajgca mieso przed procesem

Wilk prosty mieszania, chtodzenia i porcjowania
4) Przenosnik srubowy transportowy Podnosnik Srubowy transportujacy mieso do mieszatki

LO01 : LINIANR1

1) Mieszatka do surowca Mieszatka stuzgca do mieszania / chtodzenia rozdrobnionych

produktéow zywnosciowych. Mogg by¢ przy tym doprowadzane
substancje dodatkowe i/lub media chtodzace /woda

2) Podnosnik srubowy Podnosnik srubowy transportujacy mieso do nadziewarki

3) Urzgdzenie do formowania porcji miesa Nadziewarka przetwarzajgca mieso rozdrobnione, celem
uzyskania na wyjsciu wstegi miesa o okreslonym ksztalcie

4) Maszyna porcjujgca Maszyna porcjujgca dzielgca wychodzacg z nadziewarki
wstege na porcje o okreslonej dlugosci i wage

5) Waga kontrolna Waga kontrolna

6) Przenosnik transportujacy Przenosnik transportujgcy porcje miesa do tacek oraz
zasilajgca linie technologiczng w puste opakowania

7) Zrzut tacek Zrzut tacek zapewniajacy dostawy tacek na linie

8) Podajnik tacek -

9) Przenosnik transportujacy porcje miesa -

10) : Przenosnik transportujacy porcje miesa -

Strona 5z 25



11)

Mikser gazéw

Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sklad mieszanki MAP

12) : Maszyna zamykajaca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
13) : Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
14) | Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia wazenie,
wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych oraz
doklejanie stickeréw
15) | Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
16) | Zjazd skrzynek Zrzut skrzynek pustych w celu pakowania tacek z surowcem
17) : Maszyna pakujgca Automatyczne pakowanie tacek do skrzynek
18) | Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki z wyrobem gotowym —
aplikacja OCM (etykiety zbiorczej)
19) : Maszyna uktadajagca skrzynki Uktadanie skrzynek w staki
LO02 : LINIANR 2
1) Mieszatka do surowca Mieszatka stuzgca do mieszania/wymieszania rozdrobnionych
produktéow zywnosciowych. Mogg by¢ przy tym doprowadzane
substancje dodatkowe i/lub media chtodzace/woda
2) Przenosnik srubowy transportowy Podnosnik Srubowy transportujacy mieso do nadziewarki
3) Urzgdzenie do formowania porcji miesa Nadziewarka przetwarzajgca mieso rozdrobnione, celem
uzyskania na wyjsciu wstegi miesa o okreslonym ksztaicie
4) Maszyna porcjujgca Maszyna porcjujgca dzielgca wychodzgcag z nadziewarki
wstege na porcje o okreslonej dlugosci
5) Waga kontrolna Waga kontrolna
6) Podajnik transportujgcy Przenosnik transportujacy porcje miesa do tacek
7) Zrzut tacek Zrzut tacek zapewniajacy dostawy tacek na linie
8) Przenosnik transportujacy -
9) Transport tacek Transport tacek z surowcem do maszyny zamykajacej
10) : Mikser gazow Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sklad mieszanki MAP
11) | Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronne;j
FLOWPACK
12) : Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
13) | Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia, wazenie,
wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych oraz
doklejanie stickeréw
14) : Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
15) | Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek pustych w celu pakowania tacek
Z surowcem
16) | Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki z wyrobem
gotowym — aplikacja OCM (etykiety zbiorczej)
L03.: LINIANR 3
1) Urzadzenie do formowania porcji miesa Nadziewarka przetwarzajgca migso rozdrobnione, celem
uzyskania na wyjsciu wstegi miesa formowanej za pomocg
lejka
2) Urzadzenie do formowania burgera Urzadzenie do formowania burgera
3) Zatadunek burgeréw do tacek Automatyczny zatadunek burgeréw do tacek
4) Mikser gazéw Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sklad mieszanki MAP
5) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
6) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
7) Maszyna etykietujgco wazaca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia wydruk oraz
aplikacje etykiet gornych i dolnych oraz doklejanie stickerow
8) Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
9) Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
10) : Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki z wyrobem gotowym
LO04 : LINIA NR 4
1) Urzadzenie do formowania porcji miesa Nadziewarka przetwarzajgca migso rozdrobnione, celem
uzyskania na wyjsciu wstegi miesa formowane za pomocg
lejka
2) Urzgdzenie formujace kietbasy Okrecarka formuje kietbasy i dtugosci odcinkéw kietbas
o okreslonej dtugosci
3) Przenosnik modutowy produktu Przenosnik pakujacy, sktadajgcy sie z tasSmy z miesem, dwoch
tasm z tackami oraz podajnikéw tacek
4) Mikser gazéw Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sktad mieszanki MAP
5) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
6) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
7) Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia wydruk oraz

aplikacje etykiet gornych i dolnych oraz doklejanie stickerow
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8)

Stanowisko pakowania tacek do skrzynek

Pakowanie tacek do skrzynek

9) Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
10) : Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki z wyrobem
gotowym
11)  Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazaca skrzynki z wyrobem gotowym
LO5 : LINIANR 5
1) Maszyna do ciecia surowca na okreslone Tunel do przymrazania powierzchniowego migsa celem
porcje optymalizaciji jego dalszego ciecia
2) Przenosnik tasmowy Przenosnik tasmowy tacek z plastrami na wage kontrolng
3) Natryskarka plastrow miesa przyprawami Maszyna nanoszgca marynate na porcje miesa
4) Drukarka Maszyna drukujaca
5) Drukarka Maszyna drukujgca
6) Maszyna zamykajaca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
7) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
8) Maszyna etykietujgco wazaca Maszyna etykietujgco wazaca
9) Maszyna etykietujgca Maszyna etykietujgca
10) | Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
11) : Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki z wyrobem gotowym
12) : Stét obrotowy Stanowisko pakowania tacek do skrzynek
LO06 : LINIANR 6
1) Przenosnik modutowy produktu Przenosnik pakujacy, sktadajgcy sie z taSmy z miesem, dwdch
tasm z tackami oraz podajnikéw tacek
2) Mikser gazéw Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sktad mieszanki MAP
3) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
4) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
5) Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia wydruk oraz
aplikacje etykiet gornych i dolnych oraz doklejanie stickerow
6) Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
7) Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
8) Maszyna etykietujgco wazaca Maszyna etykietujgco wazaca skrzynki z wyrobem gotowym
LO7 : LINIANR 7
1) Zamykarka komorowa Maszyna zamykajgca produkt w opakowaniu jednostkowym
2) Obkurczanie worka z miesem Maszyna do obkurczania worka z miesem gorgcym
powietrzem
3) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
4) Tasma taczaca -
5) Waga kontrolna Waga kontrolno - etykietujaca
6) Tasma taczaca -
7) Maszyna etykietujgco wazgca Manualna maszyna etykietujgco wazgca wyréb gotowy oraz
skrzynki z wyrobem gotowym
8) Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
9) Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
10) : Drukarka Maszyna drukujgca etykiety
11) : Stoét obrotowy Stanowisko pakowania tacek do skrzynek
L08. : LINIANR 8
1) Maszyna do przymrazania surowca Tunel do przymrazania powierzchniowego migsa celem
optymalizacji jego dalszego ciecia
2) Maszyna do ciecia Maszyna do ciecia produktow stato wagowych b/k
3) Przenosnik taSmowy Przenosnik tasmowy z ukladem uktadania plastréw
4) Mikser gazéw Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sktad mieszanki MAP
5) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
6) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
7) Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia wydruk oraz
aplikacje etykiet gornych i dolnych oraz doklejanie stickerow
8) Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
9) Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
10) : Drukarka Maszyna drukujgca
11) : Stoét obrotowy Stanowisko pakowania tacek do skrzynek
L09 : Linia NR 9
1) Maszyna do przymrazania surowca Tunel do przymrazania powierzchniowego migsa celem
optymalizacji jego dalszego ciecia
2) Przenosnik tasmowy Przenosnik stanowigcy pole odktadcze pomiedzy tunelem

a maszynami thgcymi
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Maszyna do ciecia produktow

Maszyna do ciecia produktéw statowagowych b/k

4) Maszyna do ciecia produktow Maszyna do ciecia produktow statowagowych b/k
5) Przenosnik tasmowy Przenosnik tasmowy z ukladem uktadania plastréw
6) Podaijnik tacek Podajnik tacek
7) Przenosnik tasmowy Przenosnik tasmowy tacek z plastrami na wage kontrolng
8) Waga kontrolna Waga kontrolna
9) Przenosnik tasmowy Przenosnik zasilajacy maszyne zamykajaca
10) : Mikser gazow Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sklad mieszanki MAP
11) : Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
12) : Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
13) | Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia wydruk oraz
aplikacje etykiet gornych i dolnych oraz doklejanie stickerow
14) @ Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
15) : Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
16) : Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazaca skrzynki z wyrobem gotowym
L10 : LINIANR 10
1) Maszyna prasujgca surowiec przed Prasowanie surowca przed pokrojeniem
pokrojeniem
2) Maszyna porcjujgca Maszyna porcjujgca mieso na plastry i kawalki
3) Przenosnik transportowy surowca Przenosnik pakujacy, sktadajgcy sie z taSmy z miesem, dwoch
tasm z tackami oraz podajnikéw tacek
4) Przenosnik Przenosnik liniujgcy tacki z dwéch tasm na jedng
5) Mikser gazow Mikser gazow zapewniajacy odpowiedni sktad mieszanki MAP
6) Waga kontrolna -
7) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
8) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
9) Maszyna etykietujgca Maszyna etykietujgca
10) : Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia wydruk oraz
aplikacje etykiet gornych i dolnych oraz doklejanie stickerow
11) : Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
12)  Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
13) : Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki z wyrobem gotowym
L11 : LINIANR 11
1) Maszyna do przymrazania surowca Przemrazanie surowca przed pokrojeniem
2) Przenosnik tasmowy Przenosnik tasmowy zasilajacy maszyna thaca
3) Maszyna tngca Maszyna tngca do produkciji plastrow oraz kawatkéw b/k
4) Pita tasmowa Pita tasmowa do surowca
5) Przenosnik modutowy produktu Przenosnik pakujacy, sktadajgcy sie z taSmy z miesem, dwdch
tasm z tackami oraz podajnikéw tacek
6) Przenosnik liniujgcy tacki Przenosnik liniujacy tacki z dwéch tasm na jedng
7) Mikser gazéw Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sklad mieszanki MAP
8) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze ochronnej MAP
9) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
10) : Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca, ktéra umozliwia wydruk oraz
aplikacje etykiet gornych i dolnych oraz doklejanie stickerow
11) : Stanowisko pakowania tacek do skrzynek Pakowanie tacek do skrzynek
12) : Zrzut skrzynek Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
13) | Maszyna etykietujgco wazgca Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki z wyrobem gotowym
L17 : LINIANR 17
1) Maszyna etykietujgco wazaca Maszyna etykietujgco wazaca
2) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
3) Maszyna kartonikujaca Maszyna kartonikujgca
4) Maszyna etykietujgco wazaca Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki z wyrobem gotowym
L51 : LINIA NR 51
1) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca produkt w opakowaniu jednostkowym
2) Dozownik sosu Maszyna dozujgca sos
3) Detektor metalu i waga kontrola Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym i waga
kontrolna
4) Drukarka Maszyna drukujgca
5) Maszyna etykietujgco wazaca Maszyna etykietujgco wazaca
L52 : LINIA NR 52
1) Dozownik sosu Maszyna dozujgca sos
2) Przenosnik tasmowy -
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3)

Maszyna pakujgco-zamykajgca

Maszyna zamykajgca produkt w opakowaniu jednostkowym

4) Maszyna etykietujgco wazaca Maszyna etykietujgco wazgca
5) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
L53 : LINIANR 53
1) Dozownik sosu Dozowanie automatyczne humusu/sosu
2) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki
3) Przenosnik tasmowy Przenosnik tancuchowy tacek
4) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
5) Maszyna etykietujgco-wazaca Maszyna etykietujgco-wazaca
6) Krajalnica Maszyna krojaca pieczywo
7) Drukarka Maszyna drukujaca
8) Drukarka Maszyna drukujgca
L54 : LINIA NR 54
1) Dozownik farszu Dozowanie automatyczne farszu
2) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca produkt w opakowaniu jednostkowym
3) Przenosnik tacek -
4) Maszyna etykietujgco-wazaca Maszyna etykietujgco-wazaca
5) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
6) Waga Waga
7) Dozownik sosu Automatyczne dozowanie sosu
L61 : LINIA NR 61
1) Dozownik Dozowanie automatyczne sosu, mies
2) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki
3) Przenosnik tacek -
4) Dozownik sosu Maszyna dozujgca sos
5) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
6) Maszyna etykietujgca Maszyna etykietujgca
7) Aplikator etykiet Aplikator etykiet
8) Drukarka Maszyna drukujaca
9) Drukarka Maszyna drukujgca
10) : Dozownik kleju Dozownik kleju
L62 : LINIA NR 62
1) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki
2) Przenosnik tacek Przenosnik tancuchowy tacek
3) Dozownik sosu Dozowanie automatyczne sosu
4) Detektor metalu Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym
5) Maszyna etykietujgca Maszyna etykietujgca
6) Dozownik makaronu Maszyna dozujgca makaron
7) Waga Waga automatyczna
8) Aplikator etykiet Aplikator etykiet
9) Drukarka Maszyna drukujaca
10) : Drukarka Maszyna drukujgca
11) : Dozownik kleju Dozownik kleju
L63 : LINIA NR 63
1) Dozownik ryzu Podajnik ryzu + podest
2) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca tacki
3) Przenosnik tacek Przenosnik tancuchowy tacek
4) Dozownik sosu Dozowanie automatyczne sosu
5) Detektor metalu i waga Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym i waga
6) Maszyna etykietujgca Maszyna etykietujgca
7) Drukarka Maszyna drukujaca
8) Drukarka Maszyna drukujaca
9) Dozownik kleju Dozownik kleju
L65 : LINIA NR 65
1) Detektor metalu i waga Detekcja metalu w zamknietym wyrobie gotowym i waga
2) Przenosnik tukowy Modutowy przenosnik tacek
3) Maszyna zamykajgca tacki Maszyna zamykajgca produkt w opakowaniu jednostkowym
4) Dozownik sosu Dozownik automatyczny sosu
5) Drukarka Maszyna drukujgca
6) Drukarka Maszyna drukujgca
7) Dozownik kleju Dozownik kleju
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6.2. Punkt 4.2. Instalacja powiazana technologicznie z instalacjg IPPC, otrzymuje brzmienie:

»4.2. Instalacja powigzana technologicznie z instalacjg IPPC.

Instalacje powigzang technologiczni stanowi instalacja chtodnicza obejmujgca:

1. Agregat chtodniczy mrozni FM, ilo§¢ czynnika chtodniczego zawartego w urzadzeniu — 86,4 kg.

2. Tunel mrozniczy L08, ilo§¢ czynnika chlodniczego zawartego w urzgdzeniu — 47,3 kg.

3. Tunel mrozniczy L09, ilo§é czynnika chtodniczego zawartego w urzgdzeniu — 57 kg.

W zwigzku z konieczno$cig dostosowania instalacji do konkluzji BAT 9 w zakresie stosowanych

czynnikow chtodniczych o wysokim wspdtczynniku globalnego ocieplenia (GWP), do dnia 04 grudnia

2023 roku:

— w freonowym uktadzie chtodniczym firmy GEA GRASSO obstugujgcym dwie mroznie, czynnik
chtodniczy (freon typ R507A) zostanie zastgpiony dwutlenkiem wegla lub innym czynnikiem
chtodniczym bez potencjatu niszczenia ozonu i o niskim wspoétczynniku ocieplenia np. R452A,

— ze wzgledu na zwiekszone zapotrzebowanie mocy chtodniczej, w uktadzie chtodniczym
dodatkowo zostang zamontowane 2 sprezarki typu Imax 15,2 A/9,8 kW 4EHC-6K,

— na linii produkcyjnej LO8 i LO9 - szafy chiodnicze schiadzane agregatami freonowymi
z czynnikiem R507AS zostang zastgpione agregatami z COz. lub innym czynnikiem chtodniczym
bez potencjatu niszczenia ozonu i o niskim wspoétczynniku ocieplenia np. R452A.

Ponadto zaktad posiada maszynownie amoniakalng, w ktorej zainstalowane sg 2 agregaty chtodnicze

firmy GEA GRASSO typu MD-2A, wyposazong w wentylacje mechaniczng bytowag o wydajnosci 6590

m3/h oraz awaryjng o wydajnosci 19160 m3h. W instalacji tej nie jest wykorzystywany system

automatycznego odpowietrzania amoniaku i nie wystepuje stata roczna utrata czynnika (NHs) z tego
tytutu. Podczas przegladéw badana jest jego jakos¢ (zapowietrzenie i zawilgocenie) i w razie potrzeby
jest on odpowietrzany i odwadniany. Na wyposazeniu zaktadu jest réwniez druga maszynownia

z dodatkowymi dwoma uktadami amoniakalnymi oraz autonomiczng jednostke chtodnicza

wykorzystujacg amoniak, stanowigcg odrebny kontener. Sumaryczna ilos¢ czynnika (NH3)

w instalacjach wynosi 2 291 kg.”

7. Ustep 5. Zuzycie materiatldow, surowcoéw, paliw i energii, otrzymuje brzmienie:

»D. Zuzycie materiatéw, surowcéw, paliw i energii.

a) | Surowce miesne 38 125,5 Mg/rok
b) | Surowce nie miesne (warzywa i owoce, owoce morza) 5035 Mg/rok
0) Eir;SLiJl(ztgﬂr;/aj\tz)ga*’ft?(\;vzﬁga;ts;iryzowana Smietanka i jogurt, ser 2945 Mg/rok
d) | Dodatki (zagestniki, konserwanty, cukier, sol) 248 Mg/rok
e) | Przyprawy (suszone, liofilizowane i ich aromaty) 420 Mg/rok
f) ! Pieczywo (w tym maka) 3 865 Mg/rok
g)  Olej 345 Mg/rok
h) | Opakowania 14 500 Mg/rok
i)  Alkohole (piwo, wino, wédka w zelu) 9,5 Mg/rok
i) Kasza, ryz, makarony 2750 Mg/rok
k)  Sosy 865 Mg/rok
) : Vegan 125 Mg/rok
m) | Amoniak 0,19 Mg/rok
n) : Glikol 2800 Mg/rok
o)  Srodki do dezynfekcji 100 Mg/rok
p) : Energia elektryczna 11,6 GWh/rok
q) | Woda 126 100 m?3/rok
r) | Gaz ziemny 590 000 m?3/rok
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8. Ustep 6. Wielkos$¢ produkcji, otrzymuje brzmienie:

,»6. Wielko$¢ produkciji.

Wielko$¢ produkcji zaktadu dla miesa mielonego,

. s ) 120 Mg/d 36 000 Mg/rok
miesa porcjowanego, kietbasy, rolad
Wle_lkqsc produkcji zaktadu dla przygotowania 42,34 Mg/d 12 703 Mg/rok
positkéw typu Fast-Food
taczna wielko$¢ produkcji catego zaktadu 162,34 Mg/d 48 703 Mg/rok

,8. Zastosowanie w urzgdzeniach chtodzgcych czynnikow chtodniczych bez potencjatu niszczenia
ozonu i 0 niskim wspétczynniku ocieplenia (np. CO2z lub R452A) — do dnia 04 grudnia 2023 roku”

1.

Ustep 1. Wprowadzanie pytéw i gazow do powietrza otrzymuije brzmienie:

»1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.

1.1. Zrédta emisji.

Zrédlem emisji zanieczyszczen do powietrza na terenie zaktadu Hilton Foods Ltd sp. z o.0. jest
instalacja energetycznego spalania paliw w sktad ktérej wchodza:

a. kociot gazowy o mocy 904 kW — 2 sztuki (emitor E1, E2),
b. piekarnik z palnikiem o mocy 250 kW — 2 sztuki (emitor E3, E4),
c. piekarnik z palnikiem o mocy 145 kW — 2 sztuki (emitor E5, E6),
d. piec kuchni gazowej o mocy 37 kW — 1 sztuka (emitor E7).
Charakterystyka kociot kociot pie:(a_ll'(r)ik pie:(a_ll'(r)ik pie:(alll'(r.\ik pie:(alll'(r.\ik piec kuch_ni
'nstalacji gazowy gazowy Z painikiem Z painikiem Z palnikiem Z palnikiem gazowej
enelr etveznveh o0 mocy o mocy o0 mocy o0 mocy o mocy o mocy o0 mocy
getyczny 0,904 MW 0,904 MW 0,250 MW 0,250 MW 0,145 MW 0,145 MW 0,037 MW
Moc ciepina 904 904 250 250 145 145 37
[kW]
Maksymalne
zuzycie paliwa 98,96 98,96 27,37 27,37 15,87 15,87 4,05
[m3/h]
Maksymalne
zuzycie paliwa 476 789,49  476789,49 13185550 13185550 @ 76476,19 = 76 476,19 19 514,61
[m3/rok]
Gaz ziemny — charakterystyka
Warto$¢ opatowa 35 960 kJ/m?
Zawartos¢ siarki 40 mg/m?
1.2. Charakterystyka emitorow.
Wysokosé i Srednica | Predkosé = Temperatura
Emi Typ Czas pracy - .
mitor emitora [hirok] emitora wylotowa @ wylotowa spalin
h [m] D [m] v [m/s] T[K]
E1 kociot gazowy Pionowy
0 mocy 0,904 MW otwarty 4800 12,5 0,35 5,9 373
E2 kociot gazowy Pionowy
0 mocy 0,904 MW otwarty 4800 12,5 0,35 5,9 373
E3 - piekarnik z palnikiem Pionowy
0 mocy 0,250 MW otwarty 4800 12,5 0,225 3,95 373
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omony 0050 M | owary | 4800 125 025 395 373
Eo-pickamikzpaniiem  Plorowy  4g00 125 0225 | 220 373
omooy 014 MW owary | 4800 125 0225 220 373
omory 0057 MW owary | 4800 128 04 018 373

1.3. Dopuszczalna wielko$¢ emisiji.

Wielko$¢ emisji gazow i pytdéw z emitordw instalacji energetycznego spalania paliw.

Symbol Na_zwa Nazwa zanieczyszczenia Wielkosé emisji Wielkosé emisji

emitora kg/h Mg/rok

E1 Kociot gazowy: Tlenki siarki SO2 0,007917 0,069353
0 mocy Tlenki azotu NO2 0,173180 1,517057

0,904 MW "Tienek wegla CO 0,023750 0,208050

Pyt ogétem 0,000049 0,000429

Pyt PM10 0,000049 0,000429

Pyt PM2,5 0,000049 0,000429

Tlenki siarki SO2 0,007917 0,069353

. Tlenki azotu NO2 0,173180 1,517057

o KOC(')OLW goizyowy Tienek wegla CO 0,023750 0,208050
0,904 MW Pyt ogétem 0,000049 0,000429

Pyt PM10 0,000049 0,000429

Pyt PM2,5 0,000049 0,000429

Tlenki siarki SO2 0,002190 0,019184

Piekarnik Tlenki azotu NO2 0,041602 0,364434

£3 z palnikiem Tlenek wegla CO 0,008211 0,071928
o mocy 0,250 ;| Pyt ogétem 0,000014 0,000123

MW Pyt PM10 0,000014 0,000123

Pyt PM2,5 0,000014 0,000123

Tlenki siarki SO2 0,002190 0,019184

Piekarnik Tlenki azotu NO2 0,041602 0,364434

E4 z palnikiem | Tlenek wegla CO 0,008211 0,071928
o mocy 0,250 | Pyt ogétem 0,000014 0,000123

MW Pyt PM10 0,000014 0,000123

Pyt PM2,5 0,000014 0,000123

Tlenki siarki SO2 0,001270 0,0011125

Piekarnik Tlenki azotu NO2 0,024122 0,211309

E5 z palnikiem Tlenek wegla CO 0,004761 0,041706
omocy 0,145 | Pyt ogotem 0,000008 0,000070

MW Pyt PM10 0,000008 0,000070

Pyt PM2,5 0,000008 0,000070

Tlenki siarki SO2 0,001270 0,0011125

Piekarnik Tlenki azotu NO2 0,024122 0,211309

E6 z palnikiem o . Tlenek wegla CO 0,004761 0,041706
mocy 0,145 | Pyt ogdtem 0,000008 0,000070

MW Pyt PM10 0,000008 0,000070

Pyt PM2,5 0,000008 0,000070

Tlenki siarki SO2 0,000324 0,002838

Piec kuchni | Tlenki azotu NO2 0,006156 0,053927

E7 gazowej Tlenek wegla CO 0,001215 0,010643
0 mocy Pyt ogétem 0,000002 0,000018

0,037 MW = Pyt PM10 0,000002 0,000018

Pyt PM2,5 0,000002 0,000018
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1.4. Roczna wielkos¢ emisji gazow i pylow z instalacji energetycznego spalania paliw.

. Emisja roczna

Lp. Substancja Mg/rok

1. Tlenki siarki SO2 0,202162
2. Tlenki azotu NO2 4,239527
3. Tlenek wegla CO 0,654011
4. Pyt ogotem 0,001262
5. Pyt PM10 0,001262
6. Pyt PM2,5 0,001262

1.5. Emisja niezorganizowana.

Zrédta emisji niezorganizowanej stanowia:

Warsztat wyposazony w stanowisko spawalnicze z odciggiem mechanicznym - zanieczyszczenia
powstate podczas procesu spawania odprowadzane sg za posrednictwem emitora E8.

Agregaty pradotworcze o mocy 651 kW i 800 kW, uruchamiane w przypadku braku dostawy
energii elektrycznej oraz w celu przeprowadzenia konserwacji. Zanieczyszczenia gazowe
powstate podczas spalania oleju napedowego w agregatach, odprowadzane sg za
posrednictwem emitora A1 i A2

Pompa p.poz. o mocy 265 kW uruchamiana w przypadku pozaru do pompowania wody ze
zbiornika przeciwpozarowego oraz okresowo w celach konserwacyjnych. Zanieczyszczenia
gazowe powstate podczas spalania oleju napedowego w pompie, odprowadzane sg za
posrednictwem emitora P1.

Stacja fadowania wézkow - na terenie zaktadu nie ma wydzielonego osobnego pomieszczenia do
tadowania, ze wzgledu na rozdrobnione obszary uzytkowania w catym zaktadzie. Na terenie
zaktadu znajduje sie 30 stanowisk do tadownia wdzkoéw z bateriami zelowymi i litowo-jonowymi.
Oprécz tego na wyposazeniu jest rowniez jeden wézek z baterig kwasowg oraz 1 wézek na
baterie elekiryczng. Akumulatory Zelowe i litowo-jonowe, podczas normalnej eksploatacji nie
wydzielajg gazéw, w tym wodoru i tlenu, co oznacza brak emisji do powietrza. Nie ma ryzyka
wyciekéw elektrolitu, co dodatkowo zapewnia bezpieczehstwo uzytkowania. Ponadto na terenie
zaktadu nie ma wyodrebnionego pomieszczenia stanowigcego akumulatorownie z zainstalowang
wentylacjg mechaniczng. Emisja z proceséw tadowania wozkow stanowi  emisje
niezorganizowang.

Transport samochodowy - emisja niezorganizowana zwigzana z ruchem pojazdow
samochodowych poruszajgcych sie po drogach zaktadowych spowodowana jest ruchem:

— okoto 310 pojazdéw osobowych na dobe,

— okoto 6 pojazdow dostawczych na dobe,

— okoto 64 pojazdow ciezarowych na dobe.

Maszynownia chfodnicza - maszynownia amoniakalna, w ktorej zainstalowane sg 2 agregaty
chtodnicze firmy GEA Grasso typu MD-2A, wyposazona jest w wentylacje mechaniczng bytowag
o wydajnosci 6590 m3/h oraz awaryjng o wydajnosci 19160 m3/h. W instalacji tej nie jest
wykorzystywany system automatycznego odpowietrzania amoniaku i nie wystepuje stata roczna
utrata czynnika (NH3) z tego tytutu. Emisja niezorganizowana czynnika (NHs) wystepuje podczas
przegladéw instalacji, wynikajagcych z godzin pracy lub w wyniku awarii oraz naprawy
(np. wymiany elementu instalacji). Zjawisko to nie ma statego charakteru, jest sporadyczne i nie
jest okreslany poziomu rocznej emisji. W zwigzku z tym, iz ze nie zachodzi stata roczna utrata
czynnika, a uktad jest odpowietrzany tylko w razie potrzeby, emisja ta stanowi emisje
niezorganizowang.
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1.6. Wielko$¢ emisji niezorganizowane;.

Nie ustala sie dopuszczalnej wielkosci emisji gazéw lub pytéw wprowadzanych do powietrza w sposéb
niezorganizowany.

1.7. Emisja w warunkach odbiegajacych od normainych.

Wielko$¢ emisji z instalacji lub urzadzenia w warunkach odbiegajgcych od normalnych powinna
wynikaé¢ z uzasadnionych potrzeb technicznych i nie moze wystepowac dtuzej niz jest to konieczne.
Warunkami odbiegajgcymi od normalnych sg w szczegdlnosci okres rozruchu, awarii i wytgczenia
instalaciji lub urzadzenia.

a. Rozruch i wylaczenie instalacji.

Rozruch i wytaczenie instalacji technologicznych wigze sie z podwyzszong emisjg zanieczyszczen. Sg
to jednak chwilowe wartosci, ktore po ustabilizowaniu pracy urzgdzen, osiggajg wartosci normalne.

b. Stany awaryjne.

Z analizy procesu technologicznego wynika, ze nie wystepujg sytuacje pracy instalacji
technologicznych, w warunkach innych niz normalne. W przypadku awarii elementéw instalacji bgdz
braku zasilania, urzgdzenia technologiczne nie sg uzytkowane az do chwili usuniecia awarii.
W przypadku braku zasilania sieciowego, wlgczane sg agregaty pradotwércze — o mocy 0,651 MW
oraz 0,8 MW.
W wyniku spalania oleju napedowego w silnikach agregatow tgczna emisja bedzie nastepujgca:

— Tlenki siarki SO2 - 0,00852 kg/h,

— Tlenki azotu NO2 - 0,224202 kg/h,

— Tlenek wegla CO - 0,017936 kg/h,

— Pyt PM10 - 0,04484 kg/h,

— Pyt PM2,5 - 0,04484 kg/h.

Praca agregatu bedzie miata miejsce maksymalnie do 100 h/rok, zatem nie wptynie znaczgco na stan
powietrza atmosferycznego wokét zaktadu.

W sytuacjach awaryjnych (pozar) oraz okresowo w celach konserwacyjnych uruchamiana jest pompa
p.poz. o mocy 265 kW do pompowania wody ze zbiornika przeciwpozarowego (30 h/rok).
Zanieczyszczenia gazowe powstate podczas spalania oleju napedowego w pompie, odprowadzane sg
za posrednictwem emitora P1. Emisja z proceséw spalania paliw w pompie ppoz. bedzie nastepujgca:

— Tlenki siarki SO2 - 0,001463 kg/h

— Tlenki azotu NO2- 0,038500 kg/h

— Tlenek wegla CO - 0,003080 kg/h

— Pyt PM10 - 0,007700 kg/h

-  PytPM2,5-0,007700 kg/h

Potencjalne Zrodio zagrozenia moze stanowi¢ rozszczelnienie sie instalacji chtodniczych i tym samym
skazenie atmosfery i ewentualnie wéd powierzchniowych amoniakiem. W zaktadzie amoniak znajduje
sie w uktadzie zamknietym i w stosunkowo nie duzej ilosci. Zastosowany system zabezpieczen
sygnalizujacych rozszczelnienie instalacji zapewnia bezpieczenistwo w zakresie potencjalnego
skazenia amoniakiem. Urzadzenia podlegajg okresowym badaniom prowadzonym przez Urzad
Dozoru Technicznego.”
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2. Ustep 3 Gospodarka odpadami, otrzymuje brzmienie:

»3. Gospodarka odpadami.

3.1. llos¢ odpadoéw poszczegolnych rodzajéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku,
zrédta powstawania odpadéw.

Tabela: llo$¢ odpaddw poszczegdlnych rodzajéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku, zrédta
powstawania odpadow.

Kod , llos¢ ,
Lp. odpad Rodzaj odpadu odpadéw : Zrédia powstawania odpadow
padu
Mg/rok

a. odpady niebezpieczne

1. 08 01 11 * . Odpady farb i lakieréw zawierajgcych 0,1 Eksploatacja instalacji oraz
rozpuszczalniki organiczne lub inne utrzymanie sprawnosci maszyn
substancje niebezpieczne i urzadzen

2. 13 02 08*  Inne oleje silnikowe, przektadniowe 2,0 Obszar produkcyjny, magazyny,

i smarowe utrzymanie sprawnosci maszyn
i urzadzen
3. 1501 10* : Opakowania zawierajgce pozostatosci 0,1 R K — b
substanciji niebezpiecznych lub nimi ozpakowywanie migsa, obszar
: ] . produkcyjny, magazyny,
zanieczyszczone (np. srodkami . .
P - utrzymanie sprawnosci maszyn
ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci : .
. i urzadzen
— bardzo toksyczne i toksyczne)
4. 1501 11* . Opakowania z metali zawierajgce 0,1
nlebezpl_ecz_ne porowate_elementy Obszar produkcyjny, utrzymanie
wzmochnienia konstrukcyjnego o . .
- . sprawnos$ci maszyn i urzadzen
(np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi
5. 1502 02*  Sorbenty, materialy filtracyjne 5
(w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania Obszar produkcyjny, utrzymanie
(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne sprawnosci maszyn i urzgdzen
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 16 01 07* | Filtry olejowe 0,1 Utrzymanie sprawnosci maszyn
i urzadzen
7. 16 02 13* = Zuzyte urzgdzenia zawierajgce 0,1 Obszar produkcyjny, magazyny,
niebezpieczne elementy inne niz utrzymanie sprawnosci maszyn
wymienione w 16 02 09 16 02 12 i urzagdzen
b. odpady inne niz niebezpieczne
1. 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania 50 Obszar produkcyjny, kontrola
ttuszcze spozywcze jakosci (wyroby/surowce
nie spetniajgce wymagan
jakosciowych)

2. 07 0213 Odpady tworzyw sztucznych 1,5 Zuzyte elementy urzadzen
wykonanych z tworzyw
sztucznych, utrzymanie

sprawnosci maszyn i urzagdzen

3. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 1200

4. 150102 : Opakowania z tworzyw sztucznych 1000 Rozpakowywanie miesa, obszar

5. 150103 Opakowania z drewna 2 produkcyjny, magazyny,

6. 150104 ; Opakowania z metali 70 utrzymanie ruchu

7. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 1300

8. 150107 Opakowania ze szkfa 1 Opakowania po surowcach
i srodkach stosowanych

w obszarze produkcyjnym
9. 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny 2,0
do wycierania (np. szmaty, $cierki) Obszar produkcyjny, utrzymanie
i ubrania ochronne inne niz wymienione sprawnosci maszyn i urzgdzen
w 15 02 02
10. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione 7 Obszar produkcyjny, utrzymanie

w 16 02 09 do 16 02 13

sprawnosci maszyn i urzagdzen
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11. 16 03 80 Produkty spozywcze przeterminowane 300 Obszar produkcyjny, kontrola
lub nieprzydatne do spozycia jakosci (przeterminowane
surowce nie spetniajgce
wymagan jakosciowych)
12. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytagczeniem 0,1 Urzgdzenia pomiarowe
16 06 03) stosowane na liniach
produkcyjnych
13. 17 04 01 Miedz, brqz, mOSiadZ 0,5 Linie produkcyjne’ detekcja
14. 170402 : Aluminium 0,5 metalu w zamknietym wyrobie
15. 17 04 05 Zelazo i stal 0,5 gotowym

3.1.1. Wyszczegolnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem
ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci.

Tabela:

Rodzaje

odpadow

przewidzianych
podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci.

do wytwarzania, 2z uwzglednieniem ich

Lp. Kod Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci
odpadu
a. odpady niebezpieczne
1. 08 0111 Odp'ady.farb | lakierow - Sktad chemiczny: mieszanina substancji
zawierajgcych rozpuszczalniki . S ; o
organiczne lub inne substancje organicznych i nleorganllcznych. Wiasciwosci: tatwopalne
. . HP3, szkodliwe H5, toksyczne H6
niebezpieczne
2. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, Sktad chemiczny: substancje ropopochodne,
przekfadniowe i smarowe weglowodory i ich zwigzki z tlenem, zwigzki metali.
Wiasciwosci: tatwopalne HP3, rakotwércze HP7
3. 15 01 10* : Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji Skiad chemi R ina tol . t
niebezpiecznych Iub nimi ad chemiczny: mieszanina toluenu i acetonu,
. . . ksylen, etylobenzen, octan metylu, octan etylu, alkohole
zanieczyszczone (np. srodkami iinne dodatki
ochrony roslin i Il klasy e . . '
toksvcrnosci — bardzo toksvezne Wiasciwosci: draznigce HP4, tatwopalne HP3
Yy y
i toksyczne)
4, 1501 11* . Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne porowate elementy Sktad chemiczny: metale, tworzywa sztuczne,
wzmocnienia konstrukcyjnego weglowodory, cyjanki, rozpuszczalniki i inne.
(np. azbest), wigcznie z pustymi Wiasciwosci: rakotwércze HP7, zrace HP8
pojemnikami cisnieniowymi
5. 15 02 02* : Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete Sktad chemiczny: celuloza lub tworzywa sztuczne
w innych grupach), tkaniny do zanieczyszczone smarami i olejami mineralnymi, piasek
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ziemia okrzemkowa (krzemionka) substancje
i ubrania ochronne ropopochodne (weglowodory). Wtasciwosci: draznigce
zanieczyszczone substancjami HP4, rakotworcze HP7
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 16 01 07"  Filtry olejowe Skfad chemiczny: tekstylia naturalne i sztuczne, papier,
tworzywa sztuczne, substancje ropopochodne,
weglowodory. Wtasciwosci: tatwopalne HP3, szkodliwe
H5, ekotoksyczne H14
7. 16 02 13* : Zuzyte urzadzenia zawierajace Sktad chemiczny: rte¢, argon, szkto, czesci metalowe, pyt
niebezpieczne elementy inne niz fluorescencyjny. Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na
wymienione w 16 02 09i 16 02 12 : narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg HP5
b. odpady inne niz niebezpieczne
1. 02 06 80 : Nieprzydatne do wykorzystania Sktad chemiczny: sacharoza, ttuszcze roslinne, zwigzki
ttuszcze spozywcze organiczne. Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci
niebezpiecznych
2. 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne (PE, PP, PS).
Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych
3. 1501 01 : Opakowania z papieru i tektury Sktad chemiczny: celuloza. Witasciwosci: nie wykazuje
wiasciwosci niebezpiecznych
4. 1501 02 : Opakowania z tworzyw Sktad chemiczny: politereftalan etylenu (PET), polietylen,
sztucznych polipropylen (PP), polistyren (PS), polichlorek winylu
(PVC) i inne. Wiasciwosci: nie wykazuje wtasciwosci
niebezpiecznych
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5. 1501 03 : Opakowania z drewna Sktad chemiczny: celuloza. Wiasciwosci: nie wykazuje
wilasciwosci niebezpiecznych
6. 1501 04 : Opakowania z metali Sktad chemiczny: stopy zelaza, aluminium, miedzi
Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych
7. 150106 : Zmieszane odpady Sktad chemiczny: celuloza politereftalan etylenu (PET),
opakowaniowe polietylen, polipropylen (PP), polistyren (PS), polichlorek
winylu (PVC) i inne. Wiasciwosci: nie wykazuje
wilasciwosci niebezpiecznych
8. 1501 07 : Opakowania ze szkia Sktad chemiczny: pasek kwarcowy oraz dodatki (weglan
sodu (Na2CO03) i weglan wapnia (CaCQOz), topniki, tlenek
boru (B203), tlenek ofowiu). Wtasciwosci: nie wykazuje
wiasciwosci niebezpiecznych
9. 150203 tSI(orpenty, matgrm’ryﬁltracyme, Sktad chemiczny: celuloza lub tworzywa sztuczne, piasek
aniny do wycierania (np. szmaty, S . P
Ly . . i ziemia okrzemkowa (krzemionka). Witasciwosci: nie
scierki) i ubrania ochronne inne wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych
niz wymienione w 15 02 02 y J P v
10. 1 160214 i;mfn?gﬁzd;e%aogg% r;lg Sktad chemiczny:'poliprppyler), 'polliuretarj. Wiasciwosci:
16 02 13 nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych
11. . 16 03 80 : Produkty spozywcze Sktad chemiczny: maka, drozdze, dodatki smakowe,
przeterminowane lub nieprzydatne substancje spulchniajgce, przyprawy. Wtasciwosci:
do spozycia nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych
12. | 16 06 04 : Baterie alkaliczne (z wylgczeniem Sktad chemiczny: stal, papier, tworzywo sztuczne, grafit,
16 06 03) dwutlenek manganu, wodorotlenek potasu cynk.
Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych
13. | 1704 01 : Miedz, brgz, mosigdz Sktad chemiczny: stopy miedzi, brgzu, mosigdzu.
Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych
14. - 1704 02 | Aluminium Sktad chemiczny: stopy aluminium.
Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych
15. 1 170405 | Zelazo i stal Sktad chemiczny: zelazo, wegiel.

Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych

3.2. Sposéb dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami.

Wytworzone odpady bedg przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania w instalacjach lub
urzadzeniach spetniajgcych wymagania ochrony srodowiska, wytgcznie podmiotom, ktére uzyskaty
zezwolenie witasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarowania odpadami
chyba, ze dziatalnos¢ taka nie wymaga uzyskania zezwolenia.

Transport wytworzonych odpaddéw do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odbywat sie bedzie
samochodami odbiorcy odpaddéw z zachowaniem przepisdw dotyczgcych transportu drogowego
materiatéw niebezpiecznych oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Tabela: Sposéb gospodarowania odpadami.

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb gospodarowania odpadami

a. odpady niebezpieczne

1. 08 01 11 Odpady farb i nglerO\A_/ zaW|eraJ_alcych . Przekazywane do odzysku lub
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje unieszkodliwiania
niebezpieczne

2. 1302 08" : Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe Przekazywane do odzysku lub

unieszkodliwiania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 5.10.2015 r. w sprawie
szczegotowego sposobu postepowania
z olejami odpadowymi
3. 1501 10* : Opakowania zawierajgce pozostatosci
substanciji niebezpiecznych lub nimi =
: ] . o rzekazywane do odzysku
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony roslin lub unieszkodliwiania
I'i Il klasy toksycznos$ci — bardzo toksyczne
i toksyczne)
4. 1501 11* | Opakowania z metali zawierajgce

niebezpieczne porowate elementy
wzmochnienia konstrukcyjnego (np. azbest),
wigcznie z pustymi pojemnikami cisnieniowymi

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
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5. 1502 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejgwe qleUJete w |nnyctlw grupaph), tkgnlny do Przekazywane do odzysku
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania lub unieszkodliwiania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 16 01 07" : Filtry olejowe Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
7. 16 02 13 Zuzyte urzgdzem_a zawierajace niebezpieczne Przekazywane do odzysku
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 | : T
. ub unieszkodliwiania
i16 02 12
b. odpady inne niz niebezpieczne
1. 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania Przekazywane do odzysku
tluszcze spozywcze lub unieszkodliwiania
2. 07 0213 Odpady tworzyw sztucznych Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
3. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury Przekazywane osobom fizycznym do
odzysku lub innym posiadaczom do
odzysku lub termicznego przeksztatcenia
4. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
5. 150103 Opakowania z drewna Przekazywane osobom fizycznym do
odzysku lub innym posiadaczom do
odzysku lub termicznego przeksztatcenia
6. 150104 Opakowania z metali Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
7. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
8. 150107 Opakowania ze szkia Przekazywane do odzysku
9. 1502 03 Sort')enty', materiaty f||tracl:y!ne,.tl§an|ny (;JO Przekazywane do odzysku
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania | . S
. . P ub unieszkodliwiania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
10. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione Przekazywane do odzysku
w 16 02 09 do 16 02 13 lub unieszkodliwiania
11. 16 03 80 Produkty spozywcze przeterminowane lub Przekazywane do odzysku
nieprzydatne do spozycia lub unieszkodliwiania
12. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
13. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
14. 17 04 02 Aluminium Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
15. 17 04 05 Zelazo i stal Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania

3.3. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw.

Wytwarzane odpady bedg magazynowane na terenie zakladu Hilton Foods Ltd Sp. z 0.0. w Tychach
przy ul. Strefowej 31, na dzialce nr 622/34 stanowigcej wtasnos¢ przedsiebiorcy, w miejscach

wskazanych w wyjasnieniach do wniosku, jezeli

konieczno$¢ magazynowania wynika z procesow

technologicznych lub organizacyjnych, nie dtuzej jednak niz przez okres wynikajgcy z przepiséw
prawa, pod warunkiem, ze:

a)
b)

c)

d)

e)

kazdy rodzaj odpadéw bedzie zbierany i magazynowany oddzielnie,

odpady niebezpieczne bedg gromadzone w specjalistycznych pojemnikach, odpornych na
dziatanie umieszczonych w nich odpadéw, posiadajgcych szczelne zamkniecia,

pojemniki z odpadami niebezpiecznymi bedg magazynowane na utwardzonym podtozu
zabezpieczonym przed przenikaniem odpadéw ptynnych do ziemi wrazie ewentualnych
wyciekow,

w poblizu pojemnikéw z odpadami niebezpiecznymi bedg sie znajdowaty urzgdzenia i materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji rozlewow odpadoéw w postaci ciektej,
pomieszczenia, w ktorych bedg gromadzone odpady niebezpieczne bedg zamknigte
i zabezpieczone w sposdb uniemozliwiajgcy dostanie sie tam osob postronnych lub zwierzat,
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g)

h)

odpady inne niz niebezpieczne bedg gromadzone w pojemnikach, kontenerach lub innych
opakowaniach dostosowanych do rodzaju i charakteru odpadu w wydzielonych miejscach na
terenie zaktadu,
pojemniki, kontenery lub inne opakowania do gromadzenia odpadéw bedg opisane kodem
i nazwag odpadu,
odpady bedg magazynowane w warunkach uniemozliwiajacych negatywne oddziatywanie na

srodowisko.

Tabela: Miejsca i sposéb magazynowania odpadow.

Kod Miejsce Sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania magazynowania
odpadow odpadow

a. odpady niebezpieczne

1. 08 01 11 * | Odpady farb i lakierow zawierajgcych Pomieszczenie Dziatu = Pojemniki, beczki
rozpuszczalniki organiczne lub inne Utrzymania Ruchu konteﬁery ’
substancje niebezpieczne Nowy odpad

2. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe Wyznaczone miejsce Pojemniki, beczki,
i smarowe na placu zewnetrznym mauzery, w misach

odciekowych

3. 1501 10* | Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony
[gig;clzlnlé I?Ifosk);;%léiyéc;zn080| ~ bardzo Pomieszczgnie Dziatu | Pojemniki, beczki,

4. 1501 11* | Opakowania z metali zawierajgce Utrzymania Ruchu kontenery
niebezpieczne porowate elementy
wzmochnienia konstrukcyjnego (np. azbest),
wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

3. 1502 02" = Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), Pomieszczenie Pojemniki, beczki,
tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) prasokontenerow nr 1 kontenery
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

6. 16 01 07* | Filtry olejowe Pomieszczenie Dziatu | Pojemniki, beczki,

Utrzymania Ruchu kontenery

7. 16 02 13* . Zuzyte urzadzenia zawierajgce Pomieszczenie Dziatu Pojemniki,
niebezpieczne elementy inne niz Utrzvmania Ruchu opakowania
wymienione w 16 02 09 16 02 12 y handlowe, luzem

b. odpady inne niz niebezpieczne

1. 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania W . Poi iKi
Huszcze spozyweze yznaczone miejsce ojemniki,
w magazynie kontenery
2. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych Wyznaczone miejsce Pojemniki,
na placu kontenery, worki
magazynowym big bag
3. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury Pomieszczenie
prasokonteneréow Pojemniki,
nr 2 i 3, wyznaczone kontenery,
miejsce na placu prasokontener
magazynowym
4. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych Pomieszczenie Pojemniki,
prasokonteneréw nr 3, kontenery,
wyznaczone miejsce prasokontener, na
na placu palecie owiniete
magazynowym folig stretch
5. 150103 Opakowania z drewna Wyznaczone miejsce
na placu Luzem
magazynowym
6. 150104 Opakowania z metali Pojemniki,
Wyznaczone miejsce kontenery,

na placu
magazynowym

belownica do
puszek, luzem,
na palecie
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7. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe Pomieszczenie Pojemniki,
prasokontenerow kontenery,
nr1,2, 3 prasokontener
8. 150107 Opakowania ze szkta Pomieszczenie Dziatu Poiemniki
Utrzymania Ruchu )
9. 150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do . . . Pojemniki,
; ; IEATRIR : Pomieszczenie Dziatu .
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania X kontenery, worki
. " L Utrzymania Ruchu .
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 big bag
10. 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione Pomieszczenie Dziatu Pojemniki,
w 16 02 09 do 16 02 13 Utrzymania Ruchu, kontenery, worki
wyznaczone miejsce big bag,
na placu opakowania
magazynowym handlowe
11. 16 03 80 Produkty spozywcze przeterminowane lub Pomieszczenie Poi L
. S . ojemniki,
nieprzydatne do spozycia prasokonteneréw kont
1,23 ontenery
12. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem . . . Pojemniki,
Pomieszczenie Dziatu .
16 06 03) ; opakowania
Utrzymania Ruchu
handlowe
13. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz Pomieszczenie Dziatu Pojemniki,
Utrzymania Ruchu kontenery
14. 17 04 02 Aluminium Pomieszczenie Dziatu Pojemniki,
Utrzymania Ruchu kontenery
15. 17 04 05 Zelazo i stal Pomieszczenie Dziatu Pojemniki,
Utrzymania Ruchu kontenery

3.4. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej miejsca magazynowania
odpadoéw.

Zobowigzuje prowadzacego instalacje do przestrzegania warunkéw ochrony przeciwpozarowej
wynikajgcych z operatu przeciwpozarowego opracowanego we wrzesniu 2025 r. przez rzeczoznawce

ds. zabezpieczen przeciwpozarowych.”

3. W ustep 4. Gospodarka wodno-sciekowa, podpunkt 4.2. otrzymuje brzmienie:

»4.2. Gospodarka sciekowa.

W ramach prowadzonej przez HILTON FOODS LTD sp. z 0.0. dzialalnosci wytwarzane sg Scieki
przemystowe stanowigce mieszanine sciekdéw bytowych i technologicznych oraz wody opadowe
i roztopowe.

Scieki przemystowe po podczyszczeniu w separatorach oraz w kontenerowej oczyszczalni $ciekéw,
odprowadzane sg do kanalizacji sanitarnej bedacej w administrowaniu Regionalnego Centrum
Gospodarki Wodno-Sciekowej S.A. w Tychach. Sktad odprowadzanych z zaktadu $ciekéw powinien
by¢ zgodny z warunkami okreslonymi w umowie z administratorem sieci i nie powinien przekraczac
parametréw okre$lonych w pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie do kanalizacji sanitarnej,
Sciekéw zawierajgcych substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego.

Wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu pochodzace z utwardzonych powierzchni oraz z dachéw
budynkow, po podczyszczeniu w separatorze, odprowadzane sg do miejskiej kanalizacji deszczowej,
bedacej w administrowaniu Urzedu Miasta Tychy.”

V. P ! ienia decyzii iat .

Uzasadnienie

Przedsigbiorca Hilton Foods Ltd sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach przy ul. Strefowej 31 dziatajgcy przez
petnomocnika (petnomocnictwo z dnia 01.09.2024 r.) wystgpit z wnioskiem z dnia 02.10.2025 r.
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Tychy nr 1/2012 znak:
1KO.6238.8.2011.EO z 04.01.2012 r. (z p6zn. zm.) dla instalacji do produkcji lub przetwoérstwa
produktéw spozywczych z surowych produktdéw pochodzenia zwierzecego (oprécz mleka) o zdolnosci
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produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw gotowych na dobe, zlokalizowanej przy ul. Strefowej 31
w Tychach.

Pismem z dnia 31.10.2025 r. prowadzacy instalacje poinformowat organ o przystgpieniu do zmiany
czynnika chtodniczego w instalacji chtodniczej i zastgpieniu go czynnikiem R452A, natomiast pismem
z dnia 05.01.2026 r. zawiadomit o zakonczeniu prac zwigzanych z wymiang czynnika chtodniczego
w freonowym uktadzie chtodniczym obstugujgcym mroznie.

Whiosek zostat uzupetniony pismem z dnia 18.12.2025 r. za$ pismem z dnia 22.04.2026 r. oraz z dnia
19.05.2026 r. zostaty ztozone dodatkowe wyjasnienia do wniosku.

Zgodnie z wymogami art. 184 ust. 4 pkt 5) i 6) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647 tj. z pdzn. zm.) - Pos, do wniosku zatgczono operat
przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej wytwarzania i magazynowania
odpadéw na terenie zaktadu HILTON Foods LTD sp. z o0.0. w Tychach przy ul. Strefowej 31
opracowany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych mgr inz. Artura
Markiewicza we wrzesniu 2025 r. wraz z Postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Tychach z dnia 25.11.2025 r. znak: MZ.5260.36.2025.TK uzgadniajagcym warunki ochrony
przeciwpozarowej miejsc magazynowania wytwarzanych odpadéw na terenie zakladu oraz
zawierajgcego zgode na zastosowanie warunkéw ochrony przeciwpozarowej wskazanych w operacie
jw.

Stosownie do art. 184 ust. 4 pkt 7) ustawy Pos$, do wniosku zatgczono wymagane zaswiadczenia
o niekaralnosci prowadzgcego instalacje za przestepstwa przeciwko srodowisku oraz cztonkow
zarzadu za przestepstwa, o ktérych mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1
ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny.

Eksploatowana instalacja zalicza sie do instalacji mogacej powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci poniewaz zostata
wymieniona w zatgczniku do rozporzgdza Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) w ust. 6 pkt. 5) ppkt a) jako
instalacja do obrébki i przetwérstwa, poza wylgcznym pakowaniem, produktéw spozywczych lub
paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcoéw pochodzenia zwierzecego innych niz
wylgcznie mleko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobdéw gotowych na dobe.

W zwigzku z powyzszym na podstawie art. 201 ustawy Pos$, na eksploatacje instalacji wymagane jest
posiadanie pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewziec
mogacych znaczgco oddziatywac na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839 z pdzn. zm.), instalacja
do przetwérstwa owocdw, warzyw, ryb lub produktéw pochodzenia zwierzecego, z wytgczeniem
ttuszczéw zwierzecych, o zdolnosci produkcyjnej nie mniejszej niz 50 t na rok, klasyfikowana jest
w § 3 ust. 1 pkt 93), a tym samym zaliczana jest do instalacji moggcych potencjalnie znaczgco
oddziatywaé na Srodowisko, dla ktérych na podstawie art. 378 ust. 1, w zwigzku z art. 3 pkt. 35)
ustawy Po$, organem wiasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz zmiany jego warunkow
jest starosta.

Prowadzacy instalacje posiada pozwolenie zintegrowane wydane decyzjg Prezydenta Miasta Tychy nr
1/2012 znak: 1K0O.6238.8.2011.EO z 04.01.2012 roku (zmieniong decyzjami: nr 71/2014 znak:
IKO.6238.8.11.2014.EO z dnia 02.12.2014 r., nr 45/2020 znak: 1KO.6223.2.2020.EO z dnia
10.09.2020 r., nr 20/2021 znak: 1KO.6223.2.20.2021.EO z dnia 22.09.2021 r.).

Whniosek zostat ztozony w zwigzku ze:

— Zmiang urzadzen zainstalowanych na liniach technologicznych instalacji.

— Aktualizacjg informacji na temat instalacji powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC oraz
instalacji pomocniczych.
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— Wazrostem produkcji na liniach do przygotowywania gotowych positkow do wartosci 42,34 ton
wyrobow na dobe, powodujgcym wzrost wielkosci produkcji catego zakfadu do wartosci 162,34
Mg/d.

— Wymiang czynnika chilodniczego w instalacji chtodniczej i zastgpieniu go czynnikiem bez
potencjatu niszczenia ozonu i o niskim wspotczynniku ocieplenia (R452A).

— Zmiang wielkosci zuzycia materiatdw, surowcow, paliw i energii.

—  Weryfikacjg zrédet i wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza.

— Weryfikacjg rodzajéw, ilosci i miejsc magazynowania wytwarzanych odpadoéw.

Zgodnie z art. 3 pkt 7) ustawy Po$ pod pojeciem istotnej zmiany instalacji - rozumie sie takg zmiane
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, kiéra moze powodowac znaczgce zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na srodowisko. Réwnoczesnie zgodnie z art. 214 ust. 3 ustawy Pos,
zmiane w instalacji uwaza sie za istotng w szczegdlnosci, gdy zwiekszana skala dziatalnosci
wynikajgca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowataby jg jako instalacje, o ktérej mowa w przepisach
wydanych na podstawie art. 201 ust. 2.

W analizowanym zakfadzie wzrost produkcji gotowych positkéw do wartosci 42,34 Mg/dobe (12 703
Mg/rok), spowodowat wzrost wielkos¢ produkcji catego zaktadu o 9,34 Mg/dobe w stosunku do
wielkosci okreslonej w pozwoleniu (162,34 Mg/d po zmianie - 153 Mg/d przed zmiana).

Wielko$s¢ progowa obligujgca prowadzgcego instalacje do posiadania pozwolenia zintegrowanego
zostata wskazana w ust. 6 pkt. 5) ppkt a) zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
27.08.2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169)
i wynosi ponad 75 ton wyrobow gotowych na dobe. Tym samym wzrost wielko$ci produkcji o 9,34
Mg/dobe nie stanowi istotnej zmiany, gdyz sam w sobie nie kwalifikuje sie do instalacji wymagajgcej
pozwolenia zintegrowanego.

Tytutem zmiany pozwolenia zintegrowanego, prowadzgcy instalacje w dniu 02.10.2025 r. wnidst
optate rejestracyjng w kwocie 1 623,40 zt na rachunek Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska
i Gospodarki Wodne;j.

Zgodnie z art. 210 ust. 3a ustawy PoS$, optate rejestracyjng wnosi sie w przypadku zmiany pozwolenia
zintegrowanego w zwigzku z dokonaniem istotnych zmian w instalacji objetej tym pozwoleniem
w wysokosci 50% optaty rejestracyjnej, ktéra bytaby wymagana w przypadku wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla tej instalacji.

W zwigzku z faktem, ze wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, a wniesienie
opfaty rejestracyjnej nie jest wymagane, wysokos¢ optaty nie zostata zweryfikowana.

Na podstawie art. 209 ustawy Po$ w dniu 09.10.2025 r. wniosek wraz z dokumentacjg zostat
przekazany ministrowi wlasciwemu do spraw klimatu i Srodowiska.

Zgodnie z art. 183c ust. 2 ustawy Pos, pismem z dnia 12.01.2026 r., wystgpiono do Komendanta
Panstwowej Strazy Pozarnej w Tychach o przeprowadzenie kontroli instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania wytwarzanych odpaddéw, w zakresie spetniania
wymagan okreslonych w przepisach dotyczgacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.
Postanowieniem znak: MZ.52805.2.2026. TK/WG z dnia 12.02.2026 r. Komendant Miejski Panstwowej
Strazy Pozarnej w Tychach zaopiniowat pozytywnie spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
0 ochronie przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
w operacie przeciwpozarowym z wrzesnia 2025 r. opracowanym przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczeh przeciwpozarowych mgr inz. Artura Markiewicza oraz w Postanowieniu Komendanta
Miejskiego PSP w Tychach z dnia 25.11.2025 r. znak: MZ.5260.36.2025.TK.

Po analizie wniosku stwierdzono, ze zmiany w obrebie instalacji obejmujgce urzadzenia zainstalowane

na liniach technologicznych instalacji, wzrost produkcji na liniach do przygotowywania gotowych
positkbw do wartosci 42,34 ton wyrobow na dobe powodujgcy wzrost wielkosci produkcji catego
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zaktadu do wartosci 162,34 Mg/d jak réwniez gospodarowanie wytwarzanymi odpadami w tym
magazynowanie wytwarzanych odpadoéw w sposob uniemozliwiajgcy zanieczyszczenie Srodowiska,
nie spowodujg znaczgcego zwiekszenie negatywnego oddziatywania zaktadu na srodowisko.
Rezygnacja z wytwarzania niektorych rodzajéw odpadow, dopuszczenie do wytwarzania nowych
rodzajéw odpadow oraz zmiana ilosci wytwarzanych odpadéw nie spowoduje przepetnienia miejsc ich
magazynowania i w razie koniecznosci zwiekszona zostanie czestotliwos¢ wywozu odpadow
i przekazywanie ich uprawnionym podmiotom.

Wymiana czynnika chtodniczego w freonowym ukfadzie chtodniczym obstugujagcym mroznie,
ograniczy emisje substancji zubozajgcych warstwe ozonowg oraz substancji o wysokim
wspoétczynniku globalnego ocieplenia, w zwigzku z zastosowaniem czynnika R452A o zerowym
potencjale niszczenia warstwy ozonowej i niskim wspotczynniku GWP.

Wzrost emisji zanieczyszczen do powietrza wynikajagcy z przeprowadzonych obliczen emisji
generowanej w zwigzku z eksploatacjg instalacji w zwiekszonym wymiarze czasu pracy, nie wplynie
znaczgco na pogorszenie stanu jakosci powietrza.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kpa, pismem z dnia 19.05.2026 r. (odebranym w dniu 26.05.2026 r.)
petnomocnik prowadzgcego instalacje, zostat zawiadomiony o zebraniu dokumentéw, materiatéw
i dowoddéw oraz mozliwosci wypowiadania sie co do zebranych dowodéw i materiatéw oraz
zgtoszonych zadan, przed wydaniem decyzji zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane.
Strona postepowania nie skorzystata z mozliwosci zapoznania sie ze zgromadzonym w sprawie
materiatem dowodowym i wniesienia dodatkowych uwag, w zwigzku z powyzszym w wyniku analizy
merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu materialu dowodowego,
pod katem zgodnosci z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony $rodowiska, organ
przychylit sie do wniosku strony i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego
W czesSci:
1. W rozdziale | - Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, opis technologii i parametry instalacji oraz
zuzycie materiatéw, energii i paliw:
zaktualizowano zapisy dotyczace rodzaju prowadzonej dziatalnosci,
doprecyzowano miejsce lokalizacji zakfadu,
uaktualniono opis instalacji, stosowanej technologii i linii technologicznych,
zaktualizowano zapisy dotyczace instalacji powigzanej technologicznie z IPPC oraz instalac;ji
pomocniczych, w tym dotyczace zastosowania w freonowym uktadzie chtodniczym czynnika
chtodniczego bez potencjatu niszczenia ozonu i o niskim wspétczynniku ocieplenia (R452A),
zaktualizowano wykaz linii produkcyjnych oraz zainstalowanych urzadzen,
f. zaktualizowano zuzycie materiatéw, surowcow, paliw i energii oraz wielko$¢ produkcji zaktadu.
2. W rozdziale Il - Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci oraz
wymagane dziatania majgce na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji - zaktualizowano
zapisy dotyczgce zastosowania w urzgdzeniach chtodzgcych czynnikéw chfodniczych bez
potencjatu niszczenia ozonu i o niskim wspotczynniku ocieplenia (np. CO2 lub R452A)
wplywajgcych na osiggniecie wysokiego poziomu ochrony srodowiska.
3. W rozdziale Ill - Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii:
3.1. wust 1 - Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza:

a. zaktualizowano zrodta emisji pochodzace z instalacji energetycznego spalania paliw,

b. zaktualizowano wielkoS¢ dopuszczalnej emisji - na podstawie wykonanych obliczen,
ktére wykazaty wzrost emisji spowodowany wydtuzeniem czasu realizacji proceséw
produkcyjnych (3 zmiany),

c. zaktualizowano informacje o zrédtach emisji niezorganizowanej oraz emisji
w warunkach odbiegajacych od normalnych.

3.2. w ust 3 - Gospodarka odpadami:

a. dopuszczono do wytwarzania 10 nowych rodzajéw odpadéw o kodach: 08 01 11 *,
16 01 07* 02 06 80, 07 02 13, 15 01 04, 16 03 80, 16 06 04, 17 04 01, 17 04 02,
17 04 05, powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji oraz utrzymania sprawnosci
maszyn i urzadzen,

b. wykreslono z decyzji 6 rodzajéw odpaddéw o kodach: 13 01 10*, 16 06 01*, 02 02 02,
02 02 03, 02 03 04, 16 02 16,
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c. zwiekszono ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania o kodach: 13 02 08%,
1502 02*, 1501 01, 1501 02, 15 01 06,
d. zmniejszono ilos¢ odpadéw dopuszczonych do wytwarzania o kodach: 15 01 10%,
1501 11* 16 02 13*, 15 01 03, 15 01 07,
e. w zwigzku ze zmiang rodzajéw odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania
zaktualizowano dane dotyczace:
— rodzaju odpadéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci,
— sposobu gospodarowania odpadami,
— miejsca i sposobu magazynowania odpaddw,
f. zaktualizowano wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej miejsc
magazynowania wytwarzanych odpadow poprzez wskazanie warunkéw wynikajgcych
z obowigzujgcego operatu przeciwpozarowego.
3.3. w ust 4 - Gospodarka wodno-Sciekowa - zaktualizowano zapisy dotyczgce gospodarki
Sciekowe;.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1 ustawy

Pos). Zwazywszy, ze dotyczg one instalacji, ktére sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie

w czasie, ustawodawca przewidziat mozliwos¢ zmiany pozwolen zintegrowanych, odstepujac tym

samym od ogdlnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej w art. 16 Kpa. Podstawg

dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg przepisy art. 192 ustawy Pos w zw. z art. 163 Kpa.

Pierwszy z tych przepiséw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio

w przypadku zmiany jego warunkoéw. Zgodnie natomiast z art. 163 Kpa, organ administracji publiczne;

moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na mocy ktdrej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach

oraz na innych zasadach niz okreslone w Rozdziale 13 Kpa dotyczacym uchylenia, zmiany oraz

stwierdzenia niewaznosci decyzji, o ile przewidujg to przepisy szczegdlne.

Oprocz tego nalezy zwréci¢ uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy Pos, zgodnie z ktorymi:

— wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa w art. 184 i art.
208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

— decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa w art. 188
i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujgc z powotanymi wyzej art. 192 ustawy Pos oraz art. 163 Kpa, precyzyjnie

okreslajg, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i tre$¢ decyzji o zmianie

takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku oraz zakres przedmiotowy

wniosku, stwierdza sie, ze przedmiotowy wniosek nalezato rozpozna¢ w oparciu o wyzej wskazane

przepisy.

Dla zapewnienia przejrzystosci decyzji i ufatwienia korzystania z pozwolenia, zmieniane

i aktualizowane zapisy decyzji, uzyskaly jednolitg tre§¢ pozwalajgcg na unikniecie problemow

interpretacyjnych i koniecznosc¢ $ledzenia wczesniejszych zapisow zawartych w decyzji.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami ustawy
Prawo ochrony srodowiska.
Majgc na uwadze powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie odwotanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego
w Katowicach, za posrednictwem Prezydenta Miasta Tychy, w terminie 14 dni od daty otrzymania
decyzji.

Zgodnie z art. 127a Kpa w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwofania przez ostatnia ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna
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i prawomocna. Zgodnie z art. 57 § 5 pkt 2 Kpa, termin uwaza sie za zachowany, jezeli przed jego
uptywem pismo zostato:

1)

2)

3)
4)
5)
6)

wystane na adres do doreczeh elektronicznych organu administracji publicznej, a nadawca
otrzymat dowdd otrzymania, o ktérym mowa w art. 41 ustawy z dnia 18 listopada 2020 r.
o doreczeniach elektronicznych,

nadane w polskiej placéwce pocztowej operatora wyznaczonego w rozumieniu ustawy z dnia
23 listopada 2012 r. - Prawo pocztowe albo placéwce pocztowej operatora Swiadczgcego
pocztowe ustugi powszechne w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej, Konfederacji
Szwaijcarskiej albo panstwie cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu
(EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym,

ztozone w polskim urzedzie konsularnym,

ztozone przez zotnierza w dowddztwie jednostki wojskowej,

ztozone przez cztonka zatogi statku morskiego kapitanowi statku,

ztozone przez osobe pozbawiong wolnosci w administracji zaktadu karnego.

Pobrano optate skarbowg w kwocie 1005,50 zt za zmiane pozwolenia, zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie
skarbowej (Dz. U. z 2025 r. poz. 1154 t.j. z p6zn. zm.) — cze$¢ Il ust. 46 pkt 1) w zwigzku z ust. 40 pkt 1) zatgcznika — przelew
na rachunek Urzedu z dnia 02.10.2025 r.

z up. PREZYDENTA MIASTA
NACZELNIK
Wydziatu Komunalnego,
Ochrony Srodowiska i Rolnictwa
Anna Warzecha
/dokument podpisany elektronicznie/

Otrzymuija:

1.

Pani

Biuro Doradztwa Gospodarczego HOSSA Marcin Fafara
ul. Pukowca 15, 40-847 Katowice
Petnomocnik:

HILTON FOODS LTD sp. z 0.0.

ul. Strefowa 31, 43-100 Tychy

Ministerstwo Klimatu

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
Marszatek Wojewddztwa Slaskiego

ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Damrota 16, 40-022 Katowice

RKO aa
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