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Zalacznik

do decyzji Prezydenta Miasta Jaworzna z 11 marca 2026 r, znak: 0S-SR.6220.4.2025
o0 srodowiskowych uwarunkowaniach.

Charakterystyka planowanego przedsiewziecia

pn.: ,Rozbudowa centrum produkcji zielonej energii z wykorzystaniem GOZ na oczyszczalni
Sciekéw w Tychach dla tagodzenia zmian klimatu”, planowanego do realizacji w Tychach przy
ul. Lokalnej, przez Regionalne Centrum Gospodarki Wodno-Sciekowej SA. z siedziba w Tychach
przy al. Marsz. Pitsudskiego 12.

Przedsiewzigcie polega na rozbudowie oczyszczalni Sciekdw, w wyniku ktdrej jej wydajnos¢ zwiekszy
sic 0 153000 RLM i wynosi¢ bedzie 414 256 RLM oraz przebudowie instalacji do przetwarzania
odpaddw, w wyniku ktorej ilos¢ odpaddw przyjmowanych do przetwarzania wzrosnie o 825 Mg/dobe.
Planowane zamierzenie obejmuije:
1. Rozbudowe wezta odzysku substancji organicznych z odpadéw w procesie fermentacji metanowe;j
(Zadanie 1). W ramach tego zadania:
— wybudowana zostanie kolejna (trzecia) Wydzielona Komora Fermentacyjna (WKF3)
do fermentacji mezo- lub termofilowe;j,
— wybudowany zostanie nowy Budynek Wymiennikowni BW,
— zaadaptowany zostanie Budynek Kottowni i Agregatéw Pradotwérczych oraz Obstugi Kottowni
i Magazynu na Budynek Przygotowania Osadow,
— wybudowany zostanie nowy budynek dmuchaw dla reaktorow C-Tech, w ktorym powstanie
nowa Hydrofornia z zespotem do dezynfekcji Sciekdw oczyszczonych,
— wybudowany zostanie nowy Zbiornik Osadu Przefermentowanego,
— zaadaptowany zostanie istniejacy Zbiornik Buforowy Osadu Przefermentowanego na zbiornik
osadu zmieszanego,
— rozbudowana zostanie istniejaca Stacja Odwadniania Osadow poprzez:
a) montaz w istniejgcym budynku przenoszonej wirdwki z Budynku Odwadniania Osadu
z Weztem Higienizacji Osadu oraz kolejnego urzadzenia do odwadniania, lub
b) rozbudowe w kierunku wschodnim istniejacego budynku, gdzie zostanie zamontowana
przenoszona wirdwka z Budynku Odwadniania Osadu z Weztem Higienizacji Osadu oraz
nastapi montaz kolejnego urzadzenia do odwadniania,
powstanie infrastruktura towarzyszaca osadowa i biogazowa (rurociggi technologiczne,
skrubery, pochodnia HT, odsiarczalnie, wezet rozdzielczy itp.).
Maksymalna dobowa moc przerobowa instalacji po rozbudowie bedzie wynosi¢ ok. 1 375 Mg.
Po rozbudowie, w instalacji w ciggu roku przetwarzanych bedzie do 439 000 Mg odpadéw (bedg
to odpady tego samego rodzaju co obecnie, zwiekszy sie jedynie ilo$¢) i catos¢ osadéw Sciekowych
wytwarzanych na oczyszczalni tj. ok. 100 000 Mg/rok, a takze kiszonka.
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Po zrealizowaniu planowanego zamierzenia iloS¢ wytwarzanego biogazu wzrosnie do okoto

12-16 min m¥/rok. Istniejaca instalacja biogazu wyposazona jest w jeden zbiornik o pojemnosci 6373 m?

oraz drugi, opojemnosci 6250 m?® ktory zostat oddany do eksploatacji w 2025 r. Oba zbiorniki

dostosowane bedg do pracy z przebudowang instalacja.

. Przebudowe uktadu urzadzen energetycznych stuzacych do skojarzonego wytwarzania energii elektrycznej

i cieplnej (Zadanie 3). W ramach tego zadania zaprojektowano nowy budynek kottowni o tgcznej mocy

cieplnej okoto 4,8 MW wraz z wezlem ciepinym zapewniajagcym catkowite pokrycie na ciepto obiektow

oczyszczalni. W kottowni zainstalowane bedg cztery agregaty kogeneracyjne o mocy elektrycznej okoto

800 kW, w tym trzy nowe i jeden istniejacy, ktory zostanie tam przeniesiony. W kottowni zainstalowany

bedzie rowniez istniejacy kociot o mocy nominalnej 895 kW, stanowigcy zrodio ciepta rezerwowo-

szczytowe opalane biogazem oraz awaryjnie olejem opatowym. Dwa obecnie funkcjonujace w budynku

Kottowni Agregatow Pradotwoérczych agregaty o mocy elektrycznej 345 i 400 kW zostang wytaczone

z eksploatacji i zdemontowane.

. Modernizacje systemu elektroenergetycznego, zwigzang ze zwiekszeniem skojarzonej produkcji energii

elektrycznej i cieplnej (Zadanie 4). Zadanie to obejmuije:

— modernizacje rozdzielnicy RGNN w budynku stacji nr 113,

— demontaz rozdzielnicy oddziatowej w budynku nr 19 wraz z przeniesieniem szafki AKPiA do nowej
lokalizacji oraz zabudowe nowej rozdzielnicy oddziatowej w nowej lokalizacji lub modernizacje
rozdzielnicy oddziatowej w budynku nr 19 w istniejacej lokalizacii,

— demontaz rozdzielnicy oddziatowej w budynku nr 302 wraz z przeniesieniem szafki AKPiA do nowego
budynku wymiennikow oraz zabudowe nowej rozdzielnicy oddziatowej w nowym budynku
wymiennikow.

. Budowe wezta odbioru Sciekdéw mleczarskich (Zadanie 5), w ktérym nastepowac bedzie usuwanie czesci

tadunku biologicznego ze sciekow z przetworstwa mleka przed skierowaniem ich do gtéwnego procesu

biologicznego oczyszczalni. Scieki mleczarskie bedg doptywa¢ do oczyszczalni $ciekéw osobnym
kolektorem, doprowadzajacym wytgcznie Scieki mleczarskie.

Zadanie to obejmuje budowe:

— zbiornika buforowego z pompownig transferowa,

— budynku flotacji, w ktérym zainstalowane bedg dwa flotatory stuzace do usuwania wigkszosci
zawiesiny drobnej i koloidalnej, ttuszczy i czesci organiki,

— reaktora MBBR, w ktorym nastepowato bedzie usuniecie ze $ciekdw wiekszoSci organiki
rozpuszczonej oraz cze$ci azotu amonowego,

— pompowni osadu z flotacji, ktérej zadaniem bedzie przepompowanie wytworzonego osadu
do zbiornika osadu zmieszanego w czesci osadowej oczyszczalni,

— kontenera dozowania kwasu fosforowego (opcjonalinie).

Sciek oczyszczony z reaktora MBBR wraz z oderwanym od ksztaltek osadem bedzie przeptywat

grawitacyjnie rurg do kanatu wylotowego z osadnikow wstepnych, gdzie nastgpi jego zmieszanie

ze Sciekiem sklarowanym z gtéwnego strumienia Sciekow. Oba strumienie zmieszajg sie w kanale zanim
nastapi ich rozdziat do dwoch istniejgcych stopni biologicznego oczyszczania oczyszczalni sciekow.

Maksymalna ilos¢ $ciekow mleczarskich przyjmowanych od dostawcy zewnetrznego wyniesie 1 800 m¥/d.

. Budowe instalacji odzysku i zagospodarowania dwutlenku wegla wraz z instalacjg uzdatniania biogazu

(Zadanie 6). Procesy, ktore bedg prowadzone w tej instalacji to chtodzenie biogazu, filtracja biogazu,

sprezanie biogazu, odzysk ciepta oraz trzystopniowa separacja membranowa dwutlenku wegla.

Postepowanie z uzdatnionym biogazem (biometanem) moze by¢ nastepujace:

— bedzie skierowany do instalacji biogazu w celu wymieszania go z biogazem,

— sprezony biometan CNG (Compressed Natural Gas) przeznaczony bedzie jako paliwo do stacji dla flot
lekkich pojazddw, samochoddw, pojazdow ciezarowych i autobusow,

— ciekly biometan LNG (Liquefied Natural Gas) przeznaczony bedzie jako fatwe i bezpieczne
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w transporcie paliwo do stacji dla pojazdéw ciezarowych i autokaréw,

— bedzie wykorzystywany do produkcji zdekarbonizowanego wodoru dla pojazddéw napedzanych
wodorem,

— bedzie skierowany do spalenia w pochodni.

Po procesie wychwytu CO, nastepowac bedzie proces jego skraplania obejmujacy filtracje, kompresje,

suszenie, stripping, chtodzenie oraz magazynowanie.

6. Budowe instalacji usuwania azotu z odciekow powstajacych w procesie odwadniania osadu
przefermentowanego (Zadanie 7). Azot usuwany bedzie w procesie deamonifikacji wykorzystujgcym
bakterie Anammox. Zaprojektowano dwie linie deamonifikacji (A i B). Zadanie to obejmuje budowe:

— budynku Instalacji Usuwania Azotu i Fosforu. W czesci podziemnej zaprojektowano: 2 zbiorniki
granulatu AMX, odpowiednio dla linii Ai B, 2 zbiorniki buforowe, odpowiednio dla linii A i B, pompownig
granulatu (czesciowo zagtebiong w gruncie), pompownie gtowng odciekdw (czesciowo zagtebiong
W gruncie), pompownie osadu nadmiernego (cze$ciowo zagtebiong w gruncie), pompownie posrednig
odcieku surowego (czeSciowo zagtebiong w gruncie). W cze$ci nadziemnej zaprojektowano: hale
technologiczng i pomieszczenie elektryczne,

— zespotu reaktora linii A: Reaktor AMX, Reaktor PN, Zbiornik buforowy I,

— zespotu reaktora linii B: Reaktor AMX, Reaktor PN, Zbiornik buforowy I,

— budynku dmuchaw instalacji reaktora PN linii A,

— budynku dmuchaw instalacji reaktora PN linii B,

— instalacji roztadunku chemii, obejmujacej stacje dozowania chemii, zespot zbiornikdw magazynowych,
stacje roztadunku chemii z ptuczkg i filtrem oparéw kwasu i zasad, tace ociekowa, neutralizator
odciekow pochodzacych z tacy ociekowej.

Odciek pochodzacy z odwadniania osadu przefermentowanego zawiera réwniez wysokie stezenia fosforu.

W ramach analizowanej inwestycji przewidziane sg rozwigzania majgce na celu usuwanie fosforu

z odciekéw. Fosfor bedzie mégt by¢ usuwany roéwniez poprzez stracanie chemicznie bezpo$rednio

ze strumienia osadu przefermentowanego (przed zbiornikiem buforowym i stacjq odwadniania)

lub stracany chemiczne z odcieku. Oczyszczony odciek odprowadzany bedzie do gtdwnego ciggu
oczyszczalni. Dopuszcza sie budowe jednej linii deamonifikacji i dopiero po jej rozruchu i ocenie
skutecznos$ci procesu, podjecie decyzji o koniecznosci budowy drugiej lini.

7. Wybudowanie magazynu na kiszonke i linii do jej obrobki.

Przedsiewziecie moze by¢ realizowane etapowo. Poszczegdine zadania mogg by¢ realizowane niezaleznie

od pozostatych.

W ramach analizowanego przedsiewziecia zidentyfikowano potencjalne zrodta emisji substancji ztowonnych

i zaplanowano rozwigzania organizacyjno — techniczne majgce na celu ograniczenie mozliwosci wystgpienia

ucigzliwo$ci zapachowej:

1) W zwigzku z rozbudowg wezla odzysku substancji organicznych z odpadéw w procesie fermentacii
metanowe] zaprojektowano:

— Dbiofiltr do oczyszczania gazow odprowadzanych z planowanego Zbiornika Osadu
Przefermentowanego. Biofiltr ten zostanie zaprojektowany do oczyszczania gazéw w ilosci ok. 6 000
m?/h,

— biofiltr do oczyszczania gazéw odprowadzanych z istniejacego budynku stacji odwadniania oraz
z projektowanych wirbwek, ktére zainstalowane bedg w nowym budynku stacji odwadniania osadu.
Biofiltr ten zaprojektowano do oczyszczania gazéw w ilosci ok. 18 500 m*/h.

2) W zwigzku z budowg wezta odbioru $ciekéw mleczarskich zaprojektowano biofiltr do oczyszczania gazéw
odprowadzanych z wentylacji przestrzeni swobodnych flotatoréw, przestrzeni nad powierzchnig
swobodng cieczy w pompowni transferowej, bedacej czescig zbiornika buforowego na $cieki mleczarskie
oraz pompowni osadu z flotacji. Biofiltr ten zaprojektowano do oczyszczania gazow w ilosci ok. 215 m*/h.

3) W zwigzku z budowg instalacji usuwania azotu z odciekéw powstajacych w procesie odwadniania osadu
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przefermentowanego zaprojektowano biofiltr do oczyszczania gazéw odprowadzanych z wentylacii
przestrzeni wolnej pompowni granulatu, zbiornikéw granulatu AMX linii A i B, zbiornikéw buforowych | linii
A'i B. Biofiltr ten zaprojektowano do oczyszczania gazow w iloci ok. 200 m3/h.

4) Odpady przyjmowane do przetwarzania w procesie fermentacji metanowej magazynowane bedq
w istniejacych/projektowanych w ramach innych inwestycji zbiornikach.

5) Kiszonka, ktéra przyjmowana bedzie do procesu fermentacji magazynowana bedzie na zadaszonym
placu, pod przykryciem (przykrycie bedzie odsuwane jedynie na czas pobierania kiszonki). Dostarczana
na teren zaktadu kiszonka bedzie gotowym substratem do procesu fermentacji, na terenie zaktadu
nie bedzie odbywato sie kiszenie.

Wytwarzany biogaz spalany bedzie w agregatach kogeneracyjnych oraz kotle. Urzadzenia te zainstalowane
bedqg w nowym budynku Kkotlowni. Emitory odprowadzajgce spaliny z agregatow bedg o wysokosci
nie mniejszej niz 12 m, a emitor odprowadzajacy spaliny z kotta o wysoko$ci nie mniejszej niz 6,5 m. Nadmiar
wytwarzanego biogazu spalany bedzie w pochodniach.
W celu skutecznego ttumienia hatasu generowanego przez agregaty kogeneracyjne, pomieszczenia
budynku kottowni zostang wydzielone $ciankami dziatowymi, wykonanymi jako $ciany silikatowe
lub rownowazne, przy zachowaniu kluczowego parametru izolacyjnosci akustycznej RA1 = 55 dB. Taki sam
wysoki parametr izolacyjno$ci akustycznej bedg musiaty spetniaC sciany zewnetrzne (+ ich izolacja termiczna)
oraz stropodach pomieszczen agregatdw.
Na kazdym przewodzie spalinowym agregatdw kogeneracyjnych zainstalowany zostanie dwustopniowy
zestaw thumikow akustycznych - dzwiek przechodzi¢ bedzie przez dwie komory lub sekcje ttumigce,
co znacznie zwigkszy efektywnos¢ redukcji hatasu w poréwnaniu do pojedynczego ttumika. Konstrukcja tych
ttumikéw bedzie zaprojektowana tak, aby skutecznie ttumi¢ hatas we wszystkich zakresach czestotliwosci,
co jest niezbedne do wyeliminowania zaréwno uporczywego, niskoczestotliwosciowego dudnienia, jak i piskéw
czy swistbw o wyzszych czestotliwoSciach. Aby zapobiec rozprzestrzenianiu sie hatasu przez systemy
wentylacyjne, na kanatach wentylacyjnych zostang zamontowane specjalne tlumiki akustyczne. Ttumiki
te bedg projektowane tak, aby umozliwic swobodny przeptyw powietrza, jednoczesnie pochtaniajac fale
dzwiekowe. Zastosowanie ich na wlotach i wylotach kanatow wentylacyjnych zapewni, ze hatas generowany
wewnatrz pomieszczen agregatow nie bedzie efektywnie transmitowany na zewnatrz.
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