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Tychy, 05 pazdziernik 2020r.
1KO.6223.1.16.2020.EO

DECYZJA Nr 47/2020
PREZYDENTA MIASTA TYCHY

Na podstawie art. 155, art. 113 ustawy zdnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020r., 256 t.j. z pézn. zm.), art. 183 ust. 1, art. 192, art. 376 pkt 2, art.
378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 poz. 1219 t.j.),
po rozpatrzeniu wniosku przedsiebiorcy EKOLAND sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach przy ul. Strefowej
2, dziatajgcego przez petnomocnika na podstawie petnomocnictwa z dnia 05.05.2020r., w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Tychy nr 3/2016 znak:
IKO.6223.1.2016.EO z dnia 20.01.2016r.
orzekam

zmieniam za zgodg stron decyzje Prezydenta Miasta Tychy nr 3/2016 znak: 1KO.6223.1.2016.EO

z dnia 20.01.2016r. udzielajacg przedsigbiorcy EKOLAND sp. z o0.0. zsiedzibg w Tychach przy

ul. Strefowej 2 (NIP: 5510007831, Regon: 070400156, KRS: 0000046638), pozwolenia

zintegrowanego dla instalacji:

— do obrébki i przetworstwa produktdéw spozywczych z przetworzonych surowcéw pochodzenia
roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad 360 ton wyrobéw gotowych na dobe,

— instalacji do oczyszczania Sciekow przemystowych pochodzgcych =z instalacji j.w
o przepustowosci 3 000 m3/dobe, i 3 700 kg BZTs/dobe,

Zlokalizowanych w Tychach przy ul. Strefowej 2, w nastepujgcy sposéb:

1. PunktIl1 ie brzmienie:

»Il.1. Instalacja do obrébki i przetwérstwa produktéw spozywczych z przetworzonych lub
nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad
360 ton wyrobow gotowych na dobe.

Instalacja IPPC do obrébki i przetworstwa produktéw spozywczych z przetworzonych lub
nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia roslinnego sktada sie z linii produkcyjnych:

1) linie kartonowe (C2, C3, T3, C6, C7, T6, T7) o wydajnosci nominalnej od 2 700 do 12 000 szt./h.
W skiad kazdej linii wchodzg nastepujgce urzadzenia: pasteryzator, nalewarka, drukarka daty,
bufor, aplikator zamknieé, tester obecnosci zakretki, tackarka, foliarka, paletyzator, owijarka
stretch,

2) linia butelkowa (B1) o wydajnosci nominalnej od 12 000 do 50 000 szt./h. W skitad linii wchodzg
nastepujgce urzadzenia: pasteryzator, nalewarka, aplikator zamknie¢, depaletyzator, tester
butelek, bufor, pasteryzator tunelowy, aplikator etykiet, tester butelek, drukarka daty, foliarka,
paletyzator, owijarka stetch,

3) linie PET aseptyczne (A1, A2, A3, A4, A5) o wydajnosci nominalnej od 15 000 do 40 000 szt./h.
W sktad kazdej linii wchodza nastepujgce urzadzenia: pasteryzator, nalewarka, aplikator
zamknie¢, rozdmuch, tester butelek, drukarka daty, bufor, aplikator etykiet (2 szt), foliarka,
paletyzator, owijarka stretch,

4) linie mus (M1, M2) o wydajnosci od 7200 do 14400 szt/h. W sktad kazdej linii wchodzg
nastepujgce urzadzenia: urzgdzenia procesowe czyli mieszalnik i pasteryzator, nalewarka,
drukarka daty waznosci, waga opakowan jednostkowych, urzadzenie testujgce, pasteryzator
tunelowy, schtadzacz tunelowy, robot grupujgcy do saszetek, tackarka, drukarka daty na
opakowaniach zbiorczych, robot paletyzujgcy, owijarka stretch.

5) linia saszetek (S1) o wydajno$ci do 24000 szt./h. W sktad linii wchodzi maszyna do formowania
i zgrzewania foli w opakowania jednostkowe oraz stanowisko recznego pakowania
wyprodukowanych saszetek.”
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2. Punktll1.1 ie brzmienie:

»11.1.1. Opis proceséw technologicznych.

Surowce dostarczane sg w postaci koncentratéw lub przecieréw w opakowaniach aseptycznych lub
nieaseptycznych (beczka, skrzynia, tanki, kanistry) lub przywozone w cysternach samochodowych,
z ktérych przepompowywane sg do zbiornikéw kupazowych (pojemnos¢é od 30 do 80 ton),
zapewniajgcych odpowiednie warunki przechowywania. Surowce magazynowane sg zgodnie
z wytycznymi producenta w mrozni, chtodni lub w warunkach otoczenia.

Przygotowanie wyrobu gotowego - nastawu (mieszanie surowcow) do rozlewu, przebiega w sposéb
zautomatyzowany i polega na dozowaniu sktadnikow do zbiornika mieszania, zgodnie z ustalong
recepturg, uzupetnieniu woda, substancjami dodatkowymi i wymieszaniu. Po uzyskaniu wymaganych
parametréw fizykochemicznych produktu, nastepuje zwolnienie do rozlewu, czyli podanie wyrobu na
pasteryzator rurowy.

Zbiorniki mieszania (a takze zbiorniki koncentratow i pozostate elementy instalacji majgce kontakt
z surowcami i wyrobem) wykonane sg ze stali nierdzewnej dopuszczonej do kontaktu z zywnoscia.
Pojemnos$c¢ zbiornikdw mieszania wynosi od 15 do 30 ton.

Przed wprowadzeniem produktu na pasteryzator uktad zostaje wysterylizowany w wysokiej
temperaturze. Wyréb gotowy pasteryzuje sie w pasteryzatorach przeptywowych, a nastepnie po
schtodzeniu w warunkach sterylnych rozlewa sie do wysterylizowanych opakowan.

Przed napetnieniem maszyna nalewajaca jest myta i odkazana w obiegu zamknietym (CIP - przeptyw
srodkéw chemicznych sterowany automatycznie) lub zewnetrznie pianowo (COP - pianowanie
srodkami pianotworczymi sterowany automatycznie).

W przypadku opakowan kartonowych nalewarka pobiera wykroje (lub wstege papieru), formuje je
i sterylizuje. Nastepnie w komorze aseptycznej nastepuje napetnienie uformowanego kartonu
i zamkniecie (zgrzanie opakowania), dalej opakowanie kierowane jest przenosnikiem do aplikatora
wylewakoéw (nakretek). Przed aplikacjg wylewaka nadrukowany zostaje numer partii produkcyjnej wraz
z terminem waznosci. W przypadku spietrzenia sie opakowan przed aplikatorem mozliwe jest
przetrzymanie wyrobéw w specjalnej strefie buforowej, ktéra zapewnia ptynno$é procesu nalewu
(ogranicza przestoje nalewarki). Za aplikatorem wylewakéw znajduje sie tester obecnosci wylewaka.
W przypadku rejestracji braku wylewaka opakowanie jest odrzucane z linii produkcyjnej.

Na liniach butelkowych nastepuje depaletyzacja opakowan. Proces rozpakowania pustych butelek
odbywa sie automatycznie, nastepnie butelki po uprzednim wyptukaniu, podawane sg tasmociggiem
do urzadzenia nalewajgcego. Gorgcy produkt rozlewa sie do butelek szklanych i zamyka wieczkami.
Napetnione i zamkniete butelki kierowane sg przenosnikiem na tester poziomu nalewu. W przypadku
stwierdzenia zbyt niskiego poziomu nalewu, butelki kierowane sg do strefy buforowej. Po sprawdzeniu
poziomu nalewu, butelki tasmociggiem kierowane sg do pasteryzatora tunelowego, w ktérym
nastepuje schtodzenie wyrobu w réznych sekcjach temperaturowych i wytworzenie podcicienia
w butelce gwarantujacego jej dobre zamkniecie. Z pasteryzatora tunelowego butelki przekazywane sg
tadmociggiem do aplikatoréw etykiet. Po aplikacji etykiet, butelki przechodzg réwnolegle przez dwa
testery poprawnego zamkniecia (obecnosci podcisnienia). Po sprawdzeniu poprawnosci zamkniecia
nastepuje nadruk partii wraz z terminem przydatnosci.

Na liniach PET aseptycznych nalewanie wyrobu gotowego nastepuje do sterylnych opakowan po
uprzednim schtodzeniu produktu, a nastepnie zamkniecie opakowania (zakrecenie nakretkg). Butelki
PET formowane sg z preformy za pomocg rozdmuchu a przed napetnieniem zostajg wysterylizowane
i wyptukane. Napetnione opakowania kierowane sg przenosnikiem na tester poprawnosci zamknigecia
i poziomu nalewu. Za testerem odbywa sie nadruk partii wraz z terminem przydatnosci do spozycia.
Na tym etapie na linii produkcyjnej jest mozliwosé przetrzymania wyrobow w strefie buforowej, ktéra
zapewnia ptynno$¢ procesu nalewu (ogranicza przestoje nalewarki). Nastepnie prowadzona jest
aplikacja etykiet.

W zaleznosci od wymagan, opakowania jednostkowe mogg by¢ pakowane w réznych kombinacjach
ilosciowych. Pakowanie w opakowania zbiorcze odbywa sie w automacie - maszyna sama pobiera
wyrob gotowy, formuje w okreslony uktad, owija folig termokurczliwg i obkurcza. Uformowane

zgrzewki przekazywane sg tasmociaggiem na paletyzator gdzie opakowania zbiorcze formowane sg
Strona2z18

Data wygenerowania dokumentu: 2024-09-27 18:12:43



http://bip.umtychy.pl/index.php?action=PobierzPlik&id=487701

w palety w sposéb automatyczny (paleta owijana jest stretchem, przyklejane sg etykiety logistyczne).
Finalny wyréb gotowy spakowany na palecie zostaje przekazany do magazynu.

Surowce do produkcji muséw owocowych dostarczane sg w postaci przecierow/koncentratow
w specjalnie zabezpieczonych pojemnikach oraz magazynowane sg w okreslonych warunkach
termicznych, wilgotnosciowych w magazynach surowcéw. Z magazynu surowcéw podstawiane sg do
roztadunku, gdzie bezposrednio przed produkcjg przepompowywane sg do zbiornikbw mieszania.
Surowce w zbiornikach mieszania, zgodnie z recepturg zostajg uzupetnione o niezbedne dodatki

(np. witaminy). Po przygotowaniu i zadozowaniu wszystkich sktadnikow zgodnie z obowigzujgca
recepturg nastepuje proces mieszania. Przed wypetnieniem pasteryzatora musem caty uktad zostaje
wczesniej umyty i wysterylizowany. Dopiero po zakonczeniu tych czynnosci gotowy produkt moze byé
wprowadzony w uktad pasteryzujgcy. Tak przygotowany mus jest gotowy do rozlewu. Na liniach do
produkcji muséw owocowych, maszyna rozlewnicza pobiera pustg saszetke, montuje w niej gwint oraz
zgrzewa go do opakowania. Nastepnie opakowanie jest pompowane powietrzem sterylnym w celu
sprawdzenia jego szczelnosci. Z instalacji pasteryzujgcej gotowy wyréb podawany jest do maszyny
rozlewniczej, gdzie w warunkach gorgcego rozlewu jest dozowany do saszetek. Po wttoczeniu musu
do opakowania naktadana jest zakretka, ktéra od razu jest zakrecana. Nastepnie zamkniete saszetki
sg wygrzewane przez okreslony czas strumieniem gorgcego powietrza a nastepnie w analogiczny
spos6b schiadzane. Gotowy produkt ta8mami zostaje przetransportowany do urzgdzenia pakujgcego
saszetki w kartony. Zanim opakowania trafig do maszyny, przeprowadzana jest kontrola obecnosci
ciat obcych za pomocg specjalistycznego urzadzenia. Gotowe, uformowane kartony z musem, trafiajg
do paletyzatora. Palety z utozonymi kartonami wedrujg do owijarki palet, gdzie sg owijane folig
»stretch”. Po skonczonym procesie produkcji palety z wyrobem gotowym kierowane sg na magazyn.”

3. Punktl.2 ie brzmienie:

»I1.2. Instalacja do oczyszczania sciekow przemystowych pochodzacych z instalacji do obrobki
i przetwérstwa produktéw spozywczych z przetworzonych Ilub nieprzetworzonych
surowcow pochodzenia roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad 360 ton wyrobéw
gotowych na dobe.

Zdolnos¢ instalacji oczyszczania $ciekow przemystowych wynosi 3000 m3/dobe, i 3700kg BZTs/dobe.
W sktad instalacji wchodzg nastepujgce urzadzenia:

1. urzadzenia czesci $ciekowej oczyszczalni Sciekdw:
sito mechaniczne,
pompownia sciekéw,
zbiornik awaryjny,
zbiornik buforowy (wstepnej fermentac;ji),
reaktor beztlenowy Biopag®-IC, ze zbiornikiem recyrkulacyjnym,
. reaktor tlenowy Circox®,
2. urzadzenia umieszczone w budynku technologicznym:
a. zbiornik flotacyjny,
zbiornik buforowy osadu,
stanowisko pomp zasilajgcych reaktor IC,
stacja dmuchaw zasilajgca reaktor Circox,
stacja chemikaliéw,
filtr biologiczny,
g. filtr piaskowy,
3. urzadzenia w czesci gazowej oczyszczalni:
a. zbiornik gazu,
b. pochodnia,
c. wezet tloczny biogazu,
d. odsiarczalnia biogazu.”
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. Punkt1.2.1 ie brzmienie:

»11.2.1. Opis procesu technologicznego.

Uktad technologiczny oczyszczalni, obejmie nastepujgce operacje jednostkowe:

1.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

Oczyszczanie mechaniczne $ciekéw surowych na sicie bebnowym. Sito umieszczone w kanale,
wyposazone jest w automatyczny system piukania i transportu skratek do zamykanego
kontenera.

Pompowanie sciekdéw ogdlnozaktadowych do dalszych urzadzen oczyszczalni.

Usrednianie oraz wstepna fermentacja kwasna $ciekéw w zbiorniku buforowym (tagodzi chwilowe
wahania natezenia przeptywu $ciekéw do dalszych urzgdzen i obiektéw oczyszczalni).
Przechwytywanie i magazynowanie partii $ciekbw o niekorzystnym sktadzie chemicznym
zawierajgcych nadmierne ilosci zanieczyszczeh przemystowych w zbiorniku zrzutéw awaryjnych.
System ochrony przed zrzutami partii Sciekbw o parametrach odbiegajgcych od wartosci
Srednich, obejmuje stacje monitorowania $ciekbw mechanicznie oczyszczonych, wyposazong
w sondy i czujniki urzadzen pomiarowych mierzagcych ogolny wegiel organiczny, odczyn
i temperature.

Fermentacja metanowa $ciekdw w reaktorze Biopag®IC z zawieszong warstwg mikroorganizméw
o granulowanej strukturze. Reaktor beztlenowy sktada sie z dwdch sekcji: wysokoobcigzone;,
gdzie usuwana jest wiekszos¢ zwigzkdéw organicznych oraz niskoobcigzonej usuwajgcej dalszg
czes¢ zanieczyszczen rozktadalnych na drodze biologicznej. Wytworzony biogaz wykorzystywany
jest na potrzeby opalania kottowni (magazynowany lub spalany na pochodni).

Odsiarczanie gazu fermentacyjnego. Wytwarzany gaz w procesie fermentacji metanowej zawiera
sktadniki, ktéore mogg wywiera¢ wptyw na jego magazynowanie, transport oraz wykorzystanie
w kottach grzejnych.

Unieszkodliwienie substancji ztowonnych powstajgcych w procesie oczyszczania (powietrze znad
zbiornika awaryjnego i buforowego) na biofiltrze.

Energetyczne wykorzystanie wytworzonego gazu fermentacyjnego w lokalnej kottowni gazowe;.
Instalacja obejmuje wezet ttoczny i mieszanie gazu fermentacyjnego z gazem ziemnym.
Magazynowanie nadwyzek gazu fermentacyjnego w zbiorniku biogazu. Zbiornik umozliwia
wyréwnanie przejsciowych wahan w produkcji gazu fermentacyjnego, wywotanych zmiang ilosci
Sciekow poprodukcyjnych oraz zmienng zawartoscig substancji organicznych w Sciekach
surowych.

Spalanie nadwyzek gazu fermentacyjnego w automatycznej pochodni gazowej w wypadku
maksymalnego napetnienia zbiornika biogazu.

Biologiczne oczyszczanie Sciekdw w przeptywowym reaktorze z osadem granulowanym -
zastosowany jest reaktor Circox, zaopatrzony w system napowietrzania zasilany sprezonym
powietrzem ze stacji dmuchaw, separator umieszczony w gornej czesci zamknietego zbiornika
wiezowego, w ktérym nastepuje rozdziat osadéw od Sciekdédw oczyszczonych, system gaszenia
piany i dozowania $rodkéw chemicznych. Odseparowany osad kierowany jest do sekgciji
napowietrzanej. W ujeciu biologicznym w reaktorze zachodzi gtéwnie proces usuwania wegla
organicznego. W efekcie tych proceséw nastepuje przyrost zawiesin osadow, ktory jako osad
nadmierny zostaje usuniety z reaktora i wydzielony w komorze flotaciji cisnieniowej,

Klarowanie $ciekdw w komorze flotacji (proces flotacji ma za zadanie usung¢ zawiesine
znajdujgcg sie w odplywie z reaktora tlenowego, a wyflotowany kozuch zgarniany jest
mechanicznie i magazynowany w zbiorniku osadéw).

Filtracja koncowa $ciekéw na filtrze piaskowym (po flotacji cisnieniowej).

Magazynowanie osadu nadmiernego - wyflotowany osad pompowany jest do zbiornika osadu,
zapewniajgcego mieszanie i usrednienie oraz zapobiegnie zagniciu. Zbiornik wyposazony jest
w ruszt napowietrzajacy zasilany dmuchawa.

Odwadnianie mechaniczne osadu - osad ze zbiornika buforowego doprowadzany jest do wezia
odwadniania mechanicznego, gdzie nastepuje jego odwodnienie do okoto 20% suchej masy na
wiréwce. Proces odwadniania wspomagany jest roztworem polielektrolitu, podawanym z instalaciji

przygotowania i dozowania polielektrolitu.”
Strona 4z 18

Data wygenerowania dokumentu: 2024-09-27 18:12:43



http://bip.umtychy.pl/index.php?action=PobierzPlik&id=487701

5. Punkt 11.3.1 ie brzmienie:

»11.3.1. Instalacje powigzane technologicznie.

Instalacje powigzang technologicznie z IPPC tworza:

1. stacje transformatorowe - zlokalizowane w bezposrednim sgsiedztwie hali produkcyjnej,

2. trzy stacje uzdatniania wody zainstalowane na przytaczach wody do hal produkcyjnych, majgce
na celu dodatkowe doczyszczenie wody uzywanej do celéw produkcyjnych,

3. laboratorium (mikrobiologiczne i fizykochemiczne), w ktérym prowadzone sg analizy jakosci wody
i produktow,

4. silosy do magazynowania cukru o pojemnosci 250 ton kazdy oraz instalacja do roztwarzania
cukru.”

6. Punkt 3.2, ot je | L

»11.3.2. Instalacje pomocnicze.

Prawidtowg prace instalacji IPPC zapewniajg urzgdzenia pomocnicze, do ktérych naleza:
chtodnia, mroznia, zbiorniki produkcyjne, zbiornik na ciekty azot o pojemnosci 31 m?,
magazyn gtéwny (wyrobow),

magazyn chemii,

magazyn olejéw i smarow,

magazyn czesci i odziezowy,

warsztat mechaniczny i warsztat elektryczny,

dziat informatyczny,

kompresorownia.”

® N Ok wh =

7. Punktlll1.2 ie brzmienie:

»lI1.1.2. Okreslenie ilosci odpadéw poszczegdlnych rodzajéow przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku.

Kod . llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mglrok]
1. Instalacja do obrébki i przetwérstwa produktow spozywczych =z przetworzonych Ilub
nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia roslinnego oraz instalacje powigzane technologicznie
i pomocnicze

1.1. Odpady niebezpieczne

1) 08 03 12* ;| Odpady farb drukarskich zawierajgce substancje niebezpieczne 0,6

2) 08 03 17* | Odpadowy toner drukarski zawierajgcy substancje niebezpieczne 0,3

3) 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce zwigzkéw 45
chlorowcoorganicznych

4) 13 02 08* . Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 9

5) 1501 10* . Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 90
zanieczyszczone

6) 15 02 02* . Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), 8
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

7) 16 01 07* . Filtry olejowe 1

8) 16 01 14* . Plyny zapobiegajgce zamarzaniu zawierajgce niebezpieczne substancje 40

9) 16 02 13* . Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz wymienione 4
w 16 02 09 do 16 02 12

10) 16 05 06* | Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace 0,6
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
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11) 16 05 07* | Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne 0,6
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
12) 16 06 01* : Baterie i akumulatory otowiowe 5
13) 16 06 02* . Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 1
1.2. Odpady inne niz niebezpieczne
1) 02 07 04 : Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetworstwa 500
2) 08 03 13 | Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 0,6
3) 1501 01 : Opakowania z papieru i tektury 800
4) 1501 02 : Opakowania z tworzyw sztucznych 700
5) 1501 03 : Opakowania z drewna 900
6) 1501 04 : Opakowania z metali 500
7) 1501 05 : Opakowania wielomateriatowe 800
8) 150106 : Zmieszane odpady opakowaniowe 350
9) 1501 07 : Opakowania ze szkta 350
10) 1502 03 : Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) 19
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
11) 16 01 15 | Plyny zapobiegajgce zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 20
12) 16 01 17 : Metale zelazne 20
13) 16 01 18 : Metale niezelazne 20
14) 16 01 19 : Tworzywa sztuczne 20
15) 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 15
16) 16 02 16 : Elementy usuniete ze zuzytych urzgdzen inne niz wymienione w 16 02 15 15
17) 16 03 80 : Produkty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spozycia 500
18) 16 0509 | Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08 0,6
19) 16 06 04 : Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) 0,6
20) 16 06 05 : Inne baterie i akumulatory 1
21) 170405  Zelazo i stal 65
22) 1909 04 : Zuzyty wegiel aktywny 60
23) 19 09 05 : Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 2
2. Instalacja do oczyszczania sciekéw przemystowych pochodzacych z instalacji j.w
2.1. Odpady niebezpieczne
1) 13 02 05* . Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce zwigzkow 0,5
chlorowcoorganicznych
2) 13 02 08* ' Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
3) 16 02 15* . Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych urzgdzen 2
2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
1) 02 07 05 : Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 400
2) 02 07 99 : Inne niewymienione odpady 200
3) 1502 03 : Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i 1
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
4) 17 04 05 : Zelazo i stal 5
5) 1908 01 : Skratki 50
6) 19 08 99 : Inne niewymienione odpady 40
8. Punkt II.1.6.2 je | P

»111.1.6.2. Miejsce i spos6b oraz rodzaj magazynowanych odpadéw.

Odpady wymienione w punkcie lll.1.1. bedg magazynowane na terenie, do ktérego spétka posiada
tytut prawny, jezeli konieczno$¢ ich magazynowania wynika z proceséw technologicznych Ilub

organizacyjnych. Na terenie zaktadu wyznaczono miejsca magazynowania odpadéw z wydzieleniem:

wiaty magazynowej,
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— placu magazynownia konteneréw na odpady palne i niepalne,

— placu magazynowania opakowan palnych,

— placu magazynowania materiatdéw niepalnych.”

9. Punkt I11.1.6.3 ie brzmienie:

»111.1.6.3. Sposob, miejsce oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

Lp. o;:)‘;%u Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
1.6.3.1. Odpady niebezpieczne
1) 08 03 12 | Odpady farb drukarskich Opisane, zamykane pojemniki metalowe lub z tworzyw
zawierajgce substancje sztucznych (beczki, kontenery), ustawione w wyznaczo-
niebezpieczne nym miejscu, na utwardzonym podtozu, zabezpieczonym
przed dostepem 0sdb nieupowaznionych, na terenie
oczyszczalni $ciekow
2) 08 03 17 : Odpadowy toner drukarski Zamykane i opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw
zawierajgcy substancje sztucznych (beczki,kontenery), ustawione w wyznaczo-
niebezpieczne nym miejscu, na utwardzonym podtozu,w obszarze dziatu
informatycznego
3) 13 02 05* . Mineralne oleje silnikowe, _ .

. . Zbiornik dwuptaszczowy ustawiony na utwardzonym
przektadniowe i smarowe . . . ;
niezawierajace zwiazkow podtozu magazynu (W|at¥ ma.gazynov.ve!), zabezpieczo-

. nym przed dostepem osob nieupowaznionych oraz
chlorowcoorganicznych oddziatywaniem zewnetrznych czynnikow
4) 13 02 08" | Inne oleje silnikowe,
. . atmosferycznych
przektadniowe i smarowe
5) 1501 10* | Opakowania zawierajgce Zamykane i opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw
pozostatosci substancji sztucznych (beczki, kontenery) ustawione w wyznaczo-
niebezpiecznych lub nimi nym miejscu wiaty magazynowej (magazynu), na
zanieczyszczone utwardzonym podtozu zabezpieczajgcym przed
rozlaniem i przedostaniem sie odciekéw do wod i gleby
oraz dostepem osdb nieupowaznionych
6) 1502 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete Zamykane i opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw
w innych grupach), tkaniny do : sztucznych (beczki, kontenery) ustawione w wyznaczo-
wycierania (np. szmaty, nym miejscu wiaty magazynowej (magazynu), na
Scierki) i ubrania ochronne utwardzonym podfozu zabezpieczonym przed
zanieczyszczone substancjami | dostepem 0s6b nieupowaznionych
niebezpiecznymi (np. PCB)
7) 16 01 07 | Filtry olejowe Beczki stalowe ustawione na utwardzonym podtozu
8) 16 01 14 | Plyny zapobiegajace magazynu (wiaty magazynowej), zabezpieczonym przed
zamarzaniu zawierajgce dostepem os6b nieupowaznionych oraz oddziatywaniem
niebezpieczne substancje zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych
9) 16 02 13 | Zuzyte urzadzenia zawierajgce | Zamykane i opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw
niebezpieczne elementy inne sztucznych (beczki, kontenery), ustawione w wyznaczo-
niz wymienione w 16 02 09 do . nym miejscu oczyszczalni $ciekdw, zabezpieczone przed
16 02 12 dostepem osdéb nieupowaznionych
10) 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub Opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw sztucznych
czesci sktadowe usuniete ze (beczki, kontenery, worki BIGBAG) ustawione w wyzna-
zuzytych urzadzen czonym miejscu oczyszczalni $ciekéw, zabezpieczone
przed dostepem 0séb nieupowaznionych
11) 16 05 06* . Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki
chemlczn'e) z.aW|era'|jqce Szczelne zamykane pojemniki ustawione w wydzielonych
substancje niebezpieczne, . . .
W tym mieszaniny chemikaliéw mlejscach laboratorium, na w;_/betonowanej posadzce
laboratoryjnych i analitycznych | wyposazonych w sprzet ppoz.
12) 16 05 07* | Zuzyte nieorganiczne
chemikalia zawierajgce subst.
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niebezpieczne (np. przetermin.

odczynniki chemiczne)

13) 16 06 01 : Baterie i akumulatory - . o .

olowiowe Zamykane i oplsane. pojemniki metaloIWFe ustawpne na

1) 160602 Baterie | akumulatory nikiowo. | Utwardzonym podiozu magazynu czesci, zabezpieczone
przed dostepem oséb nieupowaznionych

kadmowe

1.6.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne

1) 02 07 04 : Surowce i produkty Opisane, zamykane pojemniki metalowe lub z tworzyw

nieprzydatne do spozycia sztucznych (beczki, kontenery, worki BIG-BAG),

i przetworstwa ustawione na utwardzonym podtozu magazynu (wiaty
magazynowej), zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych oraz oddziatywaniem zewnetrznych
czynnikéw atmosferycznych

2) 020705 | Osadyz zak'ia’dgwyfch Wydzielone boksy, na utwardzonym podfozu w miejscu

oczyszczalni Sciekow wyznaczonym obok oczyszczalni $ciekow

3) 02 07 99 | Inne niewymienione odpady

4) 08 03 13 | Odpady farb drukarskich inne Opisane, zamykane pojemniki metalowe lub z tworzyw

niz wymienione w 08 03 12 sztucznych (beczki, kontenery), ustawione w wyznaczo-
nym miejscu, na utwardzonym podtozu, zabezpieczonym
przed dostepem oséb nieupowaznionych, na terenie
oczyszczalni sciekow

5) 1501 01 : Opakowania z papieru i tektury | Opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw sztucznych
ustawione w wyznaczonym miejscu, na utwardzonym
podtozu magazynu (wiaty magazynowej) oraz metalowe
kontenery transportowe ustawione przy rampie

6) 1501 02 | Opakowania z tworzyw Opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw sztucznych

sztucznych ustawione w wyznaczonym miejscu, na utwardzonym
podtozu placu magazynowego (plac magazynowania
konteneréw na odpady palne i niepalne, plac magazy-
nowania materialébw mieszanych) oraz metalowe konte-
nery transportowe przy rampie

7) 1501 03 | Opakowania z drewna Kontenery ustawione w wyznaczonym miejscu, na
utwardzonym podfozu placu magazynowego (plac
magazynowania opakowan palnych)

8) 1501 04 : Opakowania z metali Opisane pojemniki, kontenery transportowe ustawione
W wyznaczonym miejscu na utwardzonym podtozu placu
magazynowego (obok wiaty magazynowej, plac
magazynowania konteneréw na odpady palne i niepalne,
plac magazynowania odpaddéw mieszanych)

9) 1501 05 | Opakowania wielomaterialowe : Opisane pojemniki, kontenery transportowe ustawione
W wyznaczonym miejscu na utwardzonym podtozu placu
magazynowego (obok wiaty magazynowej, obok rampy)

10) 1501 06 : Zmieszane odpady Opisane pojemniki, kontenery ustawione w wyznaczonym

opakowaniowe miejscu na utwardzonym podtozu obok wiaty
magazynowej

11) 1501 07 : Opakowania ze szkia Opisane pojemniki, kontenery transportowe ustawione
W wyznaczonym miejscu na utwardzonym podtozu placu
magazynowego (plac magazynowania odpadéw
mieszanych)

12) 1502 03 : Sorbenty, materialy filtracyjne, - Zamykane i opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw

tkaniny do wycierania sztucznych (beczki, kontenery) ustawione w wyznaczo-

(np. szmaty, Scierki) i ubrania nym miejscu wiaty magazynowej (magazynu), na

ochronne inne niz wymienione : utwardzonym podtozu zabezpieczajgcym przed

w 15 02 02 rozlaniem i przedostaniem sie odciekéw do wadd i gleby
oraz dostepem osob nieupowaznionych

13) 16 01 15 | Plyny zapobiegajgce Beczki stalowe ustawione na utwardzonym podiozu

zamarzaniu inne niz magazynu (wiaty magazynowej), zabezpieczonym przed

wymienione w 16 01 14 dostepem os6b nieupowaznionych oraz oddziatywaniem
zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych

Data wygenerowania dokumentu: 2024-09-27 18:12:43

Strona 8z 18



http://bip.umtychy.pl/index.php?action=PobierzPlik&id=487701

14) 16 01 17 . Metale zelazne Opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw sztucznych
15) 16 01 18 | Metale niezelazne (beczki, kontenery) ustawione na utwardzonym podtozu
magazynu (wiaty magazynowej), zabezpieczonym przed
dostepem o0s6b nieupowaznionych oraz oddziatywaniem
zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych
16) 16 01 19 = Tworzywa sztuczne Opisane kontenery ustawione na utwardzonym podiozu
magazynu (wiaty magazynowej), zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych oraz oddziatywaniem
zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych
17) 16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do Opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw sztucznych
16 02 13 (beczki, kontenery, worki BIGBAG) ustawione
18) 16 02 16 | Elementy usuniete ze zuzytych | w wyznaczonym miejscu oczyszczalni $ciekdw,
urzadzen inne niz wymienione : zabezpieczone przed dostepem 0s6b nieupowaznionych
w 16 02 15
19) 16 03 80 = Produkty spozywcze Opisane pojemniki metalowe lub z tworzyw sztucznych
przeterminowane lub (beczki, kontenery, worki BIGBAG) ustawione na
nieprzydatne do spozycia utwardzonym podiozu magazynu (wiaty magazynowej),
zabezpieczonym przed dostepem o0s6b nieupowaznio-
nych oraz oddziatywaniem zewnetrznych czynnikow
atmosferycznych
20) 16 0509 | Zuzyte chemikalia inne niz Szczelne zamykane pojemniki ustawione w wydzielonych
wymienione w 16 05 06, 16 05 : miejscach laboratorium, na wybetonowanej posadzce
07 lub 16 05 08 i wyposazonych w sprzet ppoz.
21) 1606 04 Baterie alkaliczne (z wytacze- = Zamykane i opisane pojemniki metalowe ustawione na
niem 16 06 03) utwardzonym podtozu magazynu czesci, zabezpieczone
22) 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory przed dostepem oso6b nieupowaznionych
23) 17 0405 = Zelazo i stal Opisany kontener ustawiony na utwardzonej powierzchni
placu magazynowania odpadéw mieszanych
24) 1908 01 : Skratki Kontenery ustawione w boksach na utwardzonym
25) 1908 99 : Inne niewymienione odpady podtozu w miejscu wyznaczonym na terenie oczyszczalni
26) 1909 04 | Zuzyty wegiel aktywny
27) 19 09 05 = Nasycone lub zuzyte zywice Kontenery lub pojemniki ustawione w kottowni
jonowymienne
10, Punkt II1.2.2 ot je |

»I11.2.2. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

1. Instalacja do obrébki i

przetworstwa produktéw spozywczych z przetworzonych lub

nieprzetworzonych surowcow pochodzenia roslinnego — kubaturowe zrodta hatasu.

Poziom dzwieku Czas pracy
Symbol Zrédta hatasu w z;::;zzs,z?;ao 4 Poradnia poranocy
$ciany [dB] [min] [min]

ZB1 Hala magazynowa (dach) 71,5 480 60
ZB1 Hala magazynowa (S) 67,6 480 60
ZB1 Hala magazynowa (W) 72,5 480 60
ZB2 Hala produkcyjna (dach) 84,3 480 60
ZB2 Hala produkcyjna (E) 84,2 480 60
ZB2 Hala produkcyjna (S) 83,4 480 60
ZB2 Hala produkcyjna (W) 84,2 480 60
ZB3 Przybuddwka do hali produkcyjnej od strony 82,8 480 60

zachodniej (dach)
ZB3 Przybudéwka do hali produkcyjnej od strony 82,8 480 60

zachodniej (N)

Data wygenerowania dokumentu: 2024-09-27 18:12:43

Strona9z 18



http://bip.umtychy.pl/index.php?action=PobierzPlik&id=487701

ZB3 Przybudéwka do hali produkcyjnej od strony 82,8 480 60
zachodniej (S)

ZB3 Przybudéwka do hali produkcyjnej od strony 82,8 480 60
zachodniej (W)

ZB4 Sprezarkownia (dach) 89,0 480 60

ZB4 Sprezarkownia (S) 89,0 480 60

ZB4 Sprezarkownia (W) 89,0 480 60

2. Instalacja do oczyszczania Sciekéw przemystowych — kubaturowe zrédta hatasu.
Poziom dzwigku Czas pracy
5 . pomieszczenia "
Symbol Zrédta hatasu w odlegtosci 1m od pora-dma pora -nocy
$ciany [dB] [min] [min]

ZB5 Parter oczyszczalni Sciekow (E) 72,8 480 60

ZB5 Parter oczyszczalni Sciekow (N) 76,3 480 60

ZB5 Parter oczyszczalni Sciekow (S) 74,6 480 60

ZB5 Parter oczyszczalni sciekow (W) 73,9 480 60

ZB6 Parter oczyszczalni Sciekow (dach) 78,5 480 60

ZB6 Parter oczyszczalni Sciekow (S) 72,8 480 60

ZB6 Parter oczyszczalni $ciekow (W) 73,9 480 60

ZB6 Parter oczyszczalni $ciekow (N1) 86,7 480 60

ZB6 Parter oczyszczalni $ciekow (N2) 76,3 480 60

3. Instalacja do obrébki i przetworstwa produktéw spozywczych z przetworzonych Ilub
nieprzetworzonych surowcow pochodzenia roslinnego — punktowe zrédta hatasu.
Poziom mocy Czas pracy
Symbol Zrédta hatasu akustycznej poradnia | pora nocy
[dB] [min] [min]

A1l Agregat wody lodowej (przy $cianie pétnocnej 78,0 480 60
obiektu ZB2)

A1l Agregat wody lodowej (przy $cianie pétnocnej 78,0 480 60
obiektu ZB2)

A2 Agregat wody lodowej (przy $cianie pétnocnej 79,0 480 60
obiektu ZB2)

A2 Agregat wody lodowej (przy $cianie pétnocnej 79,0 480 60
obiektu ZB2)

A3 Agregat wody lodowej (na dachu obiektu ZB4) 76,0 480 60

C1 Chtodnia wody technologicznej (przy Scianie 87,0 480 60
potnocnej obiektu ZB2)

C1 Chtodnia wody technologicznej (dach obiektu 81,0 480 60
ZB4)

C1 Chtodnia wody technologicznej (dach obiektu 81,0 480 60
ZB4)

C1 Chtodnia wody technologicznej (przy Scianie 87,0 480 60
potnocnej obiektu ZB2)

C1 Chtodnia wody technologicznej (przy Scianie 87,0 480 60
potnocnej obiektu ZB2)

C1 Chtodnia wody technologicznej (przy $cianie 87,0 480 60
potnocnej obiektu ZB2)

C1 Chtodnia wody technologicznej (przy $cianie 87,0 480 60
potnocnej obiektu ZB2)

Cc2 Chtodnia wody technologicznej (przy Scianie 89,0 480 60
zachodniej obiektu ZB1)
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Cc2 Chtodnia wody technologicznej (przy $cianie 89,0 480 60
zachodniej obiektu ZB1)
Cc2 Chtodnia wody technologicznej (przy $cianie 89,0 480 60
zachodniej obiektu ZB1)
Cc2 Chtodnia wody technologicznej (przy Scianie 89,0 480 60
zachodniej obiektu ZB1)
W1 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 89,0 480 60
W2 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 79,4 480 60
W3 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 78,3 480 60
w4 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 89,0 480 60
W5 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 89,0 480 60
W6 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 84,5 480 60
W7 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 74,5 480 60
w8 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 74,6 480 60
W9 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 74,5 480 60
W10 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 74,5 480 60
W11 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 74,5 480 60
W12 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 88,6 480 60
W13 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB1) 74,6 480 60
W14 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 89,0 480 60
W15 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 89,0 480 60
W16 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 74,5 480 60
W17 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 89,0 480 60
W18 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 89,0 480 60
W19 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 89,0 480 60
W20 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 89,0 480 60
W21 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 88,0 480 60
W22 Wentylator dachowy (dach obiektu ZB2) 88,0 480 60
NW Centrala nawiewno-wywiewna (dach obiektu 83,0 480 60
biurowego)
Cwi1 Centrala wentylacyjna (dach obiektu ZB5) 87,0 480 60
cwz2 Centrala wentylacyjna (dach obiektu ZB5) 81,0 480 60
Cws3 Centrala wentylacyjna (dach obiektu ZB5) 86,6 480 60
Ccw4 Centrala wentylacyjna (dach obiektu ZB5) 72,3 480 60
CW5 Centrala wentylacyjna (dach obiektu ZB6) 79,0 480 60
4. Instalacja do oczyszczania $ciekdw przemystowych — punktowe zrédta hatasu.
. Poziom mocy Czas pracy
Symbol Zrédta hatasu akustycznej pora dnia | pora nocy
[dB] [min] [min]
K101A Dmuchawa biogazu (przy zachodniej $cianie 64,3 480 60
obiektu ZB5)
K101B Dmuchawa biogazu (przy zachodniej $cianie 64,3 480 60
obiektu ZB5)
K601C Dmuchawa biogazu (przy pétnocnej $cianie 81,0 480 60
obiektu biurowego)
K701 Dmuchawa biofiltra (dach obiektu ZB6) 86,0 480 60
M102 Naped mieszkadta (przy zbiorniku) 80,0 480 60
M103 Naped mieszkadta (przy zbiorniku) 82,0 480 60
M201 Naped mieszkadta (przy zbiorniku) 81,5 480 60
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11, Punkt 3.1 ie brzmienie:

»111.3.1. llo§é wykorzystywanej wody.

EKOLAND sp. z o0.0. nie eksploatuje wiasnych uje¢ wody podziemnej ani powierzchniowej.
Zaopatrzenie w wode do celéow socjalno — bytowych i technologicznych (mycie i higienizacja linii
rozlewniczych, produkcja napojéw) realizowane jest z wodociggu miejskiego na podstawie umowy na
dostarczanie wody zawartej z Rejonowym Przedsigbiorstwem Wodociggdéw i Kanalizacji w Tychach.
llo$¢ wykorzystywanej wody na cele socjalno — bytowe i produkcyjne wynosi 1 068 000 m®/rok.”

12, Punkt 142 ie brzmienie:

»lIl.4.2. Ddopuszczalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach biologicznie rozkladalnych
odprowadzanych z oczyszczalni do rowu.

Stezenia zanieczyszczen w $ciekach biologicznie rozkladalnych odprowadzanych z instalacji nie
przekroczg ponizszych wartosci:

Lp. Badany parametr Wartos¢ dopuszczalna Jednostka miary
1) Odczyn 6,5-9 -

2) Zawiesiny ogolne 35 mg/l

3) BZTs 25 mg/l

4) ChzT 120 mg/l

5) Azot amonowy 10 mg/l

6) Azot ogdlny 30 mg/l

7) Fosfor ogdlny 2 mg/l

8) Chlorki 1000 mg/l

13, Punkt Ill.4.4. ot je | L

»lll.4.4. Monitoring Sciekéw.

1. Pomiar ilosci $ciekdédw przemystowych odprowadzanych do rowu Miynéwka nalezy prowadzi¢
w sposéb ciggly za pomocg urzgdzen pomiarowych zamontowanych na kanale odptywowym

Sciekow oczyszczonych w studni rewizyjnej oznaczonej symbolem S2.4.

2. Pobér probek Sciekdow przemystowych zawierajgcych substancje zanieczyszczajgce wymienione
w pkt 111.4.2 oraz pomiar stezeh tych substancji winien by¢ wykonywany przez prowadzgcego
instalacje z czestotliwoscig 1 raz w miesigcu, w miejscu reprezentatywnym dla odprowadzania
Sciekow zlokalizowanym na kanale odptywowym sSciekdédw oczyszczonych w studni rewizyjnej

oznaczonej symbolem S2.4.”

14, Punkt IV ie brzmienie:

»IV. Rodzaje i ilos¢ wykorzystywanych materiatéw, surowcow i paliw istotnych z punktu

widzenia ochrony srodowiska.

IV.1. Zuzycie surowcow, materiatow i mediow.

Lp. Parametr Jednostka

Zuzycie

Instalacja do obrébki i przetworstwa produktéw spozywczych z przetworzonych
surowcow pochodzenia roslinnego

lub nieprzetworzonych

1. Przeciery Mg/rok 24 350
2. Inne dodatki Mg/rok 1100
3. Koncentraty Mg/rok 32 800
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4. Cukier Mg/rok 14 500
5. Syrop Mg/rok 15700
6. Mikroelementy i witaminy Mg/rok 110
7. Kwasek cytrynowy Mg/rok 800
8. Nadtlenek wodoru 35% do dezynfekcji kartonéw Mg/rok 260
9. Azot Mg/rok 1450
Oczyszczalnia $ciekow
10. Polielektrolit Mg/rok 6
11. Srodek atypienny Mg/rok 2
12. Wodorotlenek sodu m°/rok 900
13. Mocznik Mg/rok 25
14. Kwas fosforowy m°/rok 4
15. Chlorek zelazowy m°/rok 100
Mycie instalacji
16. Srodki do mycia filtrow Mg/rok 1.1
17. Wodorotlenek sodu m°/rok 600
18. Kwas azotowy Mg/rok 18
19. Srodki pianotwércze Mg/rok 13,2
20. Dezynfekcja zamknietych proceséw Mg/rok 250
Media
21. Energia elektryczna MWh/rok 26 000
22.  Woda m>/rok 1 068 000

IV.2. Czynniki chtodnicze stosowane w zakladzie

W zakfadzie stosowane bedg czynniki chtodnicze bez potencjatu niszczenia ozonu i o niskim
wspotczynniku ocieplenia.”

15. Punkt VIIL2. ot je | L
,»VIIL.2. Monitoring zuzycia energii.

Monitoring efektywnosci wykorzystania energii nalezy realizowaé poprzez rejestr zuzycia energii
elektrycznej. Zuzycie energii okreslane jest na podstawie opomiarowania licznikéw.”

16. _Punkt VIIL3. ot je | P
»VIIL.3. Monitoring emisji hatasu.

Monitoring emisji hatasu nalezy prowadzi¢ zgodnie z punktem I11.2.3. decyzji. ”
7. Punkt VIIL4, ot je |

,»VIIL.4. Monitoring sciekow przemystowych.

Monitoring $ciekdw przemystowych odprowadzanych z oczyszczalni prowadzony bedzie zgodnie
z punktem IIl.4.4. decyzji.”

18. Dodaie i Kkt XIIl w brzmieniu:

,»XIll. Warunki przeciwpozarowe.

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do przestrzegania warunkéw ochrony przeciwpozarowej,
wynikajgcych z operatu przeciwpozarowego opracowanego w lipcu 2020 roku przez rzeczoznawce do
spraw zabezpieczenh przeciwpozarowych.”
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19, P ! ki decyzii ial .

Uzasadnienie

EKOLAND sp. z o.0. z siedzibg w Tychach przy ul. Strefowej 2 dziatajgcy przez petnomocnika na
podstawie petnomocnictwa z dnia 05.05.2020r., wystgpit z wnioskiem z dnia 30.07.2020r. (data
wptywu 30.07.2020r.) o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta
Tychy nr 3/2016 znak: 1KO.6223.1.2016.EO z dnia 20.01.2016r. dla instalacji:

1. do obrobki i przetwérstwa, poza wytgcznym pakowaniem, produktow spozywczych lub paszy
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow pochodzenia roslinnego o zdolnosci
produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych na dobe,

2. do oczyszczania Sciekdéw pochodzgcych z instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego,

zlokalizowanych w Tychach przy ul. Strefowej 2, wnioskujgc réwnoczesnie o wydanie tekstu
jednolitego pozwolenia.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych —elementow
przyrodniczych albo srodowiska, jako catosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169) instalacje do:

1. do przetworstwa produktdow spozywczych z przetworzonych surowcédw pochodzenia roslinnego
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 360 ton wyrobow gotowych na dobe sklasyfikowana jest
w zatgczniku do rozporzadzenia w ust. 6 pkt. 5) ppkt b) jako instalacja do obrébki i przetworstwa,
poza wylgcznym pakowaniem, produktow spozywczych lub paszy z przetworzonych Ilub
nieprzetworzonych surowcow pochodzenia roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad 300 ton
wyrobow gotowych na dobe lub 600 ton wyrobdéw gotowych na dobe, przy zatozeniu, Ze instalacja
jest eksploatowana nie diuzej niz przez 90 kolejnych dni w danym roku,

2. oczyszczania Sciekdw pochodzacych z instalacji j.w. klasyfikowana jest w zatgczniku do
rozporzgdzenia w ust., 6 pkt 13) jako instalacja do oczyszczania $ciekow, z wyjgtkiem
oczyszczalni sciekéw komunalnych, pochodzacych z instalacji wymagajgcych uzyskania
pozwolenia zintegrowanego,

zaliczane sg do instalacji mogacych powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, dla ktérych na podstawie art. 201 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020r. poz. 1219 t.j.) wymagane jest
posiadanie pozwolenia zintegrowanego.
Zgodnie z rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywaé¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2019r., poz. 1839), instalacja do
oczyszczania sciekow klasyfikowana jest w § 3 ust. 1 pkt 80), natomiast instalacja do przetwérstwa
produktéw spozywczych zostata sklasyfikowana w § 3 ust. 1 pkt 93), jako instalacja do przetworstwa
owocéw, warzyw, ryb Ilub produktéw pochodzenia zwierzecego, z wylgczeniem ttuszczow
zwierzecych, o zdolnosci produkcyjnej nie mniejszej niz 50 t na rok, w zwigzku z powyzszym na
podstawie art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska organem wtasciwym w sprawach ochrony
srodowiska jest starosta, przy czym na podstawie art. 3 pkt 35) ustawy, przez staroste rozumie sie
takze prezydenta miasta na prawach powiatu.

Stosownie do art. 16 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego

(Dz. U. z 2020r., 256 t.j. z pbézn. zm.), zmiany w decyzji ostatecznej mogg by¢ dokonane przez organ

administracji publicznej, ktory ja wydat. W zwigzku z powyzszym oraz przepisem wskazanym powyze;j

Prezydent Miasta Tychy jest organem wtasciwym do wydania niniejszej decyzji zmieniajgcej.

Do wniosku zatgczono wymagane dokumenty w tym dokumentacje opracowang w kwietniu 2020r.
przez EkoNorm Pro spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k. w Katowicach jak rowniez
zaswiadczenie o niekaralnosci prowadzgcego instalacje za przestepstwa przeciwko srodowisku oraz
zadwiadczenia o niekaralnosci prokurenta i cztonkdw zarzadu prowadzgcego instalacje za
przestepstwa, o ktérych mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy Kodeks
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karny, jak rowniez operat przeciwpozarowy dla miejsc wytwarzania i magazynowania odpadéw na

terenie zakltadu EKOLAND sp. z 0.0. w Tychach ul. Strefowa 2 (lipiec 2020r.) wraz z postanowieniem

Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Tychach, znak: MZ.5585.91.2020.AH z dnia

21.07.2020r. uzgadniajgcym warunki ochrony przeciwpozarowej dla obiektow i miejsc magazynowania

odpaddéw na terenie zaktadu Ekoland sp. z 0.0. w Tychach przy ul. Strefowej 2 wskazane w operacie

przeciwpozarowym j.w.

Stosownie do art. 209 ustawy Prawo ochrony srodowiska, wniosek spdétki o zmiane pozwolenia

zintegrowanego zostat przekazany do Ministerstwa Klimatu w dniu 10.08.2020r.

Whnioskowane zmiany pozwolenia zwigzane sg z publikacja w dniu 12 listopada 2019 roku Decyzji

Wykonawczej Komisji (UE) nr 2019/2031 ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych

technik (BAT) w odniesieniu do przemystu spozywczego, produkcji napojow i mleczarskiego zgodnie

z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 20010/75/UE oraz przeprowadzong w kwietniu 2020

roku analizg sposobu eksploataciji instalacji IPPC w stosunku zapiséw konkluzji BAT.

Ponadto prowadzacy instalacje przeanalizowat zaistniate zmiany w instalacji, ktére wystgpity od

momentu otrzymania pozwolenia zintegrowanego. Przeprowadzona analiza instalacji wykazata

konieczno$¢ zmiany zapisow pozwolenia w celu jego dostosowania do dziatalnosci objetej
pozwoleniem, z uwagi na:

— modernizacje linii kartonowych,

— demontaz linii PET nieaseptycznej (P2),

— montaz nowych linii do produkcji muséw owocowo — warzywnych (M1, M2),

— montaz linii do produkcji saszetek (S1),

— objecie pozwoleniem nowej instalacji powigzanej technologicznie tj. silosébw do cukru oraz
instalacji roztwarzania cukru,

— objecie pozwoleniem nowej instalacji pomocniczej tj. kompresorowni i zbiornika na ciekly azot,

— zmianeg ilosci wytwarzanych odpadoéw o kodach: 13 02 05*, 13 02 08*, 15 01 05, 15 02 03, 16 02
13*, 16 02 14, 16 02 15%, 16 02 16, 16 06 01*, 16 06 05, 17 04 05, 19 08 01, 19 08 99, 19 09 05,

— zmiane nazwnictwa miejsc magazynowania wytwartzanych odpadoéw,

— zmiane ilosci wykorzystywanej wody,

— zmiane bilansu masowego, w tym uproszczenie struktury bilansu,

— zmiany wynikajgce z analizy konkluzji BAT, tj. zmiane w zakresie i czestotliwosci monitoringu
Sciekow, koniecznosci zastosowania zamiennikow dla czynnikdw chtodniczych o wysokim
wspotczynniku globalnego ocieplenia (GPW) wykorzystywanych w instalacjach pomocniczych
(chtodnie, mroznie) oraz koniecznosci dostosowania poziomu dopuszczalnego ChZT do poziomu
okreslonego w BAT-AEL,

— sprostowanie oczywistej omyiki pisarskiej w wydanym pozwoleniu i uwzglednieniu w pozwoleniu
5 linii aseptycznych zamiast 4 linii, ktére zostaty uwzglednione w pozwoleniu.

Whnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego nie majg charakteru istotnej zmiany instalacji

w rozumieniu ustawy Prawo ochrony srodowiska. W szczegdlnosci nie nastgpita taka zmiana sposobu

funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra mogtaby spowodowaé znaczgce zwiekszenie

negatywnego oddziatywania na srodowisko. W zwigzku z powyzszym nie zostata wniesiona optata
rejestracyjna wymagana na podstawie art. 210 ust. 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W przypadku tym nie byto wymagane zapewnienie mozliwo$ci udziatu spoteczenstwa w trybie i na

zasadach okredlonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informaciji

o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach

oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2020r. poz 283 t.j. z p6zn. zm.), gdyz wniosek nie spetniat

przestanek wymienionyuch w art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska tj. postepowanie dotyczyto
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla istniejgcej instalacji, ktéra nie wynika z jej istotnej zmiany.

Przedmiotem zmiany nie jest réwniez wydanie pozwolenia z odstepstwem, o ktéorym mowa w art. 204

ust. 2 ustawy, lub jego zmiana polegajgca na udzieleniu takiego odstepstwa, jak rowniez wydanie

decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego wynikajgcej z analizy, o ktérej mowa w art. 216 ust. 1

pkt 2 (jezeli oddziatywanie instalacji na s$rodowisko zmienito sie w stopniu wskazujgcym na

koniecznos¢ zmiany pozwolenia w czes$ci dotyczacej okreslonych w nim warunkow lub wielko$ci emisji

z danej instalaciji).
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Na podstawie z art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pismem z dnia 13 sierpnia 2020r.,
wystgpiono do Komendanta Miejskiej Panstwowej Strazy Pozarnej w Tychach o przeprowadzenie
kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadow,
w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej
oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktéorych mowa w operacie
przeciwpozarowym opracowanym w lipcu 2020r.
Postanowieniem znak: MZ.5585.98.2020.DK z dnia 19.08.2020r. Komendant Miejski Panstwowej
Strazy Pozarnej w Tychach zaopiniowat pozytywnie spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
0 ochronie przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
w operacie przeciwpozarowym z lipca 2020r. oraz postanowieniu Komendanta Miejskiego PSP z dnia
21.07.2020r.

Pismem z dnia 14.09.2020r. prowadzacy instalacje zostat zawiadomiony o zebraniu dokumentow,

materiatdw i dowodow oraz mozliwosci wypowiadania sie co do zebranych dowodéw i materiatow
przed wydaniem decyzji zmieniajgcej pozwolenie zintegrowane. W wyznaczonym terminie nie
whniesiono uwag. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji dokonano zmian:

1. W punkcie II.1. zawierajagcym wykaz linii produkcyjnych do obrébki i przetworstwa produktow
spozywczych z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia roslinnego
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 360 ton wyrobéw gotowych na dobe, w ktérym zaktualizowano
wykaz eksploatowanych linii do produkcji soczkéw oraz uwzgledniono nowe linie do produkciji
muséw owocowo — warzywnych i linie do produkcji saszetek. Rownoczesnie sprostowano
oczywistg omytke i uzupetniono opis linii PET (aseptyczne), poprzez dopisanie linii A5, ktéra
omytkowo nie zostata wpisana do wydanego pozwolenia.

2. W punkcie I1.1.1. zaktualizowano opis procesow technologicznych z uwagi na zaistniate zmiany
w instalacji do produkcji soczkéw, oraz uruchomienie nowych linii do produkcji muséw owocowo —
warzywnych oraz saszetek.

3. W punkcie Il.2. zawierajgcym wykaz urzadzeh wchodzacych w skfad instalacji do oczyszczania
Sciekéw przemystowych pochodzacych =z instalacji do obrébki iprzetwérstwa produktéw
spozywczych z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia roslinnego
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 360 ton wyrobéw gotowych na dobe, odstgpiono od
przedstawiania w decyzji szczegdtéw technicznych dotyczgcych poszczegdlnych urzadzen
oczyszczalni Sciekdw, podajgc bardziej ogdlny opis urzadzeh.

4. W punkcie [l.2.1. zaktualizowano opis procesu technologicznego oczyszczania Sciekow
pochodzacych z instalacji do produkcji soczkéw, musdéw owocowo — warzywnych oraz saszetek.

5. W punkcie I1.3.1. zaktualizowano zapisy dotyczace instalacji powigzanych technologicznie,
poprzez zmniejszenie szczegoétowosci opisu zwigzanego ze stacjami transformatorowymi oraz
stacjami uzdatniania wody oraz dodanie siloséw do magazynowania cukru o pojemnosci 250 ton
kazdy i instalacji do roztwarzania cukru.

6. W punkcie 11.3.2. zaktualizowano zapisy dotyczace instalacji pomocniczych poprzez dodanie
zbiornika na ciekty azot o pojemnosci 31 m? i instalacji kompresorowni ze sprezarkami powietrza.

7. W punkcie Il.1.2. zaktualizowano ilosci odpadéw poszczegdlnych rodzajow przewidzianych do
wytwarzania w ciggu roku dla odpaddéw o kodach: 13 02 05%, 13 02 08*, 15 01 05, 15 02 03, 16
02 13%, 16 02 14, 16 02 15*, 16 02 16, 16 06 01*, 16 06 05, 17 04 05, 19 08 01, 19 08 99, 19 09
05.

8. W punkcie Il1.1.6.2 zaktualizowano nazewnictwo miejsc magazynowania odpadow.

9. W punkcie 111.1.6.3. zaktualizowano sposdb magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadow
oraz nazewnictwo miejsc ich magazynowania.

10. W punkcie 111.2.2 okreslajgcym warunki emisji hatasu do $rodowiska, zaktualizowano wykaz
zrédet hatasu zgodnie z przeprowadzong inwentaryzacjg zrédet wchodzacych w skiad instalacji
IPPC. Réwnoczesnie zrezygnowano z okreslania hatasu dla zroédet linowych (transport), ktére nie
stanowig instalacji w rozumieniu ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Niemniej jednak ruch
pojazdéw zostat uwzgledniony w analizie akustycznej wykonanej na potrzeby zmiany pozwolenia
zintegrowanego, w celu obliczenia skumulowanego oddziatywania zaktadu.

11. W punkcie Il1.3.1. zaktualizowano ilo§¢ wykorzystywanej wody na cele socjalno — bytowe
i produkcyjne.
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12. W punkcie lll.4.2. zaktualizowano zakres i wartosci dopuszczalnych stezen zanieczyszczen
w $ciekach biologicznie rozktadalnych odprowadzanych z oczyszczalni sciekéw do rowu. Dla
parametru ChZT okreslono dopuszczalng wartos¢ na poziomie okreslonym w BAT-AEL (BAT 12)
Decyzji wykonawczej komisji (UE) 2019/2031 z dnia 12 listopada 2019r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu spozywczego,
produkcji napojow i mleczarskiego zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE, tj. 120 mg/l z uwzglednieniem przypisu zawartego w pkt (5) BAT 12.

Réwnoczesnie wprowadzono obowigzek prowadzenia monitoringu chlorkéw (CI') jako nowego
parametru koniecznego do kontrolowania w odprowadzanych $ciekach, wynikajacego z zapisow
BAT-AEL (BAT 4).

13. W punkcie I1.4.4. dokonano zmian w zakresie czestotliwo$ci monitoringu $ciekéw zgodnie z BAT-
AEL (BAT 4). Zmiana uwzglednia stabilny poziom emisji substancji w $ciekach na odptywie
z oczyszczalni odprowadzanych do rowu, w zwigzku z czym zgodnie z przypisem nr (4) BAT 4,
zmniejszono czestotliwosé monitorowania Sciekow odprowadzanych do rowu Mitynéwka do
czestotliwosci 1 raz na miesigc dla wszystkich substancji okreslonych w punkcie 111.4.2.

14. W punkcie V.1 zaktualizowano dane dotyczgce bilansu masowego, ktére w pozwoleniu zostaty
okreslone zbyt szczegdétowo tgcznie z podaniem nazw handlowych surowcéw i materiatéw
stosowanych w produkcji. Biorgc pod uwage, ze nazwy handlowe zmieniajg sie w zaleznosci od
producenta i dostawcy danej substancji, w niniejszej decyzji sporzadzono bilans masowy bez
podania szczegdtowych nazw handlowych stosowanych produktow.

15. W punkcie IV.2 zobowigzano zaktad do stosowania czynnikéw chiodniczych bez potencjatu
niszczenia ozonu i o niskim wspodifczynniku globalnego ocieplenia wykorzystywanych
w instalacjach pomocniczych (chtodnie, mroznie), co stanowi dostosowanie dziatalnosci zaktadu
do wymogéw BAT-AEL (BAT 9), zgodnie z ktérym aby zapobiec wystepowaniu emisji substancji
zubozajgcych warstwe ozonowg oraz substancji o wysokim wspétczynniku globalnego ocieplenia
uwalnianych wskutek chtodzenia i mrozenia, w ramach BAT nalezy stosowaé czynniki chtodnicze
bez potencjatu niszczenia ozonu i o niskim wspétczynniku globalnego ocieplenia

16. Z decyzji wykreslono punkt IV.3. okreslajgcy przewidywane roczne zuzycie energii, na potrzeby
instalacji oraz punkt IV.4. zawierajacy roczne zuzycie paliw na potrzeby produkcji ciepta, pary
technologicznej i energii elektrycznej oraz na potrzeby transportu wewnetrznego zaktadu. Dane
w zakresie bilansu stosowanych surowcéw, materiatéw i paliw zawarte zostaty w punkcie IV.1.

17. W punkcie VIII.2. dokonuje sie zmian w zakresie prowadzenia monitoringu zuzycia energii.

18. W punkcie VIII.3. dokonuje sie zmian w zakresie monitoringu emisji hatasu poprzez dostosowanie
prowadzenia monitoringu zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie 111.2.3. decyzji.

19. W punkcie VIIl.4. zmieniono obowigzek prowadzenia monitoringu Sciekdw przemystowych.
dostosowujgc zapis do zakresu wskazanego w punkcie 111.4.4. decyz;ji.

W decyzji dodano punkt Xlll. okreslajacy warunki przeciwpozarowe, zgodnie z wymogiem art. 188

ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, zachodzg przestanki do zmiany
decyzji ostatecznej, poniewaz strona wyrazita zgode na zmiane, przepisy szczegdlne nie sprzeciwiaja
sie zmianie, a za zmiang decyzji przemawia stuszny interes strony, ktéra powinna mie¢ pewnos¢, ze
prowadzi dziatalno$¢ na podstawie kompletnego pozwolenia.

Decyzje niniejszg wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu przepisow szczegolnych.
W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.

Majgc na uwadze powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przystuguje stronie odwotanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego
w Katowicach, za posrednictwem Prezydenta Miasta Tychy, w terminie 14 dni od daty otrzymania

decyzji.

Zgodnie z art. 127a Kpa w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie

prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
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Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwofania przez ostatnia ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.
Zgodnie z art. 57 § 5 pkt 2 Kpa, termin uwaza sie za zachowany, jezeli przed jego uptywem pismo
zostato nadane w polskiej placowce pocztowej operatora wyznaczonego w rozumieniu ustawy
z dnia 23.11.2012r. Prawo pocztowe.

Pobrano optate skarbowg w kwocie 1005,50 zt za zmiane pozwolenia, zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006r. o optacie
skarbowej (Dz. U. z 2019r. poz. 1000 t.j.) — czes¢ Il ust. 46 w zwigzku z ust. 40 pkt 1) zatgcznika — przelew na rachunek Urzedu
z dnia 05.05.2020r.

Otrzymuijag:

1.

Pani Katarzyna Zugaj

EkoNorm Pro spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.

ul. Gallusa 12, 40-594 Katowice

EKOLAND sp. z 0.0.

ul. Strefowa 2, 43-100 Tychy

Ministerstwo Klimatu

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
Marszatek Wojewddztwa Slgskiego

ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice

RKO aa
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z up. PREZYDENTA MIASTA TYCHY
mgr Anna Warzecha
NACZELNIK
Wydziatu Komunalnego
Ochrony Srodowiska i Rolnictwa
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