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Tychy, dnia 04 stycznia 2012 roku
IKO.6238.8.2011.EO
DECYZJA Nr 1/2012
Prezydenta Miasta Tychy

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2000r. Nr 98 poz. 1071 z p6zn. zm.), art. 181 ust.1 pkt.1, art. 183 ust.1, 184 ust. 1, art. 201
ust. 1, art.202, art. 204, art. 211, art. 376 pkt. 1, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. -
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 z pézn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku
spotki Hilton Foods Ltd Sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach przy ul. Strefowej 31 wpisanej do krajowego
Rejestru Przedsigbiorcow pod numerem KRS: 0000175476, w sprawie udzielenia pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji lub przetwdrstwa produktéw spozywczych z surowych
produktéw pochodzenia zwierzecego (oprécz mleka) o zdolnosci produkeyjnej ponad 75 ton wyrobéw
gotowych na dobe, eksploatowanej na terenie zakiadu w Tychach przy ul. Strefowej 31,

orzekam

udzielam spéice Hilton Foods Ltd Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji lub
przetworstwa produktéw spozywczych z surowych produktéw pochodzenia zwierzecego (oprécz
mleka) o zdolno$ci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw gotowych na dobe, zlokalizowanej w Tychach
przy ul. Strefowej 31 oraz okreslam:

.  Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, opis technologii i parametry instalacji oraz zuzycie
materialéw, energii i paliw.

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Hilton Foods Ltd Sp. z 0.0. w Tychach prowadzi instalacje do produkcji lub przetwérstwa
produktow spozywczych z surowych produktéw pochodzenia zwierzecego o zdolnosci produkcyjnej
120 ton wyrobéw gotowych na dobe. Spétka zajmuje sie konserwowaniem migsa z wylaczeniem
migsa drobiowego. W budynku hali produkcyjnej znajdujg sie linie technologiczne do produkcji miesa
mielonego, miesa przetworzonego i migsa krojonego. Proces produkcyjny przebiega zgodnie
Z ustalonym schematem i obejmuje nastepujace etapy:

a) przyjecie surowcéHw w opakowaniach prézniowych ($wieze lub zamrozone),

b) wyloZzenie surowca na pas transmisyjny, rozpakowanie, badanie migesa dostarczonego do
zaktadu na ohecno$é metalu,

¢) wstepne rozdrobnienie migsa, homogenizacja w maszynie mieszajgce;j,

d) dodawanie przypraw i dodatkéw, obrébka wstepna, zmiekczanie,

e) porcjowanie, standaryzowanie produktu pod wzgledem zawartosci tluszczu, zmigkczanie,
formowanie burgerdéw, kulek lub kietbas,

f)  umieszczanie na tackach, pakowanie, wazenie, wycenianie i opatrzanie etykieta, sprawdzanie na
obecnos¢ metalu.

2. Lokalizacja

Zakiad potozony jest w poludniowo wschodniej czesci miasta Tychy w dzielnicy Urbanowice
w Katowickiej ,Specjalnej Strefie Ekonomicznej Podstrefa Tyska”, przy ul. Strefowej 31, na terenie
dziatki o numerze ewidencyjnym 622/34. Tytut prawny do nieruchomosci stanowi umowa najmu z dnia
21 grudnia 2004r. zawarta pomigdzy Hilton Foods Ltd Sp. z 0.0. (najemca) a Ahold Polska Sp. z 0.0.
(Wtasciciel).
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3. Opis instalacji i stosowanej technologii.
3.1. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie — instalacja typu IPPC.

Produkcja migsa mielonego.

Surowiec migsny przeznaczony do produkcji miesa mielonego lub zmielonego pobierany jest
Z magazynu surowca lub/i mrozni do pomieszczenia debagingu. Przy uzyciu podajnika surowiec jest
porcjowany, wazony i automatycznie nakladany na tacki, ktére dostarczane sg do urzadzenia
pakujgcego z magazynu opakowan. Dla wybranych produktéw zgodnie ze specyfikacjg automatycznie
podawany jest papier. Surowiec dodatkowy pobierany jest z magazynu opakowarn. Po przygotowaniu
wsadu surowiec wkiada sie na pas transmisyjny i bada na obecno$¢ metalu detektorem. Produkt
standaryzowany jest pod wzgledem zawartosci ttuszczu przez dodawanie miesa chudego badz
tlustego. Nastepnie za pomoca wilka surowiec wstepnie jest rozdrabniany na czgstki. Za pomoca
podajnika surowiec transportowany jest do miksera, gdzie dodawany jest dodatek zgodnie z recepturg
oraz doprowadzany jest ciekly azot. W przypadku uzycia 20% wsadu surowca mrozonego oraz gdy
temperatura wsadu jest w granicach -4°C do 0°C nie stosuje sie cieklego azotu. Po wymieszaniu
surowca na jednolita mase migso jest mielone. Przy uzyciu podajnika surowiec jest porcjowany,
wazony i automatycznie naktadany na tacki, ktore dostarczane sg do urzadzenia pakujacego
Z magazynu opakowan. Dla wybranych produktéw zgodnie ze specyfikacjg automatycznie podawany
jest papier. Tacki z poiproduktem za pomocag tasmy transportowane sg do maszyny Mondini.
W przypadku migsa rozdrobnionego i zmielonego za pomocg analizatora tluszczu ponownie
kontrolowana jest zawarto$¢ tuszczu. Pdlprodukty na tackach po dozowaniu gazu i zapakowaniu
metodg MAP na maszynie Mondini sg sprawdzane na obecno$¢ metalu detektorem, nastepnie
wazone, etykietowane. Gotowy produkt uktadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg wazone,
etykietowane i transportowane automatycznie do magazynu wyrobu gotowego, skad wydawany jest
w systemie FEFO i transportowany do klienta.

Produkcja mi¢sa porcjowanego oraz podrobéw.

Surowiec przeznaczony do produkcji miesa porcjowanego oraz podrob6éw pobierany jest
Z magazynu surowca na hale produkcyjng. Surowiec po rozpakowaniu, w miare potrzeb po
przeprowadzeniu obrébki recznej wktadany jest na pas transmisyjny. Surowiec do produkgcji migsa
porcjowanego, w zaleznosci od potrzeb, za pomocg maszyn, krojony jest na kostke, plastry, paski,
kawatki zgodnie ze specyfikacja, a nastepnie recznie nakfadany do tacki. Dopuszcza sie réwniez
reczne uktadanie bezposrednio do tacek z pominieciem wylozenia pétproduktu na tasme. Tacki,
dostarczane sg z magazynu opakowan (zrzut bezposrednio na linie, nastepnie rozkiadanie reczne lub
przy pomocy denesterow). Tacki z péiproduktem kierowane sg do maszyny paczkujacej Mondini.
Triming produkcyjny powstaly w trakcie obrébki miesa z koscig lub bez, w zaleznosci od potrzeb - po
obrobce recznej, wykorzystuje sie w produkciji migsa rozdrobnionego lub produktéw zaakceptowanych
przez klienta. Potprodukty na tackach po dozowaniu gazu i zapakowaniu metodg MAP na maszynie
Mondini sg sprawdzane na obecno$¢ metalu detektorem, nastepnie wazone i etykietowane. Gotowy
produkt ukiadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sg wazone, etykietowane i transportowane
automatycznie do magazynu wyrobu gotowego. Stamtad produkt wydawany jest w systemie FEFO
i transportowany do klienta.

Produkcja kietbas oraz rolad.

Surowiec migsny przeznaczony do produkciji kietbas oraz rolad pobierany jest z magazynu
surowca lub/i mrozni na hale pakowania. Surowiec dodatkowy pobierany jest z magazynu opakowan.
Za pomocg wilka surowiec jest wstepnie rozdrabniany na czastki o wielkosci zgodnej z receptura.
Farsz przektadany jest do cymbra i transportowany do mieszatki, gdzie nastepuje przerébka surowca
na jednolita mase. Przy uzyciu podajnika surowiec podawany jest do nadziewarki, za pomoca ktoérej
nadziewany jest na tacki, do ostonek lub migsa (dla produkcji migsa nadziewanego). Do produkgii
uzywane sg ostonki naturalne lub kolagenowe - postepowanie zgodnie ze specyfikacja dostawcy
(moczone w cieptej wodzie lub ptukane). Ostonki napeiniane sg w batony zgodnie ze specyfikacja,
a nastepnie automatycznie przecinane i recznie ukiadane w tackach zgodnie ze specyfikacjg. Tacki

z potprodukiem za pomoca tadmy transportowane sg do maszyny Mondini. Potprodukty na tackach po
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dozowaniu gazu i zapakowaniu metoda MAP na maszynie Mondini sprawdzane s na obecno$é
metalu detektorem, nastepnie wazone, etykietowane. Gotowy produkt ukiadany jest plastikowych
skrzynkach, ktére sa wazone, etykietowane i transportowane automatycznie do magazynu wyrobu
gotowego. Stamtad produkt wydawany jest w systemie FEFO i transportowany do klienta.

Produkcja porcji miesnych.

Surowiec migsny pobierany jest z magazynu surowca a nastepnie przekazywany do mrozni
w celu wychtodzenia do temp max -2°C. Migso rozdrabniane jest na wilku, mieszane z dodatkami
iwoda, a nastepnie transportowane przy uzyciu cymbra do Mulltiformera. Uformowane elementy
uktadane sg recznie w tackach, a nastgpnie bezposrednio przekazywane na tasme transportujgca do
maszyny Mondini. P&iprodukty na tackach po dozowaniu gazu i zapakowaniu metodg MAP na
maszynie Mondini sg sprawdzane na obecnos¢ metalu detektorem, nastepnie wazone, etykietowane.
Gotowy produkt ukiadany jest w plastikowych skrzynkach, ktére sa wazone, etykietowane
i transportowane automatycznie do magazynu wyrobu gotowego. Stamtad produkt wydawany jest
w systemie FEFO i transportowany do klienta.

3.2. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie - instalacja powiazana
technologicznie z instalacja IPPC.

Instalacja chiodnicza.

Amoniakalna instalacja chlodnicza zlokalizowana jest wewnatrz budynku Maszynowni

Chiodniczej i przeznaczona jest do schtadzania (przez odparowujgcy w dwoéch wymiennikach
ptytowych amoniak przeptywajacy w wspotpradzie) glikolu propylenowego. Glikol kierowany jest do
chtodzonych pomieszczern gdzie chiodzone jest powietrze w chiodnicach powietrza oraz
wymiennikach central wentylacyjnych w celu utrzymania zadanej temperatury w tych
pomieszczeniach.
W maszynowni znajduja sie dwa amoniakalne agregaty sprezarkowe $rubowe typu Duo-Pack
(K11K2), ktére zasysaja suche pary amoniaku z oddzielacza cieczy amoniaku (S21), utrzymujac
wten spos6b zgdane ci$nienie parowania czynnika. Ciekly amoniak grawitacyjnie zasila dwa
wymienniki ptytowe amoniak/glikol (H41, H42), w ktérych chiodzony jest przeptywajacy glikol.
Odparowujacy w wymienniku amoniak wraca z powrotem do oddzielacza cieczy, gdzie nastepuje
oddzielenie cieczy od par amoniaku. Oddzielacz cieczy zasilany jest cieklym amoniakiem ze
skraplaczy (dwa skraplacze natryskowo-wyparne oraz jeden skraplacz chfodzony powietrzem). Ciecz
wysokiego cisnienia splywajaca ze skraplaczy przez zawér plywakowy wysokiego cinienia rozpreza
sig, zasilajagc amoniakiem oddzielacz cieczy. Pojemno$¢ oddzielacza amoniaku jest wystarczajaca do
pomieszczenia catej objetosci amoniaku z ukiadu chtodniczego.

Uktad amoniakalny dodatkowo zapewnia odzysk ciepta poprzez zastosowanie na rurociggu
tlocznym wymiennika plytowego amoniak/glikol. Przeplywajaca przez wymiennik woda ogrzewa sie
poprzez odebranie ciepta od par amoniaku, ktére ulegajg czesciowemu skropleniu, a ciecz amoniaku
odprowadzana jest poprzez zawér ptywakowy wysokiego ciénienia do oddzielacza cieczy S21. Na
rurociggach amoniakalnych: sptywu cieczy do oddzielacza S21 oraz na rurociggu ssawnym sprezarek
zamontowane sg zawory odcinajace szybkozamykajace z sitownikiem, ktérych zadaniem jest odciecie
doptywu amoniaku do oddzielacza i z oddzielacza w przypadku wycieku amoniaku. Zawory te
potaczone sg z systemem detekcji amoniaku, ktory powoduje ich zamkniecie. Wszystkie zbiorniki
amoniakalne zabezpieczone sg zaworami bezpieczenstwa zgodnie z wymogami Dyrektywy
Cisnieniowej 97/23/WE oraz przepisami UDT.

Maszynownia chlodnicza zostala wyposazona w uklady detekcji amoniaku, uruchamiajacy
automatycznie zabezpieczenia przed wzrostem stgzenia amoniaku do wartoéci progu wybuchowego.

Nagrzewnica powietrza centrali zasilana jest z rurociggu cieptego glikolu ttoczonego przez pompy
uktadu grzania i odszraniania znajdujgce sie w Maszynowni chiodniczej. Z Maszynowi chtodniczej
dodatkowo oprécz rurociggéw cieptego i zimnego glikolu, wyprowadzone sg rurociagi zasilajacy
i powrotny goracej wody do zasilania wentylatorowych nagrzewnic powietrza oraz rurociggi zasilajacy
i powrotny goracej wody do instalacji centralnego ogrzewania.
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4. Wykaz urzadzen zainstalowanych w instalacji IPPC.

4.1. Instalacja typu IPPC.

Tabela nr 1 - Linie produkcyjne w zaktadzie.

Lp. |

Urzadzenie

Realizowana funkcja

L01_2: Poczatek liniinr1inr2

1)

L01_201 : KORTLEVER-Podajnik tasmowy
L1,2

Podajnik tasmowy zasilajgcy urzgdzenie
technologiczne w migso

2)

L01_202 : DETEKTOR METALU Toledo
Mettler SAFELINE

Detekcja metalu celem zabezpieczenia
maszyny rozdrabniajgcej mieso (Wilka)

3)

L01_203 : CFS AUTOGRIND Wilk prosty

Maszyna rozdrabniajaca mieso przed procesem
mieszania i nadziewania

4)

LO1_204 : CFS SCREWLOADER L01, L02

Podnosnik srubowy transportujacy
mieso do mieszaiki

5)

L01_205 : CFS MULTI TRACK PL UNIT
Analizator ttuszczu

Analizator tluszczu zabudowany na
podnosniku srubowym

L01: LINIANR1

6)

L01.06 : UNIMIX Mixer LO1

Mieszatka stuzgca do mieszania
rozdrobnionych produktéw zywnosciowych oraz
doprowadzanych substancji dodatkowych
(media chiodzace /woda)

7)

L01.07 : CFS SCREWLOADER L01

Podnos$nik srubowy transportujacy
mieso do nadziewarki

8)

L01.08 : VEMAG Nadziewarka L01

Nadziewarka przetwarzajgca migso
rozdrobnione, celem uzyskania na wyjsciu
wstegi miesa o okreslonym ksztatcie

9)

L01.09 : VEMAG Porcjomat LO1

Maszyna porcjujgca dzielgca wychodzaca
z nadziewarki wstege na porcje o okreslonej
diugosci

10)

L01.10 : VEMAG SCANVAEGT Waga L01

Waga kontroina

11)

L01.11 : CFS INLINELOADER Podajnik
Produktu LO1

Przenosnik transportujacy porcje
miesa do facek

12)

L01.12 : KORTLEVER-zjazd tacek LO1

Zrzut tacek zapewniajacy dostawy tacek na linie

13)

L01.13 : CFS FLEXDENESTER Podajnik
tacek LO1

14)

L01.14 : CFS Transport Band L01

15)

L01.15 : KORTLEVER INFEED Tasma L01

16)

L01.16 : GAZMIXER L0O1

Mikser gazow zapewniajacy odpowiedni sktad
mieszanki MAP

17)

L01.17 : MONDINI LO1

Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze
ochronnej MAP

18)

L01.18 : CEIA Detektor metalu LO1

Detektor metalu w zamknietym wyrobie
gotowym

19)

L01.19 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL
Labbeler LO1

Maszyna etykietujgco wazgca.
Umozliwia wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych
i dolnych oraz doklejanie stickeréw

20)

L01.20 : KORTLEVER OQUTFEET L0O1

Stanowisko napowania tacek do skrzynek

21)

L01.21 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L01

Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania

22)

L01.21A : ABAR

Manipulator pakujacy tacki do skrzynek

23)

L01.22 : GENDATA LO1

Maszyna etykietujgco wazaca skrzynki
z wyrobem gotowym

24)

L01.23 : ABAR

Maszyna ukiadajgca skrzynki w staki

L02: LINIANR 2

25)

L.02.06 : UNIMIX Mixer L0O2

Mieszatka stuzgca do mieszania rozdrobnionych
produktéw zywnosciowych oraz
doprowadzanych substancji dodatkowych
(media chiodzace/woda)

26)

L02.07 : CFS SCREWLOADER L02

Podnos$nik srubowy transportujacy
mieso do nadziewarki
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27) | L02.08 ; CFS CONTIGRIND L02 Nadziewarka przetwarzajgca mieso
rozdrobnione, celem uzyskania na wyjsciu
wstegi miesa o okreslonym ksztalcie
28) | L02.09 : CFS PORTION CUT Porcjomat L02 Maszyna porcjujaca/dzielgca wychodzgca
z nadziewarki wstege na porcje o okreslonej
diugosci
29) | L02.10 : CFS SATORIUS Waga L02 Waga kontrolna
30) | L02.11 : CFS INLINELOADER Podajnik Przenosnik transportujgcy porcje miesa do
Produkiu L02 tacek
31) [ L02.12 : KORTLEVER - zjazd tacek L02 Zrzut tacek zapewniajacy dostawy tacek na linie
32) | L02.13: CFS FLEX DENESTER Podajnik -
tacek LO2
33) | L02.14 : CFS Transport Band L02 -
34) | L02.15 : KORTLEVER INFEED Tasma L02 -
35) | L02.16 : GAZMIXER L02 Mikser gazéw zapewniajgcy odpowiedni sktad
mieszanki MAP
36) | L02.17 : MONDINI LO2 Maszyna zamykajaca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
37) | L02.18 : CEIA Detektor metalu LO2 Detektor metalu w zamknietym wyrobie
gotowym
38) | L02.19 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujaco wazaca.
Labbeler L02 Umozliwia wydruk oraz aplikacje etykiet gornych
i dolnych oraz doklejanie stickeréw
39) | L02.20 : KORTLEVER OUTFEET L02 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
40) | L02.21 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L02 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
41) | L02.22 : GENDATA L02 Maszyna etykietujgco wazaca skrzynki
Z wyrobem gotowym
L02_3 : Poczatek liniinr2inr3
42) | L02_301 : KORTLEVER-Podajnik taSmowy Podajnik tasmowy zasilajacy kolejne
L2,3 urzadzenie technologiczne w mieso
43) | L02_302 : DETEKTOR METALU Toledo Detekcja metalu celem zabezpieczenia
Mettler SAFELINE maszyny rozdrabniajgcej mieso (Wilka)
44) | LO2_303 : CFS AUTOGRIND Wilk prosty Maszyna rozdrabniajaca mieso przed
procesem mieszania i nadziewania
45) | L02_304 : CFS SCREWLOADER L02, L03 Podnosénik srubowy transportujacy
mieso do mieszaiki
46) | L02_305 : CFS MULTI TRACK PL UNIT Analizator ttuszczu zabudowany na
Analizator tluszczu podnosniku srubowym
L03.: LINIANR 3
47) | L03.06 : UNIMIX Mixer LO3 Mieszatka stuzaca do mieszania rozdrobnionych
produktéow zywnosciowych oraz
doprowadzanych substancji dodatkowych
(media chtodzace/woda)
48) | L03.07 . CFS SCREWLOADER L03 Podnos$nik srubowy transportujacy
migso do nadziewarki
49) | L03.08 : CFS CONTIGRIND L03 Nadziewarka przetwarzajgca mieso
rozdrobnione, celem uzyskania na wyjsciu
wstegi miesa o okreslonym ksztatcie
50) | L03.09 : CFS PORTION CUT Porcjomat L03 Maszyna porcjujgca dzielgca wychodzagca
z nadziewarki wstege na porcje o okreslonej
diugosci
51) | L03.10 : CFS SATORIUS Waga L03 Waga kontroina
52) | L03.11 : CFS INLINELOADER Podajnik Przenosnik transportujacy porcje miesa do
produktu LO3 tacek
53) [ L03.12 : KORTLEVER Zjazd tacek L0O3 Zrzut tacek zapewniajacy dostawy tacek na linie
54) | L03.13 : CFS FLEXDENESTER Podajnik -
tacek LO3
55) | L03.14: CFS TRANSPORT BAND L03 -
56) | L03.15: KORTLEVER INFEED Tasma L03 -
57) | L03.16 : GAZMIXER L03 Mikser gazéw zapewniajacy
odpowiedni sklad mieszanki MAP
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58) | L03.17 : MONDINI L03 Maszyna zamykajaca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
59) | L03.18 : CEIA Detektor metalu L03 Detektor metalu w zamknietym
wyrobie gotowym
60) | L03.19: DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujaco wazaca.
Labbeler LO3 Umozliwia wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych
i dolnych oraz doklejanie stickeréw
61) | L03.20 : KORTLEVER QUTFEET L03 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
62) | L03.21 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L03 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
63) | L03.22 : GENDATA L03 Maszyna etykietujgco wazaca skrzynki
Z wyrobem gotowym
LO5:LINJANRS
64) | L05.02 : MEDOC BGR 450 pita tasmowa Pita taSmowa
65) | L05.03 : KORTLEVER zestaw przeno$nikowy Przenos$nik pakujgcy, sktadajacy sie z tasmy
LO5 Z miesem, dwoch tasm z tackami oraz
podajnikéw tacek
66) | L05.04 : GAZMIXER L05 Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni skiad
mieszanki MAP
67) | L05.05 : MONDINI L05 Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
68) | L05.06 : CEIA Detektor metalu LO5 Detektor metalu w zamknietym
wyrobie gotowym
69) | L05.07 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujgco wazaca. Umozliwia
Labbeler LO5 wydruk oraz aplikacje etykiet gornych i dolnych
oraz doklejanie stickerdw
70) | L05.08 : KORTLEVER QUTFEET L05 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
71) | L05.09 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L05 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
72) | L05.10 : GENDATA LO5 Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki
Z wyrobem gotowym
L06 : LINIANR 6
73) | L06.01 : KORTLEVER Podajnik tasmowy L06 Przenosnik tasmowy zasilajgcy maszyne thacg
74) | L06.02 : AEW DELFORD XT Slicer L06 Maszyna tngca do produkcji plastréw b/k
75) | L06.03 : KORTLEVER przenosnik 1 L06 Przenos$nik tasmowy transportujacy
pociete porcje miesa
76) | L06.04 : KORTLEVER przenos$nik 2 L06 Przenosnik tasmowy transportujacy
pocigte porcje migsa
77) | L06.05 : KORTLEVER zestaw przeno$nikowy Przenosnik pakujacy, sktadajacy sie z tasmy
LO6 Z migsem, dwoch tasm z tackami oraz
podajnikéw tacek
78) | L06.06 : KORTLEVER przenosnik 3 L06 Przenoénik liniujgcy tacki z dwéch
tasm na jedng
79) | L06.07 : GAZMIXER L0O6 Mikser gazéw zapewniajacy
odpowiedni skiad mieszanki MAP
80) | L06.08 : MONDINI LO6 Maszyna zamykajaca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
81) | L06.09 : CEIA Detektor metalu L06 Detektor metalu w zamknigtym wyrobie
gotowym
82) | L06.10 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujgco wazaca. Umozliwia
Labbeler L06 wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych
oraz doklejanie stickeréw
83) | L06.11 : KORTLEVER OUTFEET L06 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
84) | L06.12 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L06 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
85) | L06.13 : GENDATA L06 Maszyna etykietujaco wazaca skrzynki
Z wyrobem gotowym
LO7 : LINIANR 7
86) | L07.01 : KORTLEVER Podajnik tasmowy L07 Przenosnik tasmowy zasilajgcy maszyne tnaca
87) | L07.02 : Marel PortionCutter B55 Maszyna thgca do produkcji plastrow
oraz kawatkéw b/k
88) | L07.03 : KORTLEVER przenosnik 1 LO7 Przenosnik taSmowy transportujacy pociete
porcje migsa
89) | L07.05 ;. KORTLEVER przenosnik 2 LO7 Przeno$nik taSmowy transportujacy
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pociete porcje miesa
90) | LO7.06 : KORTLEVER zestaw przeno$nikowy Przenosnik pakujacy, skiadajacy sie z tasmy
LO7 Z miesem, dwéch tasm z tackami oraz
podajnikdw tacek
91) | L07.07 : KORTLEVER przenosnik 3 LO7 Przeno$nik liniujacy tacki z dwéch
tasm na jedng
92) | L07.08 : GAZMIXER LO7 Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni skiad
mieszanki MAP
93) | L07.09 : MONDINI LO7 Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
94) | L07.10 : CEIA detektor metalu LO7 Detektor metalu w zamknietym
wyrobie gotowym
95) | L07.11 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujgco wazaca. Umozliwia
Labbeler LO7 wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych
oraz doklejanie stickeréw
96) | L07.12: KORTLEVER OUTFEET LO7 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
97) | L07.13 : KORTLEVER Zjazd skrzyn LO7 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
98) | L07.14 : GENDATA L07 Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki
z wyrobem gotowym
L08.: LINIANR 8
99) | L08.01: KORTLEVER Podajnik tasmowy L08 Przenos$nik taSmowy zasilajacy maszyne tnaca
100) | L0O8.02 : HOLAC Portion cutting machine Maszyna tngca do produkcji plastréw
SECTOMAT 28CT L08 oraz kawatkéw z/k
101)| L08.03 : KORTLEVER_1 L08 Przenosnik tasmowy fransportujacy
pociete porcje miesa
102) | L08.03A : MEDOC BGR 450 pita taSmowa Pita tasmowa
103)| L08.04 : KORTLEVER_2 L08 Przenosnik tasmowy transportujacy
pociete porcje miesa
104) | L08.04A : GRASSELLI Bread Type Slicer Maszyna tngca do produkcji plastréw b/k
105)| L08.05 : KORTLEVER_3 L08 Przenos$nik pakujacy, skiadajacy sie z tasmy
z migsem, dwoch tasm z tackami oraz
podajnikéw tacek
106)| L08.06 : KORTLEVER_4 L08 Przenosnik liniujacy tacki z dwéch
tasm na jedng
107)| L08.07 : GAZMIXER L08 Mikser gazéw zapewniajacy odpowiedni sktad
mieszanki MAP
108) | LO8.08 : MONDINI traysealer L08 Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
109)| L08.09 : CEIA Detektor metalu LO8 Detektor metalu w zamknigtym wyrobie
gotowym
110)| L08.10 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujgco wazaca. Umozliwia
Labbeler L08 wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych
oraz doklejanie stickeréw
111)| L08.11 : KORTLEVER OUTFEET L08 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
112) | L08.12 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L08 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
113)| L08.13 : GENDATA L08 Maszyna etykietujgco wazgca skrzynki
Z wyrobem gotowym
L09 : LiniaNR 9
114)| L09.01 : TIVI Szafa chiodnicza Tunel do przymrazania powierzchniowego
miesa celem optymalizacji dalszego ciecia
1156)| L09.01A : KORTLEVER Podajnik tasmowy Przenosnik stanowiacy pole odktadcze
LO9 pomiedzy tunelem a maszynami tnacymi
116)| L09.01B : Marel OPTICUT 1 Maszyna do ciecia produktow
statfowagowych b/k
117)| L09.01C : Marel OPTICUT 2 Maszyna do ciecia produktéw
statowagowych b/k
118) | L09.03 : Marel LO9 Przenosnik tasmowy z uktadem
ukladania plastréw
119)| L09.04 : Carso L09 Podajnik tacek
120)| L09.05 ;: Marel_2 L09 Przenosnik tasmowy tacek z plastrami
na wage kontrolng
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121)| LO9.05A : Waga Marel Waga kontrolna
122)| L09.06 : KORTLEVER_4 L09 Przenosnik zasilajgcy maszyne zamykajaca
123)| L09.07 : GAZMIXER L09 Mikser gazéw zapewniajacy
odpowiedni skiad mieszanki MAP
124)| L09.08 : MONDINI traysealer L09 Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
125)| L09.09 : CEIA Detektor metalu LO9 Detektor metalu w zamknietym
wyrobie gotowym
126) | L09.10 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujgco wazgca. Umozliwia
Labbeler LO9 wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych
oraz doklejanie stickeréw
127)| L09.11 : KORTLEVER QUTFEET L09 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
128)| L09.12 : KORTLEVER Zjazd skrzyh L09 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
129)| L09.13 : GENDATA L09 Maszyna etykietujaco wazaca skrzynki
z wyrobem gotowym
L10 : LINIANR 10
130) | L10.01 : KORTLEVER Podajnik tasmowy L10 Przeno$nik tasmowy zasilajgcy maszyng thaca
131)| L10.02 : HOLAC Portion cutting SECTOMAT Maszyna tngca do produkcji plastrow
28CT L10 oraz kawatkow z/k
132)| L10.03 : KORTLEVER przenosnik 1 L10 Przenosnik tasmowy transportujacy
pociete porcje miesa
133)| L10.04 : KORTLEVER przenosnik 2 L10 Przenosnik tasmowy transportujacy
pociete porcje miesa
134)| L10.05 : KORTLEVER zestaw przenosnikowy Przenosnik pakujgcy, skiadajacy sie z tasmy
L10 z migsem, dwoch taém z tackami oraz
podajnikow tacek
135)| L10.06 : KORTLEVER przenosnik 3 L10 Przeno$nik liniujacy tacki z dwéch taém na
jedng
136) | L10.07 : GAZMIXER L10 Mikser gazéw zapewniajacy
odpowiedni skiad mieszanki MAP
137)| L10.08 : MONDINI L10 Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
138)| L10.09 : CEIA Detektor metalu L10 Detektor metalu w zamknigtym wyrobie
gotowym
139)| L10.10 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujgco wazaca. Umozliwia
Labbeler L10 wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych
oraz doklejanie stickerow
140)| L10.11 : KORTLEVER OUTFEET L10 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
141)| L10.12 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L10 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
142)| L10.13 : GENDATA L10 Maszyna etykietujaco wazaca skrzynki
z wyrobem gotowym
L11 : LINIANR 11
143) | L11.01 : KORTLEVER Podajnik tasmowy L.11 Przenosnik taSmowy zasilajacy maszyne tnaca
144)| L11.02 : AEW DELFORD XT Slicer L11 Maszyna tngca do produkgji plastréw b/k
145)| L11.03 : KORTLEVER przenosnik 1 L11 Przenosnik tasmowy transportujacy
pocigte porcje miesa
146) | L11.04 : KORTLEVER przenosnik 2 L11 Przenosnik tasmowy transportujacy
pociete porcje miesa
147)| L11.05 : KORTLEVER zestaw przenosnikowy Przenosnik pakujacy, sktadajacy sie z tasmy z
L11 miesem, dwbch tasm z tackami oraz podajnikéw
tacek
148) | L11.06 : KORTLEVER przenosnik 3 L11 Przenosnik liniujgcy tacki z dwoch
tasm na jedng
149)| L11.07 : GAZMIXER L11 Mikser gazoéw zapewniajacy
odpowiedni skiad mieszanki MAP
150)| L11.08 : MONDINI L11 Maszyna zamykajaca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
151)| L11.09 ; CEIA Detektor metalu L11 Detektor metalu w zamknietym wyrobie
gotowym
152)| L11.10 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujgco wazaca. Umozliwia
Labbeler L11 wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych
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oraz doklejanie stickeréw
153)| L11.11 : KORTLEVER OUTFEET L11 Stanowisko napowania facek do skrzynek
154) | L11.12 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L11 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
155) | L11.13 : GENDATA L11 Maszyna etykietujgco wazaca skrzynki
z wyrobem gotowym
L17 : LINIANR 17
156) | L17.01 : Multiformer Maszyna do produkcji surowych
wyrobéw miesnych
157) | L17.02 : KORTLEVER przenosnik L17 Przenosnik zasilajacy maszyne zamykajgca
158) | L17.03 : GAZMIXER L17 Mikser gazéw zapewniajacy
odpowiedni sklad mieszanki MAP
159) | L17.04 : MONDINI 117 Maszyna zamykajgca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
160)| L17.05 : CEIA Detektor metalu L17 Detektor metalu w zamknietym wyrobie
gotowym
161) | L17.06 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujaco wazgca. Umozliwia
Labbeler L17 wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i doinych
oraz doklejanie stickeréw
162) | L17.07 : KORTLEVER OUTFEET L17 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
163)| L17.08 : KORTLEVER Zjazd skrzyh L17 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
164)| L17.09 : DELFORD OCM 9500 L17 Maszyna etykietujaco wazaca skrzynki
z wyrobem gotowy
L18 : LINIA NR.18
165)| L18.01 : Vemag HP7E - nadziewarka Nadziewarka przetwarzajgca mieso
prézniowa L18 rozdrobnione, celem uzyskania na wyjsciu
wstegi miesa formowanej za pomoca lejka
166) | lub : Handtmann VF200 nadziewarka Nadziewarka przetwarzajgca mieso
rozdrobnione, celem uzyskania na wyjsciu
wstegi miesa formowanej za pomoca lejka
167) | L18.02 : Vemag LPG202 - okrecarka L18 -
168) | L18.03 : Vemag TM203 - maszyna do ciecia -
L18
169)| L18.04 : KORTLEVER przeno$nik L18 Przeno$nik zasilajgcy maszyne zamykajgca
170) | L18.05 : GAZMIXER L18 Mikser gazéw zapewniajgcy
odpowiedni sktad mieszanki MAP
171)| L18.06 ; MONDINI L18 Maszyna zamykajaca tacki w atmosferze
ochronnej MAP
172)| L18.07 : CEIA Detektor metalu L18 Detektor metalu w zamknietym
wyrobie gotowym
173)| L18.08 : DELFORD SORTAWEIGHT WPL Maszyna etykietujaco wazgca. Umozliwia
Labbeler L18 wydruk oraz aplikacje etykiet gérnych i dolnych
oraz doklejanie stickeréw
174)| L18.09 : KORTLEVER OUTFEET L18 Stanowisko napowania tacek do skrzynek
175)| L18.10 : KORTLEVER Zjazd skrzyn L18 Zrzut skrzynek z systemem ich dozowania
176)| L18.11 : DELFORD OCM 9500 L18 Maszyna etykietujaco wazaca skrzynki
Z wyrobem gotowym
LVAC : LINIA VAC
177)| LVAC.01 : Flowvac FV45 Urzadzenie tworzace worki otwarte z jednej
strony z uktadem automatycznego wkladania
miesa
178) | LVAC.02 ; Zamykarka komorowa VS95TS Urzadzenie zamykajace
179) | Metal detektor -
180) | LVAC.03 : Obkurczarka ST98E-800 -
181) | tasma taczaca -
182) | LVAC.04 : Osuszarka WR81-800 -
183)| LVAC.05 Manualna maszyna etykietujaco wazaca wyrdb
gotowy oraz skrzynki z wyrobem gotowym
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4.2,

Instalacja powiazana technologicznie z instalacja IPPC.

Instalacja chlodnicza

a)

b)

6.

Amoniakaina instalacja chiodnicza z uktadem posrednim. Caly ukiad chtodniczy jest niemieckiej
firmy GEA GRASSO. Czynnik chiodniczy po stronie czynnej Amoniak NH3, po stronie biernej
glikol. W uktadzie chiodniczym pracujg dwa kompresory $rubowe Duo-Pack (K1 i K2). Skraplanie
odbywa sie¢ za pomocg dwoch skraplaczy natryskowo-wyparnych oraz dwéch skraplaczy
powietrznych. Wszystkie zbiorniki amoniakaine zabezpieczone sg zaworami bezpieczenstwa
zgodnie z wymogami Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/WE oraz przepisami UDT. Pomieszczenie
Maszynowni chlodniczej zostato wyposazone w uktady detekcji amoniaku, uruchamiajace
automatycznie zabezpieczenia przed wzrostem stezenia amoniaku do wartosci progu
wybuchowego.

llo$¢ amoniaku w instalacji — 1 900 kg.

llos¢ glikolu zimnego ERGOLID EKO - glikol propylenowy 35% — 11 000 kg.

llos¢ glikolu cieptego ERGOLID EKO — glikol propylenowy 35% — 6 700 kg.

Freonowy ukiad chiodniczy firmy GEA GRASSO obstugujacy dwie mroznie. Czynnik chiodniczy -
freon typ R507A w ilo$ci 60 dm®. W uktadzie chiodniczym pracujg dwa kompresory tlokowe firmy
GEA GRASSO.

Zuzycie materialéw, surowcow, paliw i energii.

Mieso 36 000 Mg/rok
Przyprawy 3100 Mg/rok
Opakowania 190 000 Mg/rok
Amoniak 1,9 Mg
Glikol 17,7 Mg
Srodki myjace i dezynfekcyjne 28 Mg
Energia elektryczna 6 000 MWh/rok
Woda 60 000 m®rok

Wielkos$é produkcji.
Wielkos¢ produkcji zakfadu dla migsa mielonego, miesa porcjowanego, kielbasy, rolad —

120 Mg/d (wyréb gotowy) tj. 36 000 Mg/rok.

7.

Czas pracy.
Hilton Foods Ltd prowadzi dziatalno$¢ w systemie tréjzmianowym przez 7 dni w tygodniu, przy

czym na dwoch zmianach prowadzona jest dziatalno$¢ produkcyjna a trzecia zmiana jest zmiang
porzadkowg (mycie maszyn i urzadzen).

Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz wymagane
dziatania majace na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji.

Zastosowane rozwigzania technologiczne, techniczne i spos6b prowadzenia instalacji zapewnia

osiggniecie wysokiego poziomu ochrony $rodowiska poprzez:

1.

2.

Data wygenerowania

Metody doboru technologii bezpiecznej dia $rodowiska.

- stosowanie nowoczesnych urzadzer produkcyjnych wraz z automatycznym systemem
sterowania i monitoringiem proceséw,

- przestrzeganie wymagarn zdrowotnych zywnosci oraz ryzyka wystapienia zagrozen podczas
przebiegu wszystkich etapow produkcji i obrotu zywnoscia,

- zapewnienie jakosci i bezpieczenstwa zywnosci dia produktéw spozywczych.

Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materiatowo surowcowe;.

- biezaca kontrola parametréw technologicznych poszczegélnych proceséw produkcyjnych,
operacji magazynowania, ekspedycji produktow,

- analiza wskaznikbw zuzycia surowcéw, czynnikéw energetycznych | materialow

pomocniczych.
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3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetyczne;j.

- $cista kontrola proceséw produkcyjnych,

- kontrola sprawnosci energetycznej poszczeg6inych urzadzen i proceséw w celu zastosowania
rozwigzan technicznych prowadzacych do zmniejszenia zuzycia energii,

- wtdrne wykorzystanie odzysku ciepta z amoniakalnej instalacji chtodniczej dla potrzeb
uzyskania energii cieplne;j.

4.  Metody ochrony powietrza.

- konserwacja urzadzen chiodniczych w celu zapobiegania wycieku amoniaku,

- Scista kontrola emisji amoniaku z instalacji chiodniczych dzigki zastosowaniu ukfadéw detekgji
amoniaku, uruchamiajgcych automatycznie zabezpieczenia przed wzrostem stezenia
amoniaku do wartosci progu wybuchowego.

5. Metody ochrony $rodowiska wodnego.

- oddzielenie wod procesowych od nieobciazonych zanieczyszczeniami wod opadowych
i roztopowych,

- kierowanie $ciekéw przemysfowych po podczyszczeniu do miejskiej sieci kanalizacii
sanitarnej, a wod opadowych i roztopowych po podczyszczeniu do miejskiej kanalizacyjnej
deszczowej.

6. Metody ochrony przed hatasem.

- stosowanie urzgdzen o jak najnizszym poziomie mocy akustyczne;j,

- optymalizacja czasu pracy zrédet hatasu w szczegéinosci minimalizacja czasu ich pracy
W porze nocnej.

7. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami.

- selektywna zbiorka odpadéw i przekazywanie ich podmiotom uprawnionym do ich
zagospodarowania,

- stosowanie technologii niskoodpadowych w celu utrzymanie na mozliwie najnizszym poziomie
ilosci wytwarzanych odpadéw,

- szkolenie zatogi w zakresie gospodarowania wytwarzanymi odpadami w zakresie segregacji
odpadow, zbierania i magazynowania w wyznaczonych pojemnikach i miejscach na terenie
zakiadu.

Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii.
1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.
1.1. Zrédta emisiji.

Instalacja do produkcji lub przetworstwa produktéw spozywczych z surowych produktéw
pochodzenia zwierzecego (oprécz mileka) o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw gotowych
na dobg, eksploatowana na terenie zaktadu w Tychach przy ul. Strefowej 31 nie powoduje emisji
zanieczyszczeri do powietrza. Zrodtem emisji zanieczyszczen do powietrza na terenie zaktadu Hilton
Foods jest instalacia pomocnicza powigzana technologicznie z instalacjg IPPC — maszynownia
chtodnicza, z ktérej moze ulatnia¢ sie amoniak w spos6b niezorganizowany.

Maszynownia chtodnicza wyposazona jest w wentylacje mechaniczng, realizowang przez system
wentylacji stanowiacej niezorganizowane zrodio emisji NE1 — wentylator dachowy GEA o wydajnosci
4 000 m*h. Ponadto emisja niezorganizowana amoniaku wystepuje z odpowietrzen skraplaczy.

Roczne straty amoniaku powodowane jego parowaniem do powietrza wynoszg 10% pojemnosci
instalacji tj. ok. 0,19 Mg/rok. Czas emisji niezorganizowanej trawa caty rok tj. 8 760 h/rok.

Tabela nr 2 - Emisja maksymalna z niezorganizowanych zrédet emisji instalacji chtodniczej

. . Emisja z instalacji chlodniczej
Nr niezorganizowanego . ;
srodta emisii Zanieczyszczenie maksymalna roczna
) kg/h Mgirok
NE 1 amoniak 0,0001 0,095
NE 2 amoniak 0,0001 0,095
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1.2. Dopuszczalna emisja z instalacji IPPC i instalacji powiazanych technologicznie.

Nie ustala sie dopuszczalnej wielkosci emisji gazéw lub pytéw wprowadzanych do powietrza
w sposoOb niezorganizowany z instalacji.

1.3. Emisja w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Wielko$¢ emisji z instalacji lub urzadzenia w warunkach odbiegajacych od normalnych powinna
wynikaé z uzasadnionych potrzeb technicznych i nie moze wystepowac diuzej niz jest to konieczne.
Warunkami odbiegajacymi od normalnych sg w szczegélnosci okres rozruchu, awarii i wytaczenia
instalacji lub urzgdzenia.

Rozruch i wylaczenie instalacji.

Rozruch i wylaczenie instalacji technologicznych nie wigze sie z podwyzszong emisjg
zanieczyszczen. Sa to jednak chwilowe wartosci, ktore po ustabilizowaniu pracy urzadzen, po uptywie
kilku — kilkudziesieciu sekund, osiggajg wartosci normaine.

Stany awaryjne.

Z analizy procesu technologicznego wynika, ze nie wystepuja sytuacje pracy instalacji
technologicznych, w warunkach innych niz normaine. W przypadku awarii elementéw instalacji badz
braku zasilania, urzadzenia technologiczne nie sg uzytkowane az do chwili usuniecia awarii.

W przypadku braku zasilania sieciowego wigczany jest agregat pradotwoérczy firmy Cummins
opalany olejem napedowym o zuzyciu 14 dm®h bez obcigzenia i 21 dm®h z petnym obcigzeniem.
Zuzycie roczne oleju napedowego wyniesie maksymalnie 420 dm®rok. W wyniku spalania oleju
napedowego w silniku spalinowym wysokopreznym (dieslowskim) agregatu ma miejsce emisja spalin:

- pyt PM10 - 4,1 g/kg paliwa, emisja 0,072 kg/h,

- 802 - 9,0 g/kg paliwa, emisja 0,157 kg/h,

- NO2 - 39,1 g/kg paliwa, emisja 0,682 kg/h,

- CO - 47,9 g/kg paliwa, emisja 0,835 kg/h,

- weglowodory alifatyczne - 9,6 g/kg paliwa, emisja 0,187 kg/h.

Praca agregatu bedzie miata miejsce maksymainie do 20 h/rok, zatem nie wplynie znaczgco na stan
powietrza atmosferycznego wokét zakiadu.

Potencjalne zrédto zagrozenia moze stanowi¢ rozszczelnienie sie instalacji chtodniczych i tym
samym skazenie atmosfery i ewentualnie wod powierzchniowych amoniakiem. W zaktadzie amoniak
znajduje sie w ukladzie zamknietym i w stosunkowo nie duzej ilosci. Zastosowany system
zabezpieczen sygnalizujacych rozszczelnienie instalacji zapewnia bezpieczenstwo w zakresie
potencjalnego skazenia amoniakiem. Urzadzenia podlegaja okresowym badaniom prowadzonym
przez Urzad Dozoru Technicznego.

2. Emisja hatasu.

2.1. Zrédia hatasu:

2.1.1. Instalacja IPPC - Instalacja nawiewno-wentylacyjna w hali produkcyjnej — wentylatory (zrodta
od H1 do H13) i klimatyzator K1.

2.1.2. Instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC - Amoniakalna instalacja chiodnicza
— wentylatory (2zrédia od H14 do H16).

Strona 12z 26

Data wygenerowania dokumentu: 2024-07-18 7:17:19

./J((v4



http://bip.umtychy.pl/index.php?action=PobierzPlik&id=400111

Tabela nr 3 - Zrédta emisji hatasu i ich poziom mocy akustycznej.

Pozio Réwnowazny | Réwnowazny
L Numer | = . o :‘Zolc;n Czas | poziom mocy poziom mocy
p. srédia Zrédto hatasu Lokalizacja akustycznej pracy akustycznej akustycznej
[dB] ] [h] w porze dnia | w porze nocy
[dB] [dB]
Wentylator
ROOT TETT; Dach hali Cala
1 H1 typ TH-800; produkcyjnej 53,0 doba 56,0 62,0
230V
Wentylator
ROOT TETT; Dach hali Cala
2. H2 typ TH-800; produkcyjnej 53,0 doba 56,0 62,0
230V
Wentylator
ROOT TETT; Dach hali Cala
8. H3 typ TH-130; produkcyjnej 50,0 doba 53,0 59,0
230V
Wentylator
GEA RJVM .
4. | H4 | 3040 4B50: | Pachhali 59,0 Cala 62.0 68,0
3%400V: 0 75 produkcyjnej doba
kw
Wentylator
GEA RJVM .
5. | H5 | 4050 4B10; | Dachhali 67.0 Cala 70,0 76,0
3x400V: 1 5 produkcyjnej doba
kw
Wentylator
GEA RJVM .
) ) Dach hali Cala
6. H6 3?x(21400(5 \;1%5(7)5 produkcyjnej 59,0 doba 62,0 68,0
kw
Wentylator
GEA RJVM .
7. | H7 | 3040 4Bso; | Dachhali 59,0 Cala 62,0 68,0
3%400V- 0 75 produkcyjnej doba
kw
Wentylator
GEA RJVM .
8. | H8 | 3040:4Bs0; | Dachhali 59,0 Cala 62,0 68,0
3x400V: 0.75 produkcyjnej doba
kw
Wentylator
GEA RJVM .
9. | He | 3135;4Bso; | Dachhali 58,0 Cata 61,0 67.0
3x400V- 0 42 produkcyjnej doba
kw
Wentylator
GEA RJVM .
10. | H10 | 2528;4B10; | Dachhali 1 0 Cata 51,0 57,0
3%400V: 0.1 produkcyjnej doba
kw
Wentylator .
11. | H11 | THsooreo: | Dachhali 50,0 Cala 53,0 59,0
230V-W60 produkcyjnej doba
Wentylator
GEA RJVM .
12. | H12 | 31354B10 | Dachhali 58,0 Cala 61,0 67,0
3x400V: 0 42 produkcyjnej doba
kW
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Wentylator .
13. | H13 | THB00He0; | Dachhali 50,0 Cata 53,0 59,0
230V-W60 produkcyjnej doba
Wentylator
GEA RJVM Amoniakalna Cata
14. H14 5056; 6B10; instalacja 58,0 doba 61,0 67,0
3x400V; 0,82 chitodnicza
kw
Wentylator
GEA RJVM Amoniakalna Cata
15. H15 6380; 6B10; instalacja 68 doba 71,0 77,0
3x400V; 4,37 chiodnicza
kw
Wentylator
GEA RJVM Amoniakaina Cala
16. H16 2531; 4B10; instalacja 53 doba 56,0 62,0
3x400V; 0,14 chiodnicza
kW
Klimatyzator
ARGO .
Dach hali Cala
17. K1 AEIE§:§23?L3 produkcyjnej 47 doba 47,0 -
415V;4560W

2.1.3. Transport.

Emisja hatasu zwigzana jest z dostawa i odbiorem asortymentu. Jako zrodia hatasu przyjeto
odcinki trasy przejazdu samochodéw cigzkich wjezdzajacych i wyjezdzajacych z miejsca zatadunku -
uwzgledniono jako Zrédio nalezace do instalacji IPPC.

Tabela nr 4 - Poziom mocy akustycznej pojazdéw samochodowych

Wyszczegobinienie

Ruch

Poziom mocy akustycznej

LWA [dB]
Samochody ciezarowe (pojazdy Jednostajm'e 'przyspfxe.szony 1008
ciezkie) Jednostajnie opéznpny 94
Ze stalg predkoscig 96,5
2.1.4. Instalacje dodatkowe.
Emisja hatasu powodowana przez zrodta punktowe:
a) centrala nawiewno wywiewna - zrédita do C 1 do C2,
b) wentylatory wyciggowe - Zrodta od H17 do H286,
©) klimatyzatory - zrodia od K2 do K86.
Tabela nr 5 - Zrédta punktowe emisji hatasu nie nalezace do instalaciji IPPC
Poziom Révo_mowainy Rc’m_mowainy
Numer .. . . mocy Czas poziom mocy poziom moc_y
Lp. srédia Zrédto halasu Lokalizacja akustycznej pracy akustyczne_j akustycznej
[h] w porze dnia | w porze nocy
[dBA] [dBA] [dBA]
Wentylator Dach Cala
1. H17 THB800; budynku 53,0 doba 56,0 62,0
230V;W120 biurowego
Wentylator Dach Cala
2. H18 TH500/1860; budynku 50,0 doba 53,0 59,0
230V; W60 biurowego
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Wentylator Dach Cata
3. H19 TH1300; 230V: budynku 60,0 doba 63,0 59,0
W170 biurowego
Wentylator Dach Cala
4. H20 TH500/160; budynku 50,0 doba 53,0 59,0
230V, W60 biurowego
Wentylator Dach Cala
5. H21 TH500/160; budynku 50,0 doba 53,0 59,0
230V, W60 biurowego
Wentylator Dach Cala
6. H22 TH500/160; budynku 50,0 doba 53,0 59,0
230V; W60 biurowego
Wentylator Dach Cata
7. H23 TH800; budynku 53,0 doba 56,0 62,0
230V;W120 biurowego
Wentylator Dach Cala
8. H24 TH500/160; budynku 50,0 doba 53,0 59,0
230V; W60 biurowego
Wentylator
OSTBERG Dach Cala
9. H25 230/400; budynku 59,0 doba 62,0 68,0
0,26kw; biurowego
TKK560B3
Wentylator Dach Cala
10. | H26 TH500/160; budynku 50,0 doba 53,0 59,0
230V; W60 biurowego
Centrala
nawiewno Dach Cala
11. C1 wywiewna CAIR budynku 55,0 doba 58,0 64,0
plus biurowego
128 096AVBV
Centrala
nawiewno Dach Cala
12. C2 wywiewna CAIR budynku 55,0 doba 58,0 64,0
pius128 0644A biurowego
BV
Klimatyzator
ARGO Dach Cala
13. K2 AER522SC; budynku 50,0 doba 50,0 -
220-240V; biurowego
300w
Kiimatyzator
ARGO Dach Cala
14, K3 AER518SC; budynku 47,0 doba 47,0 -
220-240V; biurowego
2560W
Kiimatyzator Dach
GREE model Cata
181 K4 | (PR 70WINAT: padynku 0.0 | 4oba 500
220-240V 9
Klimatyzator
16.| K5 ARGO bl,ll::ia)/c:lrll(u aro | Cal 47,0 -
) AGE52RH; biurowedo ' doba '
230V 9
Klimatyzator Dach
17.| ke | JASANMSG budynku s50 | S 55,0 -
y ! biurowego oba
1000W
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2.2. Dopuszczalne poziomy halasu w srodowisku

Instalacja IPPC nie powoduje przekroczenia poziomu dzwieku wyzszego niz 50 dB poza teren

zakiadu w porze dnia i nocy. Wg miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Tychy
zatwierdzonego Uchwatg Nr 417/96 Rady Miejskiej w Tychach z dnia 19 grudnia 1996 r. (Dz. Urz.
Woj. Katowickiego nr 9 poz. 66 z dnia 29 maja 1997r.) w rejonie przedmiotowego zakiadu nie
wystepujg tereny chronione akustycznie. W zwigzku z tym nie ustala sie¢ dopuszczalnego poziomu
hatasu z wnioskowanej instalacji do srodowiska.

3. Gospodarka odpadami.

3.1. llos¢ odpadéw poszczegéinych rodzajow dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku,

Zrédta powstawania odpadéw.

Tabela nr 6 - lio§¢ odpadéw poszczegdinych rodzajow dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku,
Zrodta powstawania odpadéw.

Kod . llosé Zrédia powstawania

Lp. odpadu Rodzaj odpadu °I‘\’n';7;:(w odpadéw

odpady niebezpieczne

1. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, 0,2 Obszar produkcyijny,
przektadniowe i smarowe magazyny, utrzymanie ruchu

2. | 1305 02* Szlamy z odwadniania olejéw 80
W separatorach Eksploatacja separatoréw

3. | 130507* Zaolejona woda z odwadniania 3 )
olejéw w separatorach

4. | 1501 10* | Opakowania zawierajace 1

ozostatosci substanciji L
ﬁiebezpiecznych lub nJimi Roozg szgvgvovg&'(ig‘nlssa’
zanieczyszczone (np. $rodkami P
ochrony roslin | i [l klasy magazyny, utrzymame ruchu,
toksycznoéci — bardzo toksyczne pomieszczenia biurowe
i toksyczne)

5. | 1502 02* | Sorbenty, materialy filtracyjne 1
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do ;
wycie);gnig (npp. sz)maty, éc):lierki) OStSri?/Ir’nparr?igurtcc)I{J\ﬂy,

i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

6. | 1602 13" Zuzyte urzadzenia zawierajgce 1 Obszar produkcyjny,
niebezpieczne elementy inne niz magazyny, utrzymanie ruchu,
wymienione w 16 02 09 16 02 12 pomieszczenia biurowe

7. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 0,2 Pomieszczenia biurowe

odpady inne niz niebezpieczne

8. | 020202 | Odpadowa tkanka zwierzeca 400 Obszar produkeyjny

9. | 020203 | Surowce i produkty nienadajace 50
sie do spozycia i przetwérstwa Badanie surowca

10.1 020304 | Surowce i produkty nienadajace 5 dostarczanego do zaktadu
sie do spozycia i przetworstwa

11. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury 300

12.1 150102 | Opakowania z tworzyw 300 Rozpakowywanie miesa,
sztucznych obszar produkcyijny,

13.] 150103 | Opakowania z drewna 50 magazyny, utrzymanie ruchu,

14.| 150106 | Zmieszane odpady 650 pomieszczenia biurowe
opakowaniowe
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15.1 150107 | Opakowania ze szkia 1 Laboratorium, pomieszczenia
biurowe, obszar produkeyjny
16.| 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, 1,5
tkaniny do wycierania Ob dukevi
(np. szmaty, Scierki) i ubrania tszar produ c;gny,
ochronne inne niz wymienione ulrzymanie ruchu
w 15 02 02
17.| 16 0216 Elementy usuniete ze uzytych 0,2
urzadzer inne niz wymienione Pomieszczenia biurowe
w16 02 15
18.1 170107 Zmieszane odpady z betonu, 25
gruzu ceglanego, odpadowych
materiatéw ceramicznych Prace ;?rTor?mgjr\::l : rztéizwlane,
i elementéw wyposazenia inne niz y
wymienione w 17 01 06
19.] 170401 | Miedz, braz, mosiadz 0,5 , ,
20.| 170402 | Aluminium 0,2 Detekeja metall, obszar
21.| 170405 | Zelazo | stal 5 P any
22.| 1706 04 | Materiaty izolacyjne inne niz 0,2 Prace remontowo budowlane,
wymienione w 17 06 01 17 06 03 utrzymanie ruchu

3.2. Sposoéb dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami.

Wytworzone odpady bedg przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania w instalacjach lub

urzadzeniach spetniajgcych wymagania ochrony srodowiska, wylacznie podmiotom, ktére uzyskaty
zezwolenie whasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarowania odpadami
chyba, ze dziatalnos¢ taka nie wymaga uzyskania zezwolenia.

Transport wytworzonych odpadéw do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odbywat sie bedzie
samochodami odbiorcy odpadéw z zachowaniem przepisdw dotyczacych transportu drogowego
materiatéw niebezpiecznych oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Tabela nr 7 - Sposéb gospodarowania odpadami.

Lp. o;(pc;(:iu Rodzaj odpadu Sposéb gospodarowania odpadami
odpady niebezpieczne
1.1 130208* | Inne oleje silnikowe, Przekazywane do odzysku zgodnie
przektadniowe i smarowe z przepisami Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004r.
W sprawie szczegblowego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U.
Nr 192, poz. 1968)
2. | 130502* | Szlamy z odwadniania olejow
w separatorach Przekazywane do odzysku lub
3. | 130507* | Zaolejona woda z odwadniania unieszkodliwiania
olejéw w separatorach
4. | 1501 10* | Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami Przekauzgfi\év:;; ogﬁmz:i?las kurlub
ochrony roélin | i Il klasy
toksycznosci — bardzo toksyczne
i toksyczne)
5. | 1502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete P
. . rzekazywane do odzysku lub
w innych grupach), tkaniny do urili\évszkodliwian%la
wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne
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zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

6. | 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 i 16 02 12

Przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwiania

7. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory ofowiowe Przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwiania

odpady inne niz niebezpieczne

8. | 020202 | Odpadowa tkanka zwierzeca Przekazywane osobom fizycznym do
odzysku lub innym posiadaczom do odzysku
lub termicznego unieszkodliwiania

9| 020203 | Surowce i produkty nienadajgce

sig do spozycia i przetworstwa Przekazywane do termicznego
10.] 020304 | Surowce i produkty nienadajgce unieszkodliwiania

si¢ do spozycia i przetworstwa
1.1 1501 01 Opakowania z papieru i tektury Przekazywane osobom fizycznym do

odzysku lub innym posiadaczom do odzysku
lub termicznego przeksztatcenia

12.1 150102 Opakowania z tworzyw Przekazywane do odzysku lub
sztucznych unieszkodliwiania
13.1 150103 Opakowania z drewna Przekazywane osobom fizycznym do

odzysku lub innym posiadaczom do odzysku
lub termicznego przeksztaicenia

14.|1 150106 | Zmieszane odpady Przekazywane do odzysku lub
opakowaniowe unieszkodliwiania
15.| 150107 Opakowania ze szkfa Przekazywane do odzysku

16.| 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, Scierki) i ubrania

ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

Przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwiania

17.1 160216 | Elementy usuniete ze uzytych
urzadzern inne niz wymienione
w16 02 15

Przekazywane do odzysku iub
unieszkodliwiania

18.| 170107 | Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego, odpadowych
materiatow ceramicznych )
i elementow wyposazenia inne niz Przekazywane osobom fizycznym do
wymienione w 17 01 06 odzysku lub innym posiadaczom do odzysku

19.] 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz lub unieszkodliwiania

20.1 1704 02 | Aluminium

21.] 170405 | Zelazo i stal

22.| 1706 04 | Materiaty izolacyjne inne niz Przekazywane do odzysku lub
wymienione w 17 06 01 17 06 03 unieszkodliwiania

3.3. Miejsce i spos6b oraz rodzaj magazynowanych odpadoéw.

Wytwarzane odpady bedg magazynowane na terenie zakiadu Hilton Foods Ltd Sp. z o.0.
w Tychach przy ul. Strefowej 31, do ktérego przedsigbiorca posiada tytut prawny, jezeli koniecznos¢
magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub organizacyjnych, nie diuzej jednak niz przez
okres:

3 lat - dla odpadéw przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem
skfadowania,
1 roku - dla odpadow przeznaczonych do skiadowania,

pod warunkiem, ze:
a) kazdy rodzaj odpadéw bedzie zbierany i magazynowany oddzielnie,
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b) odpady niebezpieczne bedg gromadzone w specjalistycznych pojemnikach, odpornych na
dziatanie umieszczonych w nich odpadow, posiadajacych szczelne zamkniecia,

c) pojemniki z odpadami niebezpiecznymi bedg magazynowane na utwardzonym podiozu
zabezpieczonym przed przenikaniem odpadéw plynnych do ziemi w razie ewentualnych
wyciekow,

d) w poblizu pojemnikéw z odpadami niebezpiecznymi bedg sie znajdowaty urzadzenia i materialy
gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji rozlewéw odpadéw w postaci cieklej,

e) pomieszczenia, w ktérych bedg gromadzone odpady niebezpieczne beda zamkniete
i zabezpieczone w sposdb uniemozliwiajgcy dostanie sie tam osob postronnych lub zwierzat,

f) odpady inne niz niebezpieczne beda gromadzone w pojemnikach, kontenerach Iub innych
opakowaniach dostosowanych do rodzaju i charakteru odpadu w wydzielonych miejscach na
terenie zaktadu,

g) pojemniki, kontenery lub inne opakowania do gromadzenia odpadéw beda opisane kodem
i nazwg odpadu,

h) odpady bedg magazynowane w warunkach uniemozliwiajagcych negatywne oddziatywanie na

srodowisko.

Tabela nr 8 - Miejsca i sposéb magazynowania odpadow.

Kod . Miejsce Sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania | magazynowania
odpadéw odpadow
odpady niebezpieczne
1. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe Beczki 1201
i smarovjve P Magazyn odpadow opisane kodem
2. | 1305 02* Szlamy z odwadniania olejow Odbierany
W separatorach Separator bezposrednio
3. | 130507* | Zaolejona woda z odwadniania olejéw P y z miejsca
w separatorach wytwarzania
4. 1 1501 10* Opakowania zawierajace pozostatosci
substanciji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami
ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci
— bardzo toksyczne i toksyczne) Pojemniki
5| 150202* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym | Magazyn odpadéw | opisane kodem
filtry olejowe nieujete w innych odpadu
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. | 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce Opakowania
niebezpieczne elementy inne niz handlowe

wymienione w 16 02 09 i 16 02 12

Magazyn odpadow

(swietléwki) lub
luzem (monitory)

7. | 16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Magazyn odpadow

Specjalistyczny

pojemnik

odpady inne niz niebezpieczne
8. 02 02 02 | Odpadowa tkanka zwierzeca
9. 020203 | Surowce i produkty nienadajace sie . : i

do spozycia i przetworstwa Stanc;mcs)léraﬂgracy, igﬁ?nrglr(;;
10.1 020304 | Surowce i produkty nienadajace sie

do spozycia i przetwérstwa
1.1 1501 01 Opakowania z papieru i tektury
12.| 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych

kontene

13.] 150103 | Opakowania z drewna Magazyn odpadow | Praso kontenery
14.| 150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe

(o
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15.] 150107 Opakowania ze szkia Magazyn odpadow Pojemniki
16.| 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) . -
i ubrania ochronne inne niz Magazyn odpadéw Pojemniki
wymienione w 15 02 02
16 02 16 EIementy _usumgt_e ze qzyt_ych 'Pomleszczenla Opakowania
urzadzen inne niz wymienione biurowe, magazyn handlowe
w16 02 15 odpadéw
18.1 170107 | Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow Mieisce
ceramicznych i elementow rowadz é nia robot Kontenery
wyposazenia inne niz wymienione P
w17 01 06
19.] 170401 | Miedz, braz, mosiadz Poiemniki
20.| 170402 | Aluminium Magazyn odpadéw ojermnixi
. plastikowe
21.1 170405 | Zelazo i stal
22.| 1706 04 | Materialy izolacyjne inne niz Miejsce
wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 prowadzenia robét Kontenery

4. Gospodarka wodno-$ciekowa.
4.1. Gospodarka wodna.

Woda pobierana jest z miejskiej sieci wodociggowej administrowanej przez Rejonowe
Przedsigbiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji S. A. w Tychach na podstawie umowy
0 zaopatrzeniu w wode i odprowadzaniu $ciekéw. Woda zuzywana jest na potrzeby technologiczne
oraz socjalno — bytowe. Woda dla celéw produkeyjnych nie jest uzdatniana. Uzdatnianie wody
wystepuje tylko w ukfadzie chiodzenia skraplaczy, gdzie woda po zastosowaniu $rodkéw chemicznych
uzyskuje odpowiednig twardos¢ iparametry nie powodujgce osadzania sie kamienia. System
uzdatniania dziata automatycznie, za pomocy zainstalowanych czujnikéw mierzy parametry wody
i wzaleznoéci od ich odczytu, zadaje odpowiednig ilo§¢ érodka chemicznego za pomocg pomp
dozujgcych.

4.2. Gospodarka $ciekowa.

Na terenie zaktadu Hilton Foods LTD powstajg $cieki socjalno — bytowe, przemystowe oraz
deszczowe. Scieki przemystowe oraz Scieki socjaino — bytowe po podczyszczeniu w separatorach
thuszczu usytuowanych:

- po stronie potudniowej zaktadu, o pojemnosci 5 m®,

- po stronie potudniowej zakiadu, przy stoléwce, o pojemnosci 10m?,

- na parkingu zaktadu, o pojemnosci 5m?,

odprowadzane sg do kanalizacji sanitarnej, bedacej wtasnoscig Regionalnego Centrum Gospodarki
Wodno-Sciekowej S.A. w Tychach.

Skiad podczyszczonych $ciekéw przemystowych odprowadzanych z zaktadu winien byé zgodny
z warunkami okreslonymi w umowie z administratorem sieci i nie powinien przekracza¢ ponizszych
parametrow:

a) temperatura............................ 35°C
b) PH . 6,56-95
€) BZTs.oiiiiiii .. 400 mgO,/dm®
d)  ChZTgrooooioiiiiiieiiciiieeee. . 700 mgOa/dm?®
€ Chlorki.............oooiiiiii 1000 mgClidm?®
f) zawiesinaogéina ...................... 500 mg/dm®
g)  substancje ekstrahujace sie eterem

naftowym ..., 100 mg/dm®
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h)  siarczany ...................... 500 mgSO.dm®
i) azotamonowy ... 60 mgN/dm?®

)  azotazotynowy ... 10 mgN/dm?®

k)  fosforogolny ............................. 22 mgP/dm®

) zelazoogélne ............................ 10 mgFe/dm?®

Na wprowadzanie $ciekéw zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego
do urzgdzen kanalizacyjnych zakiad winien uzyskac¢ pozwolenie wodnoprawne.

llos¢ odprowadzanych $ciekéw ustalona na podstawie zuzycia wody wynosi:
Qqci = 6,8 m°/h = 164 m*/d = 60 000 m*/rok

Wody opadowe i roztopowe z terenu zakladu pochodzgce z utwardzonych powierzchni oraz
dachow budynkéw po podczyszczeniu w separatorze olejow i benzyn o pojemnosci 5md,
usytuowanym po stronie wschodniej zakiadu, odprowadzane sg do miejskiej kanalizacji deszczowej,
bedacej w administrowaniu Urzedu Miasta w Tychach.
llos¢ wod opadowych i roztopowych z terenu zaktadu wynosi fgcznie 25 995 m®/rok.

Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkoéci emisji.

1. Monitoring emisji substancji do powietrza.

W zwigzku z nie ustaleniem dopuszczalnej wielkosci emisji gazéw Iub pytéw wprowadzanych do
$rodowiska w sposéb niezorganizowany, nie nadkiada sie obowiazku monitoringu emisji substanciji do
powietrza pochodzacych z wnioskowanej instalaciji.

2. Monitoring emisji hatasu.

W zwigzku z brakiem ustalenia poziomu emisji hatasu do $rodowiska, nie nadktada sie obowigzku
monitoringu hatasu pochodzacego z wnioskowanej instalagiji.

3. Monitoring odpadéw.

Zakiad winien prowadzi¢ ilogciowg i jakosciowg ewidencje odpadéw zgodnie z art. 36 i 37 ustawy
0 odpadach, na formularzach zamieszczonych w rozporzadzeniach Ministra Srodowiska:
— z dnia 08 grudnia 2010r. — w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji odpadéw (Dz. U. Nr 249, poz. 1673),
~ 2z dnia 08 grudnia 2010r. — w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw formularzy stuzgcych do
sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych (Dz. U. Nr 249, poz. 1674).

4. Monitoring $ciekéw

llo$¢ $ciekéw wprowadzanych do kanalizacji ustalana jest na podstawie wskazan licznika poboru
wody — wodomierza.
Monitoring jako$ci Sciekéw przemystowych nalezy prowadzi¢ zgodnie z pozwoleniem wodnoprawnym
na odprowadzenie $ciekéw przemysiowych do kanalizacji poprzez wykonywanie analiz
fizykochemicznych éciekéw z czestotliwoscig 2 razy do roku w nastepujacym zakresie:
a) azot amonowy,
b) azot azotynowy,
c) fosfor i zwigzki fosforu oznaczone jako fosfor ogéliny.

Monitoring $ciekéw opadowych i roztopowych nie jest wymagany.
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5. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw.

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw realizowany bedzie poprzez prowadzenie
pomiaréw zuzycia czynnikéw energetycznych, chemicznych, wody oraz surowcéw niezbednych do
prowadzenia procesu.

5.1. Proponowane procedury monitorowania zZuzywanej wody.

Pomiar ilosci wody przez zakiad prowadzony bedzie poprzez odczyt wodomierza gtéwnego
zlokalizowanego na przytaczu. Zakiad prowadzit bedzie ciggty monitoring zuzycia, co zapewni kontrole
wodochionnos$ci proceséw, jak rowniez mozliwosé eliminacji strat wody.

5.2.  Monitoring efektywnosci wykorzystania energii.

Monitoring zuzywanej energii prowadzony bedzie poprzez rejestrowanie ilosci zuzytej energii -
odczyt licznika zlokalizowanego na przytaczu energetycznym zaktadu oraz utrzymanie w prawidiowym
stanie wewnetrznej sieci elekirycznej, kontrole energochtonnoéci proceséw technologicznych
i prawidiowa eksploatacje urzadzen elektrycznych.

6. Monitoring parametréow technicznych.

Monitoring parametréw technicznych prowadzony bedzie poprzez regularne przeglady,
konserwacje oraz remonty. Dia potrzeb monitoringu nalezy rejestrowaé podstawowe parametry pracy
i wydajnosci linii technologicznych, miesieczny czas pracy urzadzeri technologicznych, miesieczng
ilo$¢ stosowanych produkiéw, miesieczng ilo§¢ wytwarzanych produktéw koricowych oraz odpadow,
rodzaj i ilos¢ stosowanych mediéw i materiatow pomocniczych.

7. Monitoring proceséw technologicznych.

Monitoring proceséw technologicznych prowadzony bedzie na biezaco w celu zapewnienia
optymainej ilosci zuzywanych surowcéw oraz wiasciwej jakosci produktow.

8. Monitoring stanu technicznego instalacji.

Monitoring stanu technicznego instalacji polegat bedzie na obserwacji poprawnosci pracy
urzadzen oraz dokonywaniu przegladéw, zgodnie z instrukcjami obstugi poszczegéinych urzadzen.
Badania szczelnosci amoniakalnej instalacji chiodniczej mierzone przez glowice detektoréw
rozmieszczonych w maszynowni prowadzone beda na biezaco i przesytane do jednostki centralne;.

Wszelkie zbiorniki i urzadzenia cisnieniowe w zakresie eksploataciji, formy dozoru, terminu badan
okresowych, podlegajg Urzedowi Dozoru Technicznego.

V. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia.

1. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji o wytwarzanych odpadach.

Zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosciach odpadow wytworzonych, zebranych
i poddanych odzyskowi na terenie zaktadu oraz o sposobach gospodarowania odpadami, nalezy
przekazywa¢ do Wydziatu Komunalnego Ochrony Srodowiska i Rolnictwa Urzedu Miasta Tychy,
w terminie do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy.

2. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji o odprowadzanych $ciekach.
Sprawozdania z monitoringu $ciekéw przemystowych w zakresie okreslonym w punkcie IV ppkt 4.

nalezy przekazywa¢ do Regionalnego Centrum Gospodarki Wodno-Sciekowej S.A. w Tychach oraz

Wydziatu Komunalnego Ochrony Srodowiska i Rolnictwa Urzedu Miasta Tychy (2 razy w roku).
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VL. Sposoby ograniczania oddziatywar transgranicznych na $rodowisko.

Eksploatacja instalacji nie powoduje transgenicznego oddziatywania na $rodowisko.

VIl.  Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczenia skutkéw awarii oraz postepowanie

W czasie awarii przemystowej instalacji.

Zakiad nie kwalifikuje sie do zaktadu stwarzajacego zagrozenie wystapienia powaznej awarii
przemystowej ze wzgledu na ilos¢ substancji niebezpiecznych stosowanych w zakiadzie.
Potencjalne awarie zwigzane z funkcjonowaniem instalacji wigzg si¢ z rozszczelnieniem instalacji
chiodniczych z zastosowaniem amoniaku. Zastosowany w zakladzie system zabezpieczer na

wypadek rozszczelnienia instalacji zapewnia bezpieczenstwo w zakresie potencjainego skazenia
amoniakiem.

VIIl.  Sposoby postepowania po zakoriczeniu eksploatacji instalacji.

W przypadku zakoriczenia dziatalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny byé
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z obowiazujacych w dniu likwidacji przepisow prawa
budowlanego. Teren instalacji po jej likwidacji winien by¢ zagospodarowany zgodnie z uzgodnieniami
Z organem samorzgdowym.

IX.  Stwierdzenie wygasnigcia decyzji.

Na podstawie art. 162 § 1 pkt 1) ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego w zwiazku z art. 193 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
Srodowiska, stwierdza sie wygasniecie decyzji Prezydenta Miasta Tychy nr 54/2006 z dnia
12.07.2006r. (znak: IKR.EO/76600/12/06), zmienionej decyzja Nr 49/2007 z dnia 17.08.2007r. (znak:
IKR.EO/76600/14/07), udzielajacej pozwolenia na wytwarzanie odpadéw powstajacych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji na terenie zaktadu Hilton Foods Ltd w Tychach przy ul. Strefowej 31.

X.  Zalaczniki.

Integralng czescig niniejszej decyzji jest dokumentacja pn. ,wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego” wykonana przez SEKA SA. w Warszawie, wraz z uzupetieniem dokonanym
pismami z dnia 11.05.2011r. oraz z dnia 14.10.2011r.

Xl.  Termin wazno$ci pozwolenia.

1. Termin waznosci pozwolenia ustala sie na okres 10 lat tj. do dnia 03 stycznia 2022 roku.
Pozwolenie moze by¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach, gdy nastgpig
zmiany w najlepszych dostepnych technikach pozwalajace na znaczne zmniejszenie emisji bez
powodowania nadmiernych kosztéw Ilub gdy wynika¢ to bedzie z potrzeby dostosowania
eksploatacii instalacji do zmiany przepiséw o ochronie srodowiska.

Uzasadnienie

Spoétka dziatajaca pod firma Hilton Foods Ltd Sp. z 0.0. przediozyta wniosek z dnia 15.03.2011r.
0 udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji lub przetwérstwa produktow
spozywczych z surowych produktéw pochodzenia zwierzecego o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton
wyrob6w gotowych na dobe, eksploatowanej na terenie zakiadu w Tychach przy ul. Strefowej 31.
Z tytulu wniosku spotka wniosta optate rejestracyjng na rzecz Ministerstwa Srodowiska naliczong
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2002r. w sprawie wysokosci optat
rejestracyjnych (Dz. U. Nr 190 poz. 1591), w kwocie 2.448,00 zt. stanowigcej rownowartos¢ naleznej
kwoty w euro, wedtug $redniego kursu ziotego do euro, oglaszanego przez NBP w dniu wnoszenia
opfaty.
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Wstepna analiza wniosku wykazata, ze przedmiotowa instalacja zalicza sie do instalacji mogacej
powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako cato$ci poniewaz zostata wymieniona w zalaczniku do Rozporzadza Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegbinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako cafosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055)
w punkcie 6 ppkt. 5 tiret pierwsze. W zwigzku z powyzszym dla przedmiotowej instalacji wymagane
Jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego wydawanego w trybie przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 z p6ézn. zm.).

Zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 92 Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397)
wnioskowana instalacja do przetwérstwa produktow pochodzenia zwierzecego o zdoinosci
produkcyjnej nie mniejszej niz 50 ton na rok, zaliczane jest do instalacji mogacych potencjalnie
oddziatywac¢ na $rodowisko, w zwigzku z czym na podstawie art. 378 ust. 1, w zwigzku z art. 3 pkt. 35)
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony $rodowiska, organem wtasciwym do udzielenia
pozwolenia zintegrowanego jest Prezydent Miasta Tychy wiasciwy ze wzgledu na pofozenie instalacii.

W toku postepowania spétka Hilton Foods Ltd Sp. z o.0. zlozyta wyjasnienia i uzupelnienia
w pismie z dnia 11.05.2011r. zlozonym przez peinomocnika spétki Pana Tomasza Skudiik
(petnomocnictwo z dnia 10 maja 2011r.) oraz w pismie z dnia 14.10.2011r.

Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, wniosek sp6tki o wydanie pozwolenia
zintegrowanego zostat przestany do Ministerstwa Ochrony Srodowiska w Warszawie pismem z dnia
23.05.2011r.

Na podstawie art. 33 ust. 1 pkt. 2), pkt. 3), pkt. 4), pkt. )5, pkt. 6), pkt. 7) i pkt. 8) ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informaciji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczeristwa
W ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. Nr 199 poz.1227 z pdzn.
zm.), w zwigzku z art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, pismem
z dnia 27 maja 2011r. znak: 1KO.6238.8.4.2011.EO Prezydent Miasta Tychy zawiadomit 0 wszczeciu
postgpowania w sprawie wniosku spotki Hilton Foods Ltd Sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach przy
ul. Strefowej 31, o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji lub przetwoérstwa
produktow spozywczych z surowych produktéw pochodzenia zwierzecego (o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton wyrobéw gotowych na dobe), eksploatowanej przez Hilton Foods LTD Spétka z o.0.
w Tychach przy ul. Strefowej 31, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni
od daty ukazania sie zawiadomienia.

Dnia 09.06.2011r. przedmiotowe ogloszenie umieszczono w Biuletynie Informacji Publicznej na
stronie internetowej Urzedu Miasta Tychy oraz w miejscu lokalizacji instalacji, natomiast dnia
13.06.2011r. na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Tychy. W terminie 21 dni od ogtoszenia nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskéw do sprawy.

W dniu 28.09.2011r. przeprowadzono wizje w zakiadzie, bedaca kolejnym etapem postepowania
W sprawie wydania pozwolenia dla firmy a w jej wyniku pismem z dnia 11.10.2011r. znak:
IKO.6341.06.2011.UP wystosowano pismo do spotki o udzielenie wyjasnien do wniosku
i poinformowano sp6tke o przediuzeniu terminu zatatwienia sprawy o wydanie pozwolenia do dnia
11.01. 2012r.

Dnia 14.10.2011r. spétka wniosta korekte do wniosku o wydanie pozwolenia dotyczaca instalacji
chiodniczej w czesci dotyczacej emisji amoniaku z niezorganizowanych zrédet emisji oraz ilosci
odpadéw o kodzie 15 01 01 przewidzianych do wytwarzania.

Po analizie informacji podanych we wniosku oraz pismach uzupetniajacych, stwierdzono, ze
instalacja spetnia wymagania najlepszej dostepnej techniki, a dziatania wymienione w punkcie I
niniejszej decyzji wplywajg na zminimalizowanie ujemnego wplywu instalacji na $rodowisko.
Stosowany na terenie zaktadu zintegrowany system zarzadzania zgodny z normami HACCP
(zapewnienie bezpieczenstwa zywnosci przez identyfikacje i oszacowanie skali zagrozer z punktu
widzenia wymagan zdrowotnych zywnosci oraz ryzyka wystapienia zagrozer podczas przebiegu
wszystkich etapéw produkeji i obrotu zywnoscia) oraz BRC (zapewnienie jakosci i bezpieczenstwa
zywnosci dla produktéw spozywczych) umozliwia wysoki poziom kontroli i zapobiegania
zanieczyszczeniu  $rodowiska. Wszystko to zapewnia osigganie wysokiego stopnia ochrony
srodowiska jako cafosci.
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Ze wzgledu na lokalizacje instalacji w oddaleniu od granicy panstwa i niewielki zasieg jej
oddzialywania we wszystkich elementach Srodowiska, stwierdzono brak mozliwosci transgranicznego
oddziatywania na $rodowisko. W zwiazku z tym odstgpiono od przeprowadzania postepowania
w trybie art. 104 do 107 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczefistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002r. w sprawie rodzajow
Iilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zakfadzie decyduje o zaliczeniu go do
zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. Nr 58 poz. 535 z pézn. zm.), zaklad Hilton Foods Ltd nie jest zaliczany do
zakladow o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. W zwigzku
Z powyzszym, w punkcie VIl niniejszej decyzji, odstgpiono od okreslenia obowiazkéw zwigzanych
z zapobieganiem wystepowania i ograniczeniem skutkéw awarii oraz postepowaniem w czasie awarii
przemysfowe;j.

W niniejszej decyzji nie okresiono maksymainego dopuszczalnego czasu utrzymywania sie
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych,
w szczegOlnosci w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze wprowadzania do
Srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunkéw emisji, poniewaz substancije te
nie spowodujg zwiekszenia emisji substanciji do srodowiska.

W zwigzku z wystepowaniem na terenie zakiadu emisji w sposéb niezorganizowany, w punkcie Il|
podpunkt 1.2. nie ustalono dopuszczainej wielkosci emisji gazoéw lub pytéw wprowadzanych do
powietrza, zgodnie z zapisem art. 202 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 113 ust. 2 pkt 1. ustawy Prawo ochrony $rodowiska dopuszczalny poziom hatasu
emitowanego do $rodowiska okreéla sie dla terenéw o charakterze chronionym tj. dla terenow
przeznaczonych pod zabudowe mieszkaniowa, mieszkaniowo - ustugows, wypoczynkowo-
rekreacyjna, szpitale itp. Nie ustala sie dopuszczalnego poziomu hatasu dla terenéw lesnych,
przemystowych i uzytkéw rolnych.

Wedtug ustaleri obowigzujacego miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Tychy
zatwierdzonego Uchwatg Nr 417/96 Rady Miejskiej w Tychach z dnia 19 grudnia 1996 r. (Dz. Urz.
Woj. Katowickiego nr 9 poz. 66 z dnia 29 maja 1997r.) obszar, na ktérym zlokalizowany jest zaktad
oznaczony jest symbolem G.PB - strefa dziatalnosci gospodarczej tereny przemysiowe ,Wschéd”,
a w jego otoczeniu brak jest ww. terenéw podlegajgcych ochronie akustycznej.

W zwigzku z powyzszym, dla przedmiotowego zaktadu nie ustala si¢ dopuszczainych pozioméw
hatasu do $rodowiska emitowanego z wnioskowanej instalaciji.

Emisja hatasu z wnioskowanej instalacji nie powoduje pogorszenia stanu klimatu akustycznego
w swoim ofoczeniu, nie stanowi takze zagrozenia dla zdrowia lub zycia ludzi, a takze nie powoduje
istotnych skutkéw dia poszczegéinych elementéw srodowiska.

Zgodnie z art. 202 ust4 ustawy Prawo ochrony srodowiska w punkcie [l ppkt. 3. ninigjsze;
decyzji okreslono rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku oraz zasady
gospodarowania odpadami, w tym migjsca ich powstawania imagazynowania. Sposéb
gospodarowania odpadami jest zgodny z wymogami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach
(Dz. U. z22010r. Nr 185, poz. 1243 z p6zn. zm.).

Zaktad nie wplywa ponadnormatywnie na jakos¢ wéd powierzchniowych i podziemnych, nie
wprowadza bezposrednio do $rodowiska Sciekéw przemystowych ani wod opadowych i roztopowych.
Na wprowadzanie $ciekéw zawierajgcych substancje szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego
do urzgdzen kanalizacyjnych zaktad winien uzyskac pozwolenie wodno prawne.

Zgodnie z art. 193 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, w punkcie
IX pozwolenia, stwierdzono wygasniecie decyzji Prezydenta Miasta Tychy nr 54/2006 z dnia
12.07.2006r., (znak: IKR.EO/76600/12/06), zmienionej decyzjg Nr 49/2007 z dnia 17.08.2007r., (znak:
IKR.EOQ/76600/14/07), udzielajacej pozwolenia na wytwarzanie odpadéw powstajgcych w zwiazku
z eksploatacjg instalacji na terenie zaktadu Hilton Foods w Tychach przy ul. Strefowej 31.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami
ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
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Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w sentencji

Zgodnie z art. 216 ust. 2 w zwigzku z art. 195 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w przypadku
zmian w najlepszych dostepnych technikach pozwalajacych na znaczne zmniejszenie emisji bez
powodowania nadmiernych kosztéw lub gdy wynikaé to bedzie z potrzeby dostosowania eksploataciji
instalacji do zmiany przepiséw o ochronie $rodowiska, pozwolenie niniejsze moze zostaé cofnigte lub
ograniczone bez odszkodowania.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronom prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego
Kolegium Odwotawczego w Katowicach, za posrednictwem Prezydenta Miasta Tychy, w terminie
14 dni od daty jej doreczenia.

Pobrano opfate skarbowa w kwocie 2,011,00 zi. zgodnie z Zalgcznikiem do ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o oplacie
skarbowej (Dz. U. Nr 225 poz. 1635 z p6zn. zm.) - czesé Il ust. 40 pkt. 1) — przelew na rachunek Urzedu z dnia 17.03.2011r.

Otrzymuija;

1.

2.

3.

4.

Hiiton Foods Ltd Sp. z 0.0.

ul. Strefowa 31, 43-100 Tychy

Ministerstwo Srodowiska

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
Marszatek Wojewoddztwa Slaskiego

ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Powstancow 41A, 40-024 Katowice
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