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Tychy, dnia 05 lutego 2018r.
1KO.6223.1.17.2018.EO

DECYZJA Nr 4/2018
PREZYDENTA MIASTA TYCHY

Na podstawie:

- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U.
z 2017r., poz. 1257 tj.),

- art. 181 ust. 1, art. 182, art. 183, art. 184, art. 188, art. 193 ust. 3, art. 201 ust. 1, art. 202, art.
208, art. 209, art. 211 ust.6 pkt 6, art. 224, art. 376 pkt 2, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2017r. poz. 519 tj. z pézn. zm.),

- ust 6 pkt 9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska, jako catosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169),

- § 3 ust. 1 pkt 14) rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzig¢ moggcych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016r., poz. 71 t.j.),

- rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010r., Nr 16, poz. 87),

- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiardw iloéci pobieranej wody
(Dz. U. 22014, poz.1542),

- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 18 wrzegnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r., poz. 1031),

- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardow emisyjnych
dia niektorych rodzajow instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspdtspalania
odpadow (Dz. U. z 2014r., poz.1546),

- rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008r. w sprawie rodzajow wynikow
pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz
termindw i sposobodw ich prezentacji (Dz. U. z 2008r. Nr 215, poz. 1366),

- rozporzgdzenia Ministra Srodowiska zdnia 9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U. z 2014r. poz. 1923),

PO rozpatrzeniu wniosku HUF POLSKA sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach przy ul. Strefowej 6, w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji lakierni zlokalizowanej na terenie siedziby spoki,

orzekam

udzielam przedsiebiorcy HUF POLSKA sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach przy ul. Strefowej 6
(KRS: 0000076585, NIP: 9542352817, Regon: 276914690) pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
lakierni eksploatowanej w Tychach przy ul. Strefowej 6, klasyfikowanej jako instalacja do
powierzchniowej obrobki substanciji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie, pod
warunkiem:

. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalnosci przedsiebiorcy HUF Polska sp. z o.0. jest produkcja czesci
i podzespotow dla przemystu samochodowego. Dziatalno$¢ prowadzona w Tychach, przy ul. Strefowej
6 obejmuje trzy zasadnicze grupy procesow: produkcje czesci z mas plastycznych, lakierowanie oraz
montaz podzespotow z pojedynczych czesci sktadowych.

1.1. Rodzaj i parametry instalacji oraz opis stosowanej technologii.
Przedmiotem pozwolenia jest instalacja lakierni recznej (PP1) i dwoch lakierni automatycznych (PP2
i PP3), w ktorych realizowane sg procesy powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub

produktow z  wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych o  maksymalnym zZuzyciu
rozpuszczalnika 367,799 Mg/rok. Wtascicielem instalacji jest HUF Polska sp. z 0.0.

Strona1z 29

Data wygenerowania dokumentu: 2024-08-17 12:21:11"



http://bip.umtychy.pl/index.php?action=PobierzPlik&id=399341

1.1.1. Lakierowanie manualne (reczne) - PP1

Do malowania stosowane sg farby na bazie rozpuszczalnikow organicznych. Na linii malarskiej
detale transportowane sg za pomocg przenoénika podwieszonego o ruchu cigglym z nominalng
predkoscig 1 m/min, z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie 0,5 — 1,5 m/min.

Detale, po przetarciu powierzchni alkoholem izopropylowym rozcienczonym w  wodzie

demineralizowanej (lub innej mieszaniny na bazie izopropanlou), zatadowywane sg na rame

zawieszki. Na linii malarskiej detale podlegajg nastepujgcym operacjom technologicznym:

— dmuchanie zjonizowanym powietrzem za pomocg recznego pistoletu na wydzielonym
wentylowanym i o$wietlonym stanowisku odmuchu,

— reczny natrysk na powierzchnie detali warstwy gruntu w kabinie malarskiej z filtracjg wodng
powietrza usuwanego. Do kabiny nawiewane jest powietrze z centrali klimatyzacyjnej

o temperaturze 20 — 25 °C i wilgotnosci 60 — 70 % niezaleznie od pory roku. Powietrze filtrowane

jest na filtrach workowych klasy EU 5.

Z wody znajdujgcej sie w obiegu filtracyjnym kabiny malarskiej w sposob ciggty usuwane sag
czgstki state farby, ktore nie osiadly na malowanych detalach. Czastki state zaabsorbowane przez
wode usuwane sg w odszlamiaczu, ktéry wyposazony jest w systemem dozowania koagulantu,
dobranego odpowiednio do rodzaju stosowanych farb. Powoduje on zbieranie sie czagstek farby
w postaci piany na powierzchni wody w zbiorniku. Piana jest odsysana do odszlamiacza, gdzie
nastepuje jej oddzielenie od wody. Woda powraca do zbiornika kabiny, a szlam podlega odsaczaniu
na worku filtracyjnym. Po wstepnym odsgczeniu worek ze szlamem wkiadany jest do prasy
pneumatycznej, gdzie nastepuje odcisniecie wody ze szlamu. Woda powraca do obiegu kabiny
malarskiej.

Po pomalowaniu detale podlegajg wstepnemu podsuszaniu w wentylowanej obudowie
w temperaturze ok. 22 — 25°C, a nastepnie w suszarce konwekcyjnej gazowej w temperaturze
powietrza obiegowego ok. 90 °C. Powietrze znajduje sie w obiegu zamknigtym z upustem
odpowiedniej ilosci do atmosfery w celu unikniecia nadmiernych ilosci oparéw rozpuszczalnika.

Po wysuszeniu powtoki, detale ochtadzane sg w tunelu ochtadzania i transportowane na
przenosniku przez nastepujace stanowiska technologiczne:

— kabina malarska z filtracjg wodng do naktadania recznego natryskowego | warstwy lakieru
bazowego,

— podsuszanie powtoki na przenosniku w wentylowanym pomieszczeniu,

— kabina malarska z filtracjg wodng do nakiadania recznego natryskowego metodg mokro/mokro

Il warstwy lakieru bazowego,

— podsuszanie powioki na przenos$niku w wentylowanym pomieszczeniu,

— suszarka konwekcyjna gazowa do suszenia powioki lakierniczej w temperaturze 60 °C,

— tunel ochtadzania,

— kabina malarska z filtracjg wodng do nakfadania recznego natryskowego warstwy lakieru
transparentnego,

— podsuszanie powtoki na przeno$niku w wentylowanym pomieszczeniu,

— suszarka konwekcyjna gazowa do suszenia powioki lakierniczej w temperaturze ok. 90 °C,

— ochladzanie detali podczas transportu na przeno$niku i zdejmowanie z ram zawieszek,

- kontrola ostateczna powtoki malarskiej.

W zaleznosci od tego, czy jest to produkt koficowy, czy tez element stuzacy do montazu, detal

kierowany jest do magazynu czesci gotowych lub na stanowisko montazowe.

1.1.2. Lakierowanie automatyczne — PP2 i PP3

Materiaty lakiernicze z magazynu farb i lakieréw, dostarczane sg do pomieszczenia dystrybucji
farb i lakierow, gdzie nastepuje ich przygotowanie do procesu lakierowania. Preparaty sg mieszane,
sprawdzane sg ich wiasciwosci fizyczne (lepko$é), a do podktadu i lakieru bezbarwnego dodawany
jest utwardzacz.

Proces lakierowania przebiega w trzech etapach:

1) naktadanie lakieru podkiadowego (primer) — lakierowanie ma charakter elektrostatyczny i odbywa
sie za pomocg wysokorotacyjnego rozpylacza. Do lakierowania wykorzystuje sie wieloosiowe
roboty (Motoman), ktére zlokalizowane sg w zamknietej kabinie lakierniczej. Do procesu uzywa
si¢ lakieru wodorozcienczalnego, ktérego nadmiar w postaci aerozolu zbierany jest poprzez
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zainstalowang kurtyne wodna. W szlamowni lakier ulega koagulacji i jest zbierany, jako
odpadowy szlam.
Liczba robotow na PP2 (kabina primer) — 2 szt., na PP3 (kabina primer) — 2 szt.

2) nakiadanie bazy (basecoat) — lakierowanie ma charakter elektrostatyczny i odbywa sie za
pomocy wysokorotacyjnego rozpylacza. Do lakierowania wykorzystuje sie wieloosiowe roboty
(Motoman), ktore ziokalizowane sg w zamkniete] kabinie lakierniczej. Do procesu uzywa sie
lakieru wodorozcienczalnego.

Liczba robotow na PP2 (kabina bazy) — 3 szt., na PP3 (kabina bazy) — 4 szt.

3) nakiadanie lakieru bezbarwnego (klar) — lakierowanie ma charakter elektrostatyczny i odbywa sie
za pomocg wysokorotacyjnego rozpylacza. Do lakierowania wykorzystuje sie wieloosiowe roboty
(Motoman), ktore sg zlokalizowane w zamknietej kabinie lakierniczej. Do procesu uzywa sie
lakieru opartego na bazie rozpuszczalnikéw organicznych.

Liczba robotow na PP2 (kabina klaru) — 2 szt., na PP3 (kabina klaru) — 3 szt.

Po kazdym etapie nakfadania kolejnych warstw poszczegolinych lakierdw, elementy umieszcza sie

w tunelach celem odparowania rozpuszczalnika w temperaturze pokojowej, a nastepnie w suszarkach

gazowych, gdzie w temperaturze 90 °C (suszenie po nafozeniu lakieru podkiadowego, suszenie po

lakierowaniu lakierem bezbarwnym) Iub 60 — 80 °C (suszenie po natozeniu lakieru bazowego)
nastgpuje catkowite odparowanie zawartych w lakierach rozpuszczalnikbw  (wody  lub
rozpuszczalnikdw organicznych).

Do redukcji lotnych zwigzkow organicznych zawartych w stosowanych preparatach:

- wlakierni automatycznej (PP2) stosowany jest dopalacz ENVITHERM o przeptywie
8 000 m°/h i skutecznosci do 99%,

— W lakierni automatycznej (PP3) stosowany jest dopalacz RTO o przeplywie 6 000 m*/h
i skutecznosci do 99%.

Kazda z lakierni automatycznych wyposazona jest w indywidualng szlamownie, gdzie nastepuje

oczyszczanie $ciekow. Powstaly szlam trafia jako odpad 08 01 14, a zuzyta woda obiegowa, jako

odpad 08 01 19* - wanny wypompowywane sg beczkowozem.

Szlamownia lakierni automatycznej PP2 wyposazona jest w indywidualny emitor (E7_a), a lakierni

automatycznej PP3 w wentylacje grawitacyijna.

1.2. Wielkos$¢ produkcji, zuzycie materiatéw, surowcow i paliw.

1.2.1. Docelowa wielkos¢ produkc;ji instalacji do lakierowania (ilosé lakierowanych elementéw)

Lp. Lakiernia llos¢ Jednostka
1. L.akiernia manualna PP1 7 000 000 szt.
2. Lakiernia automatyczna PP2 25 000 000 szt.
3. Lakiernia automatyczna PP3 25 000 000 szt.

1.2.2. Zuzycie materiatéw, surowcéw i paliw istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska.

1) Zuzycie materiatow, surowcéw i paliw.

Lp. Nazwa substanciji Wielkos¢ zuzycia Jednostka
1. Lakier bezbarwny 249, 2155 Mg/rok
2. Utwardzacz 122,2566 Mg/rok
3. Podktad 296,2373 Mg/rok
4. Rozpuszczalnik i rozciericzalnik 183,3850 Mg/rok
5. Lakier bazowy (kolor) 559,5593 Mg/rok
6. Woda*) 19338 m®/rok
7. Energia elektryczna*) 17 385,183 MWh/rok
8. Gaz ziemny*) 505 572 m>/rok
9. Zuzycie ciepta®) 16 203 GJ

*) dane za 2016 rok
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2) Zuzycie materiatow i surowcow w poszczegodinych lakierniach (podkiady, farby, utwardzacze,
rozpuszczalniki).

Lp. Lakiernia Wielkos¢ zuzycia Jednostka
1. Lakiernia manualna PP1 100,1376 Mg/rok
2. Lakiernia automatyczna PP2 655,2580 Mg/rok
3. Lakiernia automatyczna PP3 655,2580 Mg/rok
3) Zuzycie surowcow w przeliczeniu na produkt.
Lp. Nazwa substancji Wielkos¢ zuzycia Jednostka
1. Lakiernia manualna PP1 0,01431 kg/szt. produktu
2. Lakiernia automatyczna PP2 0,02621 kg/szt. produktu
3. Lakiernia automatyczna PP3 0,02621 kg/szt. produktu

4) Zuzycie mediéw w przeliczeniu na produkt.

Lp. Nazwa Wielkosé zuzycia*) Jednostka
1. Woda 0,00062 m?®/szt. produktu
2. Energia elektryczna 0,00056 MWh/szt. produktu
3. Gaz ziemny 0,01631 m>/szt. produktu
4, Cieplo 0,00052 GJ/szt. produktu

*

) na podstawie danych za 2016 rok

Il.  Wielko$é dopuszczalnej emisiji

I.1. Gospodarka wodna.

HUF Polska sp. z o.0. nie korzysta z wiasnych uje¢ wody. Zaopatrzenie w wode na potrzeby
funkcjonowania zaktadu nastgpuje z zewnetrznej sieci, administrowanej przez Rejonowe
Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanalizacji S.A. w Tychach, na podstawie umowy o zaopatrzeniu
w wode.

1.2. Gospodarka sciekowa.

Na terenie zakladu wytwarzane sa:

a) Scieki przemystowe zawierajgce substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska, ktére
odprowadzane sg do kanalizacji sanitarnej zgodnie z odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym,

b) Scieki socjalno-bytowe, ktore odprowadzane sg fgcznie z przemystowymi do kanalizacii
sanitarnej,

c) wody opadowe i roztopowe z potaci dachowych, drog wewnetrznych i parkingu od strony
ul. Strefowej, ktére po oczyszczeniu w separatorze z osadnikiem odprowadzane sg do kanalizaciji
deszczowej. Wody opadowe i roztopowe z terenu parkingu (po stronie potudniowej Zakfadu), po
oczyszczeniu w separatorze koalescencyjnym z integralnym osadnikiem odprowadzane sg do
rowu na podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego.

I1.3. Wprowadzanie gazow lub pytéw do powietrza.

1.3.1. Zrodta emisji substancji do powietrza.

Symbol

Lp. emitora

Zrédto emisiji

Lakiernia manualna PP1

1. E1m odcigg znad kabiny gruntowania

odcigg z procesu suszenia (podklad, baza, klar) i podsuszania (podktad, klar) oraz wyciag

2. E2_m . .
- z magazynu podrecznego (mieszalnia)
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3. E3_m odciag znad kabiny nr 1 i nr 2 nanoszenia lakieru bazowego
4. E4_m odcigg znad kabiny malarskiej lakieru bezbarwnego
5. E5_m odcigg znad pomieszczenia przygotowania powierzchni
Lakiernia automatyczna PP2
6. E1_a dopalacz termiczny ENVITHERM o przeptywie 8 000 m°/h
7. E2_a proces zatadunku
8. E3_a mieszanie lakieréw
9. E7_a szlamownia lakierni automatycznej PP2
Lakiernia automatyczna PP3
10. E1_PP3 dopalacz termiczny RTO o przepiywie 6 000 m*/h
11. E3_PP3 szlamownia lakierni automatycznej PP3 (wywietrznik grawitacyjny)
12. E5_PP3 mieszanie lakierow
13. E16_PP3 myjka

11.3.2. Parametry techniczne emitoréw lakierni.

Parametry emitorow
Lp. = Symbol Zrédio emisii féif, Wysokodé | Proekroi | tiskosC | Temp. TP
‘ i ysokosé rzekrdj = przeplywu K .
emitora [hirok] m] o] gazow [K] | emitora
[m/s]
Lakiernia manualna PP1
1. E1_m odcigg znad kabiny gruntowania 7 000 14,6 0,63 13,4 293 O
odcigg z procesu suszenia
(podktad, baza, klar)
2. E2_m i podsuszania (podktad, klar) oraz i 7 000 14,6 0,63 12,8 313 0
wycigg z magazynu podrecznego
(mieszalnia)
odciag znad kabiny nr 1inr2
3. E3_m nanoszenia lakieru bazowego 7000 14.6 082 16,5 293 ©
4 E4 m odcigg znad kabiny malarskiej 7 000 146 0.63 13.4 293 0
’ - lakieru bezbarwnego ' ’ '
odciag znad pomieszczenia *
5 E5_m przygotowania powierzchni 7000 9.3 045 0 293 z
Lakiernia automatyczna PP2
6. E1_a dopalacz termiczny 7 000 18 0,5 15,8 364 (0]
7. E2_a zatadunek 7 000 14,7 0,27 0* 293 4
8. E3_a mieszanie lakierow 7 000 14,8 0,33 0* 293 Z
szlamownia lakierni
9. E7_a automatycznej PP2 2 500 3,0 0,25 6,72 293 O
Lakiernia automatyczna PP3
10. E1_PP3 | dopalacz termiczny 7 000 19,0 0,5 8,49 364 (0]
«« : Szlamownia lakierni "
11. E3_PP3 automatycznej PP3 2 500 16,0 0,5 0 293 Z
12.  E5_PP3 | mieszanie lakierow 7 000 16,8 0,62 o* 293 4
13. | E16_PP3 | myjka 2 500 16,0 0,25 o* 293 4
Z - zadaszony
O - otwarty v
* z uwagi na zadaszony lub poziomy typ emitora
** wentylacja grawitacyjna
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11.3.3. Dopuszczalna emisja do powietrza.

1) Zrodta podlegajace pod standardy emisyjne.

Dopuszczalna wartosé
stezenia LZO (standard
Lp. Numer emitora S1) w przeliczeniu na Substancja
wegiel organiczny
[mgCimu]
1) E1_m odciag znad kabiny gruntowania 75 LZO
2) odcigg z procesu suszenia (podkiad,
E2_m baza, kla.r) i podsuszania (podktad, klar) 50 LZ0
oraz wycigg z magazynu podrecznego
(mieszalnia)
3) odcigg znad kabiny nr 1 i nr 2 nanoszenia
E3_m lakieru bazowego 5 LZO
4) odcigg znad kabiny malarskiej lakieru
E4_m bezbarwnego 5 LZO
5) dopalacz termiczny lakierni 1)
Bl a automatycznej PP2 75/50 LZO
6) dopalacz termiczny lakierni 1)
E1_PP3 automatycznej PP3 75150 LZO
Y pierwsza wartos¢ dotyczy naktadania powtoki, a druga suszenia

2) Zrodta nie podlegajace pod standardy emisyjne.

Dopuszczalna | Dopuszczalna
Lp. Numer emitora Substancja emisja emisja

[kg/h] [Mg/rok]
1) E2_a  zatadunek Aceton 0,0002353 0,001647
Butan-1-ol(alkohol butylowy) 0,0243278 0,170295
Cykloheksan 0,0000022 0,000015
2-(Dimetyloamino) etanol 0,0018659 0,013061
Etylobenzen 0,0245244 0,171671
?aﬁiﬂﬁ'ifxui C”;f;ﬂg\f’v‘;;‘ta” 2-on 0,0000350 0,000245
Izocyjaniany 0,022652 0,158564
Izopropylobenzen (kumen) 0,0071398 0,049979
Ksylen 0,1609412 1,126588
> g;')i?;’lg‘x;)pa”'1 -ol (alkohol 0,0417773 0,292441
Mezytylen 0,0144433 0,101103
Octan butylu 0,1794400 1,256080
Octan etylu 0,0400031 0,280022
Propylobenzen 0,0000060 0,000042
Trietyloanima (tréjetyloamina) 0,0000004 0,000003
Weglowodory alifatyczne 0,0178415 0,124891
Weglowodory aromatyczne 0,1116414 0,781490

Inne LZO* 0,407153619 2,85007533
2) E3_a  mieszanie Aceton 0,0002353 0,001647
lakierow Butan-1-ol(alkohol butylowy) 0,0243278 0,170295
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Cykloheksan 0,0000022 0,000015

2-(Dimetyloamino)etanol 0,0018659 0,013061

Etyiobenzen 0,0245244 0,171671

(akonol dwaeostonony | 00000350 0,000245

Izocyjaniany 0,022652 0,158564

Izopropylobenzen (kumen) 0,0071398 0,049979

Ksylen 0,1609412 1,126588

2 g;i‘t{/'lzsvr?)pa”'1 -ol (alkohol 0,0417773 0,202441

Mezytylen 0,0144433 0,101103

Octan butylu 0,1794400 1,256080

Octan etylu 0,0400031 0,280022

Propylobenzen 0,0000060 0,000042

Trietyloanima (tréjetyloamina) 0,0000004 0,000003

Weglowodory alifatyczne 0,0178415 0,124891

Weglowodory aromatyczne 0,1116414 0,781490

Inne LZO* 0,407153619 2,85007533

3) E7_a | szlamownia Etylobenzen 0,00816 0,0204
o tomatycznej | Ksylen 0,00602 0,01505
PP2 Octan butylu 0,0508 0,127

4) E5_PP3  mieszanie Aceton 0,0002353 0,001647

lakierow Butan-1-ol(alkohol butylowy) 0,0243278 0,170295

Cykloheksan 0,0000022 1,54E-05

2-(Dimetyloamino)etanol 0,0018659 0,013061

Etylobenzen 0,0245244 0,171671

(akonol dwimcatonong) - | 00000350 | 0000245

lzocyjaniany 0,02265 0,15855

Izopropylobenzen (kumen) 0,0071398 0,049979

Ksylen 0,1609412 1,126588

?z&i%ﬁﬁ?)pan_m{ (alkohol 0,0417773 0,202441

Mezytylen 0,0144433 0,101103

Octan butylu 0,1794400 1,25608

Octan etylu 0,0400031 0,280022

Propylobenzen 0,0000060 0,000042

Trietyloanima (trojetyloamina) 0,0000004 2,8E-06

Weglowodory alifatyczne 0,0178415 0,124891

Weglowodory aromatyczne 0,1116414 0,78149

Inne LZO* 0,4071523 2,850066

*  substancje, dla ktorych rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci

ggmg:;zn:z dla niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. z 2010r., Nr 16, poz. 87) nie okresla wartosci
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I1.3.4. Roczna wielkos¢ emisji.

1) Zrédta podlegajace pod standardy emisyjne.

S4
. . 3
Proces Zuzycie LZO . [mgf;/m ol - ?z
[Mg/rok] (w przeliczeniu na catkowity [%]

wegiel organiczny)

Inny rodzaj powlekania metali, tworzyw
sztucznych, tkanin, widkien, folii lub 215 75150 " 20
papieru

" pierwsza wartos¢ dotyczy naktadania powtoki, a druga suszenia

S, - standard emisji zorganizowanej wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny,

S - standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wkiadu LZO.

2) Zrodha nie podlegajgce pod standardy emisyjne.

Substancja Dopuszcza[ll\r,:';;retr;:(llsp roczna
Aceton 0,004941
Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,510885
Cykloheksan 0,0000454
2-(Dimetyloamino) etanol 0,039183
Etylobenzen 0,535413
4-Hydroksy-4-metylopentan-2-on (alkohol dwuacetonowy) 0,000735
Izocyjaniany 0,475678
Izopropylobenzen (kumen) 0,149937
Ksylen 3,394814
2-metylopropan-1-ol (alkohol izobutylowy) 0,877323
Mezytylen 0,303309
Octan butylu 3,89524
Octan etylu 0,840066
Propylobenzen 0,000126
Trietyloanima (tréjetyloamina) 0,000009
Weglowodory alifatyczne 0,374673
Weglowodory aromatyczne 2,34447
Inne LZO~ 8,550217
* substancje, dla ktorych rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci
gg::::::m: dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010r., Nr 16, poz. 87) nie okresla wartosci

11.3.5. Warunki emisji w sytuacjach odbiegajacych od normalnych.

Nie przewiduje sig¢ pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych. W przypadku
wystgpienia sytuacji awaryjnych praca instalacji zostanie przerwana.

11.3.6. Monitoring emisji gazéw do powietrza.

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do monitorowania emisji lotnych zwigzkéw organicznych
z emitorow E1_a oraz E1_PP3, w ktorych termicznej redukcji ulega LZO oraz emitoréw LZO E1_m,
E2_m, E3_m, E4_m z procesu powlekania lub suszenia - okresowo z czestotliwoscig 1 raz w roku.
Stanowiska pomiarowe powinny byé usytuowane na wszystkich emitorach zgodnie wymogami
okreslonymi w Polskich Normach.

Wyniki pomiaréw nalezy przekazywaé do organu ochrony srodowiska, w sposéb i w terminach
okreslonych w przepisach szczegdfowych.
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I.4.1. Zrédta emisji hatasu.

1) Zrédta kubaturowe.

Data wygenerowania dokumentu: 2024-08-17 12:21:11

Sredni poziom > i
] diw?eku izoslgigjr::(a)s'é Czas pracy
Symbol zrodta hatasu Zrédto hatasu wewnatrz hali = akustyczna
(1m od sciany ) | przegrody Rw = Dzien Noc
[dBA] [dB] [min/8h] | [min/1h]
hala produkcyjna dach hala produkcyjna dach 80,5 15,0 480 60
hala lakierni PP2 PP1 dach | hala lakierni PP2 PP1 dach 76,2 15,0 480 60
hala lakierni PP2 PP1 E hala lakierni PP2 PP1 E 83,5 24,0 480 60
hala montazowa 4 dach hala montazowa 4 dach 85,0 20,0 480 60
hala montazowa 4 N hala montazowa 4 N 85,0 24,0 480 60
hala montazowa 4 E hala montazowa 4 E 85,0 24,0 480 60
hala magazynowa dach hala magazynowa dach 79,0 240 480 60
hala magazynowa W1 hala magazynowa W1 79,0 24,0 480 60
hala magazynowa S1 hala magazynowa S1 79,0 24,0 480 60
hala magazynowa W2 hala magazynowa W2 79,0 24,0 480 60
hala magazynowa S2 hala magazynowa S2 79,0 240 480 60
hala lakierni PP3 E hala lakierni PP3 E 76,2 24,0 480 60
hala lakierni PP3 dach hala lakierni PP3 dach 76,2 20,0 480 60
hala lakierni PP3 N hala lakierni PP3 N 76,2 24,0 480 60
hala lakierni PP3 W hala lakierni PP3 W 76,2 24,0 480 60
2) Zrodta punktowe.
] Czas pracy Poziom mocy
Symbol zrédta hatasu Zrodto hatasu Dzien Noc akustycznej Lw
[min/8h] | [min/1h] [dBA]
E1 Emitor 480 60 81,5
E2 Emitor 480 60 73,8
E3 Emitor 480 60 79,2
2XC5 Czerpnia 480 60 82,5
3XE4 Emitor 480 60 87,0
3XE5 Emitor 480 60 89,0
3XE6 Emitorr 480 60 84,7
3XWD Wyrzutnia dachowa 480 60 85,6
3XWD 2 Wyrzutnia dachowa 480 60 87,0
3XWS Wyrzutnia $cienna 480 60 91,8
ACH1 Agregat chiodniczy 480 60 81,5
ACH2 Agregat chiodniczy 480 60 81,5
ACH3 Agregat chtodniczy 480 60 81,5
ACH4 Agregat chiodniczy 480 60 81,5
ACH5 Agregat chiodniczy 480 60 81,5
ACHSB Agregat chtodniczy 480 60 81,5
C1 Czerpnia 480 60 76,0
Cc2 Czerpnia 480 60 73,7
C3 Czerpnia 480 60 78,6
C4 Czerpnia 480 60 78,6
C6 Czerpnia 480 60 74,2
c7 Czerpnia 480 60 74,2
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CHW1 Chiodnia wentylatorowa 480 60 81,0
CHW2 Chtodnia wentylatorowa 480 60 81,0
CNwWA1 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 74,0
CNW10 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 73,0
CNW11 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 76,5
CNW2 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 74,0
CNW3 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 74,0
CNw4 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 68,7
CNW5 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 67,0
CNW86 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 71,0
CNW7 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 69,0
CNwW8 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 74,0
CNW9 Centrala nawiewno - wywiewna 480 60 73,5
DOPALACZ 1 Dopalacz 480 60 93,0
DOPALACZ 2 Dopalacz 480 60 90,0
W1 Wentylator 480 60 84,3
W10 Wentylator 480 60 76,0
w2 Wentylator 480 60 77,0
W3 Wentylator 480 60 76,0
W4 Wentylator 480 60 76,0
w5 Wentylator 480 60 76,0
w6 Wentylator 480 60 77,0
w7 Wentyiator 480 60 76,0
w8 Wentylator 480 60 76,0
W9 Wentylator 480 60 76,0

1.4.2. Poziom emisji hatasu do Srodowiska z instalacji objetej pozwoleniem.

Okreslam wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakfadem,
wyrazonymi wskaznikami hatasu Laegp | Laeqy W Odniesieniu do terendw zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej:

—~ w porze dnia tj. od godziny 6 ®° do 22 ® Ls.,p = 55 dB

- w porze nocy tj. od godziny 22° do 6% Lyeq = 45 dB.

11.4.3. Monitoring.

Dla instalacji winne by¢ prowadzane okresowe tj. raz na 2 lata, pomiary hatasu w $rodowisku, w porze
dnia i w porze nocy (§10 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r.
W sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014r. poz 1542).

Pomiary nalezy wykonywa¢ na granicy terenéw najblizszej zabudowy mieszkaniowej wielorodzinne;j,
w oparciu o obowigzujgce w tym zakresie metodyki.

II. 5. Gospodarka odpadami.

IL.5.1. Wyszczegodlnienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem
ich podstawowego skiadu chemicznego i wlasciwosci.

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu Sklad chemiczny, wiasciwosci

1. odpady niebezpieczne:

1) 07 01 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory : Sktad chemiczny: mieszanina weglowodorow
Z przemywania i ciecze macierzyste aromatycznych i alifatycznych (ksylen, aceton,
butoksyetanol, propanol, octan etylu).
Wiasciwosci: tatwopalne, draznigc, toksyczne,
rakotworcze, mutagenne, ekotoksyczne
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2) 08 01 11* | Odpady farb i lakieréw zawierajgcych Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne
rozpuszczalniki organiczne lub inne (octany, alkohole alifatyczne i ich pochodne,
substancje niebezpieczne ketony) oraz weglowodory aromatyczne

(ksylen, benzen i ich pochodne).
Wiasciwosci: tatwopalne, draznigc, toksyczne,
rakotwércze, mutagenne, ekotoksyczne

3) 08 01 17* | Odpady z usuwania farb i lakierow Sktad chemiczny: mieszanina weglowodoréw
zawierajgce rozpuszczalniki organiczne | alifatycznych i aromatycznych (octan butylu,
lub inne substancje niebezpieczne etanol, benzen, ksylen).

Wiasciwosci: fatwopalne, draznigc, toksyczne,
rakotworcze, mutagenne, ekotoksyczne

4) 08 01 19* : Zawiesiny wodne farb lub lakierow Sktad chemiczny: mieszanina farb wodnych
zawierajace rozpuszczalniki organiczne | (weglowodory alifatyczne, tj. octan butylu,
lub inne substancie niebezpieczne izopropanol, etanol, butanol, diole) , wody

i rozpuszczalnikdéw organicznych (benzen

i jego pochodne, ropa naftowa, ksylen).
Wiasciwosci: fatwopalne, draznigc, toksyczne,
rakotworcze, mutagenne, ekotoksyczne

5) 08 05 01* ' Odpady izocyjanianow Skitad chemiczny: izocyjaniany z domieszkg
substancji z grupy lotnych zwigzkow
organicznych (alkohole alifatyczne

i aromatyczne i ich pochodne), w tym produkty
ich rozkfadu i utleniania, dodatki funkcyjne

w postaci zwigzkow nieorganicznych.
Wiasciwosci: tatwopalne, draznigc, toksyczne,
rakotworcze, mutagenne, ekotoksyczne

6) 1001 18* | Odpady z oczyszczania gazdw Sktad chemiczny: krzemiany (jako ztoze) wraz
odlotowych zawierajace substancje z zanieczyszczeniami organicznymi
niebezpieczne i nieorganicznymi (pyty, osady, zwiazki

organiczne — weglowodory alifatyczne
i aromatyczne).

Wiaéciwosci: tatwopalne, draznige, toksyczne,
rakotworcze, mutagenne, ekotoksyczne

7) 13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne Sktad chemiczny: weglowodory, w tym
niezawierajgce zwigzkow produkty ich rozkiadu i utleniania
chlorowcoorganicznych (wielopierscieniowe weglowodory

aromatyczne), dodatki funkcyjne w postaci
zwigzkow organicznych i nieorganicznych,

w tym metali cigzkich oraz zanieczyszczenia
mechaniczne (np. pyt, drobne ziarna
mineratéw, drobiny metalu oraz krzemionka).
Wiasciwosci: fatwopalne, draznigc, toksyczne

8) 1302 05* | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

9) 1501 10* | Opakowania zawierajace pozostalosci Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne (PE, PP,
substancji niebezpiecznych lub nimi PET), metale niezelazne (aluminium), papier
zanieczyszczone (celuloza), szkio (piasek kwarcowy

z domieszkami), zanieczyszczenia preparatow
— olejéw, emulsji olejowych, smaréw, farb
(mieszanina weglowodorow alifatycznych

i aromatycznych tj. ksylen, aceton,
butoksyetanol, propanol, octan etylu).
Wiasciwosci: tatwopalne, toksyczne,
rakotworcze, mutagenne, ekotoksyczne

10) : 1501 11*  Opakowania z metali zawierajace Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne (PE, PP,
niebezpieczne porowate elementy PET), metale niezelazne (aluminium),
wzmochienia konstrukcyjnego (np. pozostatosci preparatdw: (olej syntetyczny,
azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami | mydta metaliczne, propan, butan, weglowodory
ci$nieniowymi pierscieniowe (cykliczne), alkany np. octan

butylu, eter di etylowy).

Wiasciwosci: tatwopalne, toksyczne,
rakotwoércze, mutagenne, ekotoksyczne

11) i 150202* | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry | Skfad chemiczny: substancje z grupy lotnych

olejowe nieujete w innych grupach), zwigzkow organicznych (weglowodory
tkaniny do wycierania (np. szmaty, cierki) : alifatyczne i aromatyczne tj. ksylen, aceton,
i ubrania ochronne zanieczyszczone butoksyetanol, propanol, octan etylu), produkty

substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) | ich rozkiadu i utleniania, dodatki funkcyjne
w postaci zwigzkéw nieorganicznych.
Wiasciwosci: toksyczne, ekotoksyczne
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2. odpady inne niz niebezpieczne
1) 070213 | Odpady tworzyw sztucznych Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne (PA, ABS,
PC-ABS, PP).
Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci
niebezpiecznych
2) 08 0114 | Szlamy z usuwania farb i lakieréw inne niz : Sklad chemiczny: woda, koagulanty, czgstki
wymienione w 08 01 13 farby.
Wiasciwosci: nie wykazuje wlasciwosci
niebezpiecznych
3) 150203 | Sorbenty, materialy filtracyjne, materialy Skfad chemiczny: celuloza, wiékna naturalne
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i lub sztuczne (czysciwo), tworzywa sztuczne,
ubrania ochronne inne niz wymienione w  krzemiany, weglany (sorbent).
15 02 02* Wiasciwosci: nie wykazuje wlasciwosci
niebezpiecznych
4) 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w : Sktad chemiczny: metale zelazne i metale
16 02 09 do 16 02 13 niezelazne (rtec, otow, aluminium, miedz),
5) 160216  Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen iv:;(—:r-.rzn}?,ovr?kzzmczne (PS, PA, PVC, PE, PP),
inne niz wymienione w 16 02 15 Wiasciwosci: nie wykazuje wlasciwosci
niebezpiecznych

11.5.2. llo$¢ odpadow poszczegélnych rodzajow dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku.

Kod ; Masa odpadu

Lp.- odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rgk]

1. odpady niebezpieczne:

1) 07 01 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory 60
Z przemywania i ciecze macierzyste

2) 080111  Odpady farb i lakieréw zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne lub inne 100
substancje niebezpieczne

3) 08 01 17*  Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajgce rozpuszczalniki organiczne 100
lub inne substancje niebezpieczne

4) 08 01 19*  Zawiesiny wodne farb lub lakierow zawierajgce rozpuszczalniki organiczne 2000
lub inne substancje niebezpieczne

5) 08 05 01* | Odpady izocyjanianéw 20

6) 100118  Odpady z oczyszczania gazéw odlotowych zawierajgce substancje 5
niebezpieczne

7) 130110*  Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkow 5
chlorowcoorganicznych

8) 13 02 05* : Mineralne oleje silnikowe, przekiadniowe 5
| smarowe niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych

9) 1501 10 | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi 200
zanieczyszczone

10) | 1501 11*  Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy 5
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi

11) | 150202* | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych 60
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

2. odpady inne niz niebezpieczne

1) 07 02 13 i Odpady tworzyw sztucznych 2 000

2) 08 01 14 ' Szlamy z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 13 1200

3) 150203  Sorbenty, materiaty filtracyjne, materialy do wycierania (np. szmaty, 50
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02*

4) 16 0214 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 5

5) 16 02 16 . Elementy usuniete ze zuzytych urzgdzen inne niz wymienione w 16 02 15 2

Data wygenerowania dokumentu: 2024-08-17 12:21:11
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1.5.3. Zrédta lub miejsce powstawania odpadow.

Kod . Zrédlo lub miejsce
Lp. odpadu Rodzaj odpadu powstawania odpadow
1. odpady niebezpieczne:
1) 07 01 04*  Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory Piukanie uktadow lakierniczych,
Z przemywania i ciecze macierzyste przeterminowane lub zuzyte
rozpuszczalniki
2) 08 01 11*  Odpady farb i lakierow zawierajgcych rozpuszczalniki Przeterminowane farby i lakiery,
organiczne lub inne substancje niebezpieczne pozostato$ci farb i lakieréw
3) 08 01 17* | Odpady z usuwania farb i lakierow zawierajgce Czyszczenie uktadow
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje lakierniczych oraz przewodow
niebezpieczne wentylacyjnych instalaciji lakierni
4) 08 01 19* | Zawiesiny wodne farb lub lakierow zawierajgce Szlamownia lakierni, mycie
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje uktaddw lakierniczych i
niebezpieczne elementéw lakierowanych
(zawieszki)
5) 08 05 01* : Odpady izocyjaniandw Zuzyty lub przeterminowany
utwardzacz stosowany
w procesie lakierowania
6) 10 01 18* ' Odpady z oczyszczania gazow odlotowych zawierajgce  Zuzyte zloza ceramiczne
substancje niebezpieczne stosowane w dopalaczach
termicznych
7) 13 01 10* : Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce zwigzkdw Konserwacja maszyn i urzadzen
chlorowcoorganicznych
8) 13 02 05* : Mineraine oleje silnikowe, przektadniowe Konserwacja maszyn i urzgdzen
i smarowe niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych
9) 15 01 10 ' Opakowania zawierajgce pozostatosci substancii Proces dozowania i mieszania
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone farb i lakierow
10) ¢ 1501 11* : Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne Konserwacja maszyn i urzadzen
porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np.
azbest), wlgcznie z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
11) | 1502 02* | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe Eksploatacja, konserwacja
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. maszyn i urzgdzen
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
2. odpady inne niz niebezpieczne
1) 0702 13 | Odpady tworzyw sztucznych Elementy nie spetniajgcy
wymogow jakosciowych
2) 08 0114  Szlamy z usuwania farb i lakieréow inne niz wymienione : Szlamownia lakierni
w 080113
3) 150203  Sorbenty, materialy filtracyjne, materiaty do wycierania Eksploatacja, konserwacja
(np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne inne niz maszyn i urzadzen
wymienione w 15 02 02*
4) 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do Eksploatacja maszyn i urzadzen
1602 13 elektrycznych
5) 16 02 16 | Elementy usuniete ze zuzytych urzgdzen inne niz Eksploatacja maszyn i urzgdzen
wymienione w 16 02 15 elekirycznych

1.5.4. Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci

odpadoéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Proces lakierowania prowadzony bedzie z zastosowaniem rozwigzan organizacyjnych i technicznych
zmierzajgcych do minimalizacji ilosci wytwarzanych odpadéw oraz ograniczenia negatywnego
oddziatywania na $rodowisko, poprzez:

1)
2)

3)

4)

przestrzeganie rezimu proceséw technologicznych prowadzonych w instalacjach lakierni,
prowadzenie racjonalnej gospodarki surowcami i materiatami stosowanymi w procesach
lakierowania,

wiasciwe utrzymanie i konserwacja instalacji w celu zapobiegania powstawaniu sytuacii
awaryjnych,

postepowanie z odpadami w sposéb zgodny z obowigzujgcymi przepisami prawa (stosowanie
odpowiednich pojemnikéw do zbierania wytworzonych odpadéw, zapewnienie miejsc do
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magazynowania odpadéw odpowiednio przystosowanych od rodzajow magazynowanych
odpadow, przekazywanie odpadow podmiotom uprawnionym do gospodarowania odpadami, itp.).

I.5.5. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw.

Wytworzone odpady bedg magazynowane, a nastepnie po zebraniu wymaganej ilosci transportowe;
przekazywane do przetwarzania w instalacjach lub urzadzeniach spetniajacych wymagania ochrony
Srodowiska, wytacznie podmiotom, ktére uzyskaty zezwolenie wtasciwego organu na gospodarowanie
odpadami.

Transport wytworzonych odpadéw do miejsc zbierania lub przetwarzania odbywat sie bedzie
samochodami odbiorcy odpadow lub podmiotow Swiadczgcych wytgcznie ustuge transportu.

1.5.6. Miejsce i spos6b oraz rodzaj magazynowanych odpadoéw.
1) Miejsce magazynowania.

Odpady wymienione w pkt I1.5.1 beda magazynowane w Tychach przy ul. Strefowej 6, na terenie, do
ktérego przedsigbiorca posiada tytut prawny, jezeli koniecznosé ich magazynowania wynika
z procesow technologicznych lub organizacyjnych.

Na terenie zakladu wyznaczono miejsca magazynowania odpadéw zlokalizowane zgodnie

z zalgceznikiem nr 2 do dokumentacii:

a) magazyn odpadéw niebezpiecznych [A] - wiata magazynowa po zachodniej stronie zaktadu.
Magazyn ze szczelng posadzka, oSwietlony, zamykany i niedostepny jest dla oséb postronnych,
wyposazony w sorbent sypki oraz $rodki gasnicze. Odpady przechowywane sg w oznakowanych
pojemnikach (kod i nazywa odpadéw), badz luzem w uporzgdkowany sposéb w wyznaczonym
miejscu. Pojemniki z odpadami cieklymi, niebezpiecznymi dla $rodowiska sg ustawione na
specjalnych wannach odciekowych. Oleje odpadowe gromadzone sg zgodnie z zasadami
okreslonymi w rozporzadzeniu w sprawie szczegotowego sposobu postepowania z olejami
odpadowymi,

b) wydzielone pomieszczenia na terenie mieszalni lakierni recznej i automatycznych [B] -
zlokalizowane wewnatrz budynku jako czesci lakierni. Pomieszczenia z chemoodporng
zmywalng posadzkg, wyposazone w $rodki p.poz., niedostepne dla os6b postronnych,

C) wydzielona czesé placu magazynowego w potudniowej czesci zaktadu [C] - plac utwardzony za
pomocy kostki brukowej, o$wietlony i monitorowany. Na placu magazynowane sg odpady luzem
W uporzgdkowany sposéb oraz w kontenerach lub pojemnikach opisanych nazwg i kodem
odpadu. Piac jest skanalizowany i zabezpieczony separatorem substancii ropopochodnych,

d) wyznaczone miejsce nha placu wzdtuz szlamowni lakierni recznej [D] — plac skanalizowany
i zabezpieczony separatorem substancji ropopochodnych. Odpady magazynowane sg wyltgcznie
w szczelnych pojemnikach typu ASP,

e) magazyn olejéw [E] — wyznaczone pomieszczenie wewnatrz hali, przy wejsciu na wydziat
utrzymania ruchu. Pomieszczenie zabezpieczone jest przed ewentualnymi wyciekami — wanna
wychwytowa oraz sorbenty.

f) magazyn SEGRO - plac magazynowy utwardzony, skanalizowany, niedostepny dla osob
postronnych, na ktérym ustawione sg kontenery na odpady o kodach 15 01 01, 1501 02 i 15 01
06.

2) Warunki magazynowania.

Magazynowanie odpadéw prowadzone bedzie z zachowaniem ponizszych warunkow:

a) kazdy rodzaj odpadéw bedzie zbierany i magazynowany oddzielnie, w sposob uwzgledniajacy
wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpadow, w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktére moga
powodowac te odpady,

b) pojemniki z odpadami bedg opisane kodem gromadzonego w nich odpadu,

c) odpady niebezpieczne beds gromadzone w specjalistycznych  pojemnikach (beczkach,
kontenerach, itp.) odpornych na dziatanie umieszczonych w nich odpaddw,

d) pojemniki z odpadami niebezpiecznymi bedg magazynowane na utwardzonym podiozu
zabezpieczonym przed przenikaniem odpadéw piynnych do ziemi w razie ewentualnych
wyciekow,

€) W poblizu pojemnikéw z odpadami niebezpiecznymi bedg sie znajdowaty urzadzenia i materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentdéw do likwidacji rozlewéw odpadow w postaci ciekiej,
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f)  pojemniki z odpadami nie bedg narazone na bezposredni wptyw czynnikow atmosferycznych,

g) pomieszczenia, w kidrych bedg gromadzone odpady niebezpieczne beda zamkniete
| zabezpieczone w sposob uniemozliwiajacy dostanie sie tam os6b postronnych Iub zwierzat,

h) odpady bedg magazynowane w sposob zapewniajgcy ochrone $rodowiska przed negatywnym
oddziatywaniem magazynowanych odpadéw oraz zgodnie 'z wymaganiami ochrony
przeciwpozarowej i bezpieczenstwa i higieny pracy.

3) Rodzaj odpadéw, miejsce i sposéb magazynowania.

L Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania

P. odpadu J oap S p gazy!

1. odpady niebezp

ieczne:

filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

1) 07 01 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, Oryginalne pojemniki lub metalowe beczki,
roztwory z przemywania i ciecze pojemniki typu IBC - ustawione na terenie
magcierzyste magazynu odpaddw niebezpiecznych [A]

2) 08 01 11* ' Odpady farb i lakierow zawierajacych Oryginalne pojemniki lub metalowe beczki,
rozpuszczalniki organiczne lub inne pojemniki typu IBC - ustawione na terenie
substancje niebezpieczne magazynu odpadow niebezpiecznych [A]

3) 08 01 17* . Odpady z usuwania farb i lakierow Worki z odpadami umieszczone w otwartych
zawierajgce rozpuszczalniki organiczne | pojemnikach IBC, w beczkach i innych
lub inne substancje niebezpieczne pojemnikach - ustawione w magazynie odpadéw

niebezpiecznych [A]

4) 08 01 19* . Zawiesiny wodne farb lub lakieréw Pojemniki typu IBC lub w beczki metalowe lub
zawierajgce rozpuszczalniki organiczne  plastikowe - ustawione w magazynie odpaddéw
lub inne substancje niebezpieczne niebezpiecznych [A] lub w mieszalniach lakierni [B]

5) 08 05 01*  Odpady izocyjanianéw Beczki metalowe - ustawione w magazynie

odpaddw niebezpiecznych [A]

6) 1001 18* | Odpady z oczyszczania gazow Odpady sg magazynowane w magazynie odpadow
odlotowych zawierajace substancje niebezpiecznych [A]
niebezpieczne

7) 13 01 10* | Mineralne oleje hydrauliczne Oryginalne pojemniki (metalowe lub plastikowe) -
niezawierajgce zwigzkdw umieszone w magazynie odpadow [A] lub
chlorowcoorganicznych magazynie olejow [E]

8) 1302 05* | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe Oryginalne pojemniki (metalowe lub plastikowe) -
i smarowe niezawierajgce zwigzkow umieszone w magazynie odpadow [A] lub
chlorowcoorganicznych magazynie olejow [E]

9) 1501 10* : Opakowania zawierajace pozostatosci Na palecie plastikowej lub drewnianej, w cafosci
substanciji niebezpiecznych lub nimi ostreczowane folig - umieszczone w magazynie
zanieczyszczone odpaddw niebezpiecznych [A]

10) . 1501 11* | Opakowania z metali zawierajgce Pojemniki typu IBC - ustawione w magazynie
niebezpieczne porowate elementy odpaddw niebezpiecznych [A]
wzmocnienia konstrukcyjnego (np.
azbest), wiacznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

11) 1 150202* | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym Worki z odpadami umieszczone w plastikowych

pojemnikach (np. obciete IBC) — ustawione
w magazynie odpadow niebezpiecznych [A]

2. odpady inne niz

niebezpieczne

do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02*

1) 070213 | Odpady tworzyw sztucznych Pojemniki z tworzyw sztucznych, worki foliowe
i big-bagi - umieszczone na placu magazynowym
[C]

2) 08 0114 | Szlamy z usuwania farb i lakieréw inne Pojemniki typu ASP lub obciete pojemniki IBC

niz wymienione w 08 01 13 (zabezpieczone folig) - umieszczone na placu

magazynowym [C], magazynie odpadow
niebezpiecznych [A] lub wzdtuz szlamowni [D]

3) 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, materialy | Otwarte pojemniki typu IBC — ustawione

w magazynie odpadow niebezpiecznych [A]
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4) 16 0214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione Wieksze urzgdzenia odbierane sg bezposrednio
w 16 02 09 do 16 02 13 z miejsca wytworzenia lub magazynowane luzem
w uporzgdkowany sposéb w magazynie odpadow
niebezpiecznych [A] lub na placu magazynowym
[C]. Mniejsze elementy umieszczane sg

w pojemnikach plastikowych badz metalowych

i magazynowane — ustawione w magazynie
odpaddw niebezpiecznych [A]

5) 160216  Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen  Plastikowe badZz metalowe pojemniki - ustawione
inne niz wymienione w 16 02 15 w magazynie odpaddw niebezpiecznych [A]

11.5.7. Monitoring wytwarzanych odpadoéw.

Prowadzacy instalacje winien prowadzi¢ jakosciowg i ilosciowg ewidencje odpadéw, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami z zastosowaniem:

a) karty ewidencji odpadow,

b) karty przekazania odpadow,

oraz sporzadza¢ zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosciach odpadéw oraz o sposobach
gospodarowania odpadami.

I.6. Warianty funkcjonowania instalacji oraz praca w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Nie przewiduje sie wariantowej pracy instalacji do lakierowania. Warunki pracy odbiegajgce od
normalnych mogg wystapi¢ wytgcznie podczas awarii urzadzen, co pocigga za sobg wstrzymanie
produkcji na czas jej usuniecia. Wigczenie badz wylaczenie urzgdzen nie wplywa na zwiekszenie
emisji w poréwnaniu z normalng praca.

lll. Wymagane dziatania, w tym s$rodki techniczne majace na_celu zapobieganie lub

ograniczenie emisji.

ll.1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla $rodowiska.

Stosowana technologia, opiera sie na ogélnie przyjetych w praktyce rozwigzaniach procesowych
i technicznych. Jako rozwigzania bezpieczne dla $rodowiska przyjeto m.inn. stosowanie urzadzen
produkcyjnych z automatycznym systemem sterowania i monitoringiem procesdw wraz z sygnalizacjg
awarii. Powyzsze pozwala na statg kontrole przebiegu procesu lakierowania produktu w zaplanowane;
ilosci i jakosci oraz kontrole wielkosci emisji a tym samym wptywu instalacji na srodowisko.

ll.2. Metody ochrony powietrza.

Wplyw instalaciji na jakos¢ powietrza bedzie ograniczany poprzez:
a) zastosowanie rozwigzan technicznych ograniczajgcych emisje,
b) przestrzeganie rezimu technologicznego,
C) utrzymywanie instalacji w dobrym stanie technicznym i prowadzenie systematycznych
przegladdw urzgdzen,
d) monitorowanie parametréw procesu technologicznego,
e) instalacje dopalaczy lotnych zwigzkéw organicznych o wysokiej zdolnosci redukeji LZO w gazach
wylotowych:
= wlakierni PP2 dopalacz ENVITHERM o przeptywie 8 000 m*/h i skutecznosci do 99%,
— w lakierni PP3 dopalacz RTO o przeptywie 6 000 m¥h i skutecznosci do 99%,
gwarantujgcych dotrzymanie wymaganych standardow emisyjnych.

ll.3. Metody ochrony przed hatasem.

Ochrona przed hatasem realizowana bedzie poprzez:

a) wiasciwg eksploatacje instalaciji oraz dobor urzgdzen nie powodujgcych nadmiernej emisji hatasu,

b) utrzymywanie instalacji w dobrym stanie technicznym poprzez prowadzenie okresowych
przegladéw,

¢) biezgce usuwanie wszelkich usterek oraz wymiang uszkodzonych urzadzen lub ich podzespotow,

d) kontrole wptywu instalacji na klimat akustyczny poprzez prowadzenie okresowych pomiaréw
emisji hatasu,
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e) nadzoér nad odpowiednim stanem technicznym gidwnych zrodet hatasu (urzadzen) oraz
budynkéw (w kontekscie zachowania odpowiedniej izolacyjnosci przegrod budowlanych).

lI.4. Metody ograniczenia uciazliwosci gospodarki odpadami.

Uciazliwos¢ gospodarki odpadami minimalizowana bedzie poprzez:

a) optymalizacje proceséw produkcyjnych

b) utrzymywanie rezimu technologicznego,

C) nadzorowanie parametrow jakosciowych surowcéw i produktdw,

d) magazynowanie w sposdb selektywny,

€) magazynowanie odpadéw w sposob zabezpieczajacy przed uwolnieniem do $rodowiska —
w szczelnych pojemnikach odpornych na dziatanie skiadnikow danego rodzaju odpadu,
w miejscach zabezpieczonych przed wplywem czynnikow atmosferycznych i dostepem oséb
postronnych,

f)  przekazywanie odpadéw do zagospodarowania podmiotom posiadajgcym odpowiednie
uprawnienia w tym w pierwszej kolejnosci do odzysku

g) niedopuszczenie do magazynowania nadmiernych ilosci odpadoéw,

h) prowadzenie regularnych przegladow serwisowych urzagdzen,

i) przeprowadzanie systematycznych szkoleri w zakresie gospodarki odpadami.

l1.5. Metody ochrony srodowiska wodnego i gruntu.

Ochrona srodowiska wodnego i gruntu realizowana jest poprzez:

a) umiejscowienie instalacji produkcyjnych wewnatrz hal produkeyjnych,

b) dozowanie sktadnikéw wewnatrz hal produkcyjnych ze szczelng posadzka,

c) staly nadzor nad procesem technologicznym przez osoby upowaznione,

d) biezacy kontrole parametrow procesu przez wyznaczonych pracownikow,

e) biezaca kontrole stanu technicznego instalaci,

f) magazynowane substancji w wyznaczonym miejscu — magazyn z posadzkg kwasoodporna
i specjalnym zbiornikiem na ewentualne wycieki zlokalizowanym pod posadzka magazynu,

g) roztadunek substancji wewnatrz obiektéw za pomocg wozka widtowego obstugiwanego przez
uprawnionego pracownika,

h) magazynowanie odpadow w pojemnikach w wyznaczonych miejscach.

lI.6. Metody ochrony wéd powierzchniowych

Zaktad nie wywiera bezposredniego wplywu na wody powierzchniowe, nie prowadzi poboru wéd

powierzchniowych ani nie odprowadza $ciekéw do woéd powierzchniowych. Stosowane rozwiazania

organizacyjne i techniczne ograniczajgce negatywny wplyw instalacji na wody powierzchniowe

I zmierzajgce do ograniczenia zuzycia wody obejmuja:

a) oczyszczanie $ciekdw przemystowych w zaktadowych szlamowniach, a nastepnie odprowadzanie
do sieci kanalizacji sanitarnej,

b) kierowanie wod opadowych i roztopowych z terenu zaktadu do kanalizacji deszczowej,

C) podczyszczenie wod opadowych i roztopowych z powierzchni terenéw potencjalnie
zanieczyszczonych (drogi, parkingi) w separatorach substancji ropopochodnych,

d) prowadzenie biezacego monitoringu zuzywanej wody wodociggowej na podstawie odczytow
wodomierzy oraz sporzgdzanie okresowych bilanséw zuzycia wody (np. wskaznik zuzycia wody
na jednostke produktu),

e) biezgcg kontrole sprawnosci technicznej instalacji produkcyjnej i wodociggowej, kanalizacyjnej
i innych,

f)  biezacy likwidacje awarii instalaci produkcyjnej, wodociggowej, kanalizacyjne;j i innych.

l11.7. Metody ochrony wéd podziemnych.

Zabezpieczenie instalacji przed negatywnym wplywem na wody powierzchniowe oraz $rodowisko
gruntowe wyklucza mozliwosé oddziatywania instalacji na wody podziemne. Metody ochrony wod
powierzchniowych oraz gleby sg wystarczajace dla zapewnienia wlasciwego poziomu ochrony wod
podziemnych.

11.8. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym.

Eksploatacja instalaciji nie bedzie powodowac¢ wytwarzania pola elektromagnetycznego.
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111.9. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej.

W celu zapewnienia prawidtowe] gospodarki materiatowo-surowcowej stosuje sie nastepujgce

rozwigzania:

a) opomiarowanie (jakosciowe i ilogciowe) surowcow i zgromadzonych materiatdw,

b) kontrole proceséw przygotowania, podawania materiatow wsadowych podstawowych
i pomocniczych,

c) kontrolg i rejestracje parametrow proceséw technologicznych,

d) Kkontrolg zuzycia surowcéw, czynnikow energetycznych i materiatéw pomocniczych,

e) kontrole jakosci produktéw,

f) ewidencje jakosciows i ilosciowg wytwarzanych odpadoéw,

d) przestrzeganie rezimow technologicznych  pozwalajgcych na optymalizacje zapasow,
Zmniejszenie zuzycia surowcoéw, materiatow i czynnikow energetycznych.

11.10. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.

W celu zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi nalezy przestrzegac

zasad postepowania w zakresie:

a) magazynowania surowcow i materialow niebezpiecznych dla $rodowiska w jak najmniejszych
ilosciach,

b) prowadzenia w ramach audytu wewnetrznego, kontroli prawidtowosci magazynowania
i bezpiecznego uzytkowania substancii niebezpiecznych,

C) wyposazenia pomieszczen i hal gdzie mogg znajdowaé sie ww. substancje w wentylacje
mechaniczna, detektory stezen rozpuszczalnikow,

d) magazynowanie substancji w magazynie farb i rozpuszczalnikow z posadzkg chemoodporng
w oryginalnych paleto pojemnikach badz beczkach,

e) prowadzenia roztadunku substancji w miejscach utwardzonych,

f) wyposazenia obiektu w sprzet ppoz. i srodki do neutralizacji wycieku substancji niebezpieczne;j,

g) przeszkolenia wszystkich pracownikow majgcych stycznos¢ z substancjami niebezpiecznymi
w zakresie bezpiecznego stosowania tych substanciji. :

lI.11. Techniczne i organizacyjne metody ochrony srodowiska jako catosci.

Do technicznych i organizacyjnych metod ochrony $rodowiska jako catosci nalezy wprowadzony
w Zaktadzie System Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001.

IV. Monitoring.

IV.1. Monitoring procesow technologicznych i parametrow technicznych

W ramach monitoringu nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole przebiegu proceséw technologicznych
w tym temperatury i wilgotnosci w kabinach lakierniczych, temperatury na podsuszarniach i w tunelu
ochladzania oraz przeglady instalacji dopalania termicznego, pod wzgledem sprawnosci
technologiczne;j.

IV.2. Monitoring efektywnosci wykorzystania surowcoéw i materiatow.

Monitoring efektywnosci wykorzystania surowcow polega na ocenie ich zuzycia w odniesieniu do
wielkosci produkciji i obejmuje przekazywanie przez personel zarzadzajgcy praca instalacji do komorki
ochrony srodowiska i bhp miesiecznych zestawien o ilosci zuzytych surowcow, wielkosci produkii
i ilosci powstajacych odpadéw technologicznych.

IV.3. Monitoring gospodarki wodnosciekowej.

‘Monitoring gospodarki wodnosciekowej obejmuje miesigczng kontrole ilosci pobieranej wody,
monitoring $ciekdéw przemystowych w zakresie zgodnym z aktualnym pozwoleniem wodnoprawnym
na wprowadzanie $ciekéw przemystowych zawierajgcych substancje szczegélnie szkodliwe dla

$rodowiska wodnego, do urzadzen kanalizacyjnych.
Zakiad nie jest zobowigzany do prowadzenia monitoringu wéd opadowych.
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IV.4. Monitoring poboru wody ze srodowiska.

Nie ustala sie. Na terenie zakladu nie jest prowadzony pobér wod powierzchniowych oraz
podziemnych.

IV.5. Monitoring emisji substancji do powietrza, hatasu, gospodarki odpadami.

Nalezy prowadzi¢ w zakresie okreslonym odpowiednio w punktach 11.3.6.,11.4.3., 11.5.7.

V. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Wymagania wynikajgce z najlepszej dostepnej techniki w zakresie poszczegdinych elementow
srodowiska realizowane sg miedzy innymi przez:

V.1. W zakresie ochrony powietrza.

Wysoki poziom ochrony powietrza osiggany jest poprzez:
a) stosowanie systemoéw sterowania i kontroli pracy urzadzen technologicznych (lakierni) i urzagdzen
ochrony $rodowiska (dopalacza),
b) przestrzeganie i monitorowanie parametréw proceséw technologicznych w celu zZmniejszenia
emisji do powietrza,
¢) zastosowanie urzgdzen ochrony powietrza (dopalacze termiczne zasilane gazem ziemnym) do
redukcji lotnych zwigzkéw organicznych zawartych w stosowanych preparatach:
~ W lakierni automatycznej (PP2) - dopalacz ENVITHERM o przeptywie 8 000 m%h i redukcji
LZO w gazach wylotowych do 99%,
- Wwlakierni automatycznej (PP3) - dopalacz RTO o przeptywie 6 000 m¥h i redukeji LZO
w gazach wylotowych do 99%,
d) regularne kontrole i przeglady poszczegdinych elementdw instalacji,
e) okresowe kontrole pracy urzadzen redukujgcych emisje lotnych zwigzkow organicznych
(dopalaczy).

V.2. W zakresie ochrony przed hatasem.

Dziatalnos¢ instalacji nie bedzie powodowac przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu na
najblizej potozonych terenach prawnie chronionych.

V.3. W zakresie gospodarki wodno Sciekowej.

Ochrona $rodowiska jako catosci w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej realizowana jest poprzez:

a) odprowadzanie $ciekow przemysfowych zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla
$rodowiska facznie ze sciekami socjalno—bytowymi do kanalizacji sanitarnej zgodnie z odrebnym
pozwoleniem wodnoprawnym,

b) odprowadzanie wod opadowych i roztopowych z potaci dachowych, drég wewnetrznych
i parkingu od strony ul. Strefowej, po oczyszczeniu w separatorze z osadnikiem, do kanalizacji
deszczowej, natomiast wod opadowych i roztopowych z terenu parkingu (po stronie potudniowej
Zaktadu), po oczyszczeniu w separatorze koalescencyjnym z integralnym osadnikiem, do rowu
na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

V.4. W zakresie gospodarki odpadami.

Ochrona $rodowiska jako catosci w zakresie gospodarki odpadami realizowana jest poprzez:

a) przestrzeganie rezimu technologicznego procesu lakierowania detali (powierzchniowej obrobki),

b) racjonalne zuzycie materiatow SUrowcow,

) niedopuszczenie do mieszania odpadow niebezpiecznych z innymi niz niebezpieczne,

d) magazynowanie odpadéw w Sposob  uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na
srodowisko w wyznaczonych i oznakowanych miejscach,

e) przekazywanie odpadow posiadaczom posiadajacym uprawnienia w zakresie gospodarowania
odpadami,

f) szkolenie pracownikéw w zakresie przestrzegania reziméw technologicznych oraz prawidiowego
postepowania z wytwarzanymi odpadami.
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V.5. W zakresie ochrony srodowiska przyrodniczego.

W rejonie instalacji nie wystepujg formy przyrody podlegajgce ochronie. Prawidtowo prowadzone
procesy powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow Iub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, gospodarka wodno-éciekowa oraz gospodarka odpadami, nie
spowoduje negatywnego oddziatywania na srodowisko przyrodnicze.

V.6. W zakresie oddziatywania na obszary Natura 2000 i inne podiegajace ochronie.

Obszary Natura 2000 wyznaczone na terenie wojewddztwa $lgskiego znajdujg sie w znacznej
odlegtosci od instalacji i pozostajg poza zasiegiem jej oddziatywania.

V.7. W zakresie oddziatywania na dobra materialne oraz zabytki.

W najblizszym otoczeniu instalacji nie znajdujg sie obiekty objete ochrong konserwatorska, wpisane
do rejestru zabytkéw prowadzonego przez Slgskiego Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkow
w Katowicach.

V.8. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

Zapewnienie efektywnego wykorzystania energii realizowane bedzie poprzez:

a) przestrzeganie reziméw technologicznych pracy urzadzen,

b) stosowanie maszyn i urzadzen sprawnych technicznie,

c) biezgce monitorowanie zuzycia energii elektrycznej w systemie miesiecznym, wraz z analiza,
d) podnoszenie $wiadomosci pracownikow poprzez okresowe szkolenia i audyty.

V.9. W zakresie oddziatywan transgranicznych na srodowisko.

Z uwagi na lokalizacje instalcji lakierni od granicy panstawa nie bedzie ona powodowad
transgranicznego oddziatywania na $rodowisko.

VIl. Sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkow awarii oraz postepowania

w przypadku wystapienia awarii.

HUF Polska sp. z 0.0. nie podlega obowigzkowi opracowania programu zapobiegania powaznym
awariom przemystowym, gdyz nie kwalifikuje sie do grupy zakltadéw o zwiekszonym ryzyku lub
o duzym ryzyku wystgpienia awarii w rozumieniu prawa. W celu wiasciwego reagowania na awarie
oraz zapewnienia ochrony ludzi, mienia oraz $rodowiska w Zakiadzie nalezy opracowaé i wdrozy¢
procedure postepowania na wypadek wystapienia sytuacji awaryjnych z uwzglednieniem zakresu
odpowiedzialnosci i kompetencji pracownikéw oraz sposobu postepowania w przypadku powstania
pozaru lub innego miejscowego zagrozenia. W razie wystgpienia awarii przemystowe; powodujgce;
zagrozenie $rodowiska nalezy powiadomi¢ wiasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej
i Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach.

VIl. Sposoby postepowania po zakoniczeniu eksploataciji instalacii.

Prowadzacy instalacje, nie przewiduje zakonczenia pracy instalaciji objetej pozwoleniem. W przypadku
podjecia decyzji o zakonczeniu dziatalnosci, proces likwidacji instalacji zostanie przeprowadzony
zgodnie z zasadami okreslonymi w stosownych przepisach prawnych oraz na podstawie
przemyslanych dziatan polegajgcych na ograniczeniu do minimum oddziatywania na srodowisko.

Vill. Zakres, sposéb i termin_przekazywania organowi ochrony s$rodowiska _informacii
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami__okreslonymi

w pozwoleniu.

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do:

1) wykonywania wszelkich badan i pomiaréw w ramach monitoringu instalacji zgodnie z metodykag
wynikajacg z obowigzujgcych przepiséw przez podmioty posiadajace odpowiednie kwalifikacje
I uprawnienia. Wyniki monitoringu nalezy ewidencjonowaé oraz przechowywaé przez okres 5 lat
od zakonczenia roku kalendarzowego, ktorego dotycza,
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2) przekazywania wynikéw wykonanych pomiarow Wojewddzkiemu Inspektorowi  Ochrony

Srodowiska oraz Prezydentowi Miasta Tychy za posrednictwem Wydziatu Komunalnego Ochrony
Srodowiska i Rolnictwa na warunkach okreslonych w obowigzujgcych przepisach,

3) przekazywania Prezydentowi Miasta Tychy za posrednictwem Wydziatu Komunalnego Ochrony
Srodowiska i Rolnictwa kopii zbiorczego zestawienia danych o rodzajach i ilosciach odpadéw
oraz o sposobach gospodarowania odpadami,

4) przediozenia raportu z realizacji ustalen niniejszej decyzji do 5-ciu lat od dnia jej wydania, albo
wczesniej tj. w przypadku zmiany przepisow prawnych wzglednie zmiany w najlepszych
dostepnych technikach.

IX. Stwierdzam wygasniecie:

1. pozwolenia na wprowadzenie gazow i pytow do powietrza udzielonego decyzjg Prezydenta
Miasta Tychy z dnia 14.01.2015r. (znak: IKO.6225.1.2015.AZP z pdzn. zm.),

2. pozwolenia na wytwarzanie odpadow udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Tychy nr 20/2016
z dnia 10.06.2016r. (znak: 1KO.6221.6.2016.EQ) w czesci dotyczacej instalacji lakierni.

X. Termin waznos$ci pozwolenia.

1. Termin waznosci pozwolenia ustala sig na czas nieoznaczony.

2. Pozwolenie moze zostaé cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadku, gdy
nastgpig zmiany w najlepszych dostepnych technikach pozwalajgce na znaczne zmniejszenie
wielko$ci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub gdy bedzie to wynikato z potrzeby
dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie srodowiska.

Uzasadnienie

Przedsigbiorca HUF Polska sp. z 0.0, ztozyt wniosek z dnia 07.07.2017r. (data wplywu

12.07.2017r.) o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji lakierni zlokalizowanej w Tychach
przy ul. Strefowej 6. Do wniosku dolgczono opracowanie pn: ,Zatgcznik do wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dia instalacji lakierni eksploatowanej na terenie zakladu HUF Polska
8p. z 0.0. w Tychach przy ul. Strefowej 6", oraz ,Analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie instalacji do produkcji czesci samochodowych z mas plastycznych oraz ich
montazu i lakierowania w celu okreslenia koniecznosci lub braku koniecznosci opracowania raportu
poczgtkowego” wykonane przez EkoNorm Pro Sp. z 0.0. sp.k. ul. Gallusa 12, 40-594 Katowice.
Do wniosku zalgczono potwierdzenie uiszczenia optaty rejestracyjnej wymaganej na podstawie
art. 210 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017r. poz. 519 tj.
Z pozn. zm.), w wysokosci okreslonej w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie wysoko$ci optat rejestracyjnych (Dz. U. z 2014r. poz. 1183), dokonanej w dniu 11.07.2017r.
w kwocie 1963,00 zt na rachunek Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej
w Warszawie oraz dowdd wplaty optaty skarbowej wniesionej w dniu 11.07.2017r. na rachunek
Urzedu Miasta Tychy, w kwocie 2011,00 z, pobieranej zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006r.
0 opfacie skarbowej (Dz. U. z 2016r. poz. 1827 tj. z pozn. zm. — czes¢ Il ust. 40 pkt 1) zalgcznika do
ustawy.

Instalacja lakierni bedgca przedmiotem wniosku kwalifikuje sie do rodzajow instalagji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo $rodowiska.
Zgodnie z punktem 6 podpunkt 9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegodlnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska, jako catosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169),
kwalifikowana jest, jako ,instalacja do powierzchniowej obrébki substancii, przedmiotéw lub produktéw
z zastosowaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na
godzine lub ponad 200 ton rocznie” i zaliczana jest do instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia
Zintegrowanego w trybie przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z § 3 ust. 1 pkt. 14) rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2016r., poz. 71 tj.) instalacja
lakierni stanowi ,instalacje do powierzchniowe] obrébki substancji, przedmiotéw Ilub produktow
Z zastosowaniem rozpuszczalnikéw organicznych, z wylgczeniem zmian tych instalacji polegajacych
na wprowadzeniu do ciggu technologicznego kontenerowych urzgdzen odzysku rozpuszczalnikow”
I nalezy do przedsiewzie¢ mogacych potencjainie znaczaco oddziatywaé na $rodowisko, dia ktérych
zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska organem wiasciwym w sprawach ochrony
Srodowiska jest starosta, przy czym na podstawie art. 3 pkt 35) ustawy, przez staroste nalezy
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rozumie¢ prezydenta miasta na prawach powiatu. W zwiazku z powyzszym uprawnienia organu
Srodowiska przypadajg Prezydentowi Miasta Tychy.

W dniu 09.11.2017r. przeprowadzono wizje w zaktadzie, w celu weryfikacji informacji podanych
we wniosku. W toku postepowania prowadzacy instalacje ztozyt wyjasnienia do wniosku (pismo z dnia
09.08.2017r.) i dokonat korekty i uzupetnienia wniosku w zakresie:

a) wskazania parametru charakteryzujagcego skale przedsiewziecia tji. wielkosci zuzycia
rozpuszczalnika (Mg/rok),
b) wskazanie pozwolen sektorowych (wraz z korektg znakéw decyzji) wygasajacych z chwilg
uzyskania pozwolenia zintegrowanego,
C) zuzycia surowcow wykorzystywanych w procesie lakierowania w rozbiciu na podktady, farby,
utwardzacze, rozpuszczalniki,
d) lokalizacji zrédet emisji,
e) rocznej wielkosci emisji ze zrodet podlegajacych pod standardy emisyjne oraz pozostatych zrodet
nie podlegajgcych pod standardy emisyjne,
f) rodzajéw odpadow przewidzianych do wytwarzania w wyniku eksploatacji instalacii lakierni,
g) skiadu chemicznego i wiasciwosci odpadéw instalacyjnych,
h) odprowadzania sciekéw do wod i do ziemi i oddziatywania $ciekdw na wody powierzchniowe.
Po uzupetnieniu wniosek spetniat wymagania formalne okreslone w art. 208 ustawy Prawo ochrony
srodowiska i zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska zostat przestany pismem z dnia
22.08.2017r. do Ministerstwa Ochrony Srodowiska wraz z potwierdzeniem wplaty optaty rejestracyjnej.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ zapewnit mozliwo$é udziatu
spoteczenstwa w postepowaniu w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego. Stosownie do
przepisu art. 33 ustawy z dnia 03 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz. U. 22017r poz. 1405 tj. z pozn. zm.), Prezydent Miasta Tychy zamiescit ,0gtoszenie o wszczeciu
postgpowania ...” w Biuletynie Informacji Publicznej i na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Tychy oraz
przekazat ogtoszenie do HUF Polska Sp. Z 0.0. w Tychach przy ul. Strefowej 6, z prosbg
0 zamieszczenie w miejscu lokalizacji instalacji. W wyznaczonym terminie 30 dni od ukazania sie
ogtoszenia, nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw do sprawy.

Eksploatacja instalacji bedzie zrédiem emisji gazéw i pytdw, odpaddéw i hatasu. Wobec
powyzszego zgodnie z art. 202 ust. 1 w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, w pozwoleniu ustalono warunki emisji na zasadach okreslonych dla pozwolen
czgstkowych (pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza, pozwolenia na wytwarzanie
odpadow) oraz wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza
zaktadem.

Zgodnie z art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslono wielkosci emis;ji
dla tych rodzajow gazow ipytdw, ktore wprowadzane do powietrza powodujg przekroczenia 10%
dopuszczainych poziomow substancji w powietrzu albo 10% wartosci odniesienia. Przedstawiona
analiza ucigzliwosci zanieczyszczen emitowanych ze zrédet emisji zorganizowane; wykazata, ze dla
wszystkich rozpatrywanych substanciji spetnione 83 wymagania okreslone w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancii
w powietrzu (Dz. U. z 2010r., Nr 16, poz. 87). Przekroczenie wielkosci emisji z instalacji oraz
wprowadzanie do powietrza innych substancji niz okreslone W rozporzgdzeniu moze spowodowaé
konieczno$¢ wstrzymania dziatalnosci powodujacej naruszenie ustalen decyzji zgodnie z art. 367 ust.1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Roczne zuzycie lotnych zwigzkéw organicznych w zakfadzie wynosi ok. 367,799 Mg/rok. W zwigzku
Z powyzszym proces powlekania prowadzony w lakierni, podlega pod obowigzek dotrzymywania
standardéw emisyjnych w zakresie lotnych zwigzkow organicznych i kwalifikuje sie w pkt 11 tabeli 1
zatgcznika nr 10 rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspoispalania odpadéw (Dz. U. z 2014r., poz.1546), jako inny rodzaj powlekania metali, tworzyw
sztucznych, tkanin, widkien, folii lub papieru.

Zgodnie z zatgcznikiem jw. ze wzgledu na roczne zuzycie LZO w procesie powlekania powyzej
15 Mg, standard emisyjny S; wynosi 75 mgC/m3u (w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny) dla
procesow powlekania oraz 50 mgC/m?, (w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny) dla procesow
suszenia. Standard emisyjny 'S, wynosi 20 %.

Jak wynika z przedstawionych we wniosku obliczen, zuzycie LZO w procesie czyszczenia powierzchni
produktow ksztattuje sie na poziomie 1,8 Mg/rok. Stwierdza si¢ zatem, ze proces czyszczenia
prowadzony na terenie zaktadu, nie podiega pod obowigzek dotrzymywania standardow emisyjnych
w zakresie lotnych zwigzkéw organicznych.
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Przy ustalaniu emisji pominieto emitory E5_m, E16_PP3 oraz E3_PP3. Emitor E5_m stanowi odcigg
znad pomieszczenia przygotowania powierzchni ~ preparaty stosowane w pomieszczeniu
przygotowania powierzchni nie zawierajg w swoim skladzie substancji posiadajgcych wartosci
odniesienia (propanol-2-ol i 2-butyksoetanol), w zwigzku z powyzszym zostaty pominiete w analizie
poziomow stezen substancji w powietrzu. Preparaty stosowane w pomieszczeniu myjki (E16_PP3) nie
zawierajg w swoim skiadzie substancji posiadajgcych wartosci odniesienia, w zwiazku Z czym zostaty
pominiete w analizie pozioméw stezen substancji w powietrzu.

W skiad lakierni automatycznej PP3 wchodzi szlamownia, ktéra wyposazona jest jedynie w wentylacje

grawitacyjng (E3_PP3). Emisja zanieczyszczeh z tego obszaru traktowana jest jako emisja

niezorganizowana. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, emisja ta nie wymaga pozwolenia na emisje, ani
zgtoszenia.

Na terenie zakiadu eksploatowane sg takze inne instalacje, niebedace przedmiotem niniejszego

pozwolenia. Zrédta emisji tych instalacji wprowadzajg do powietrza tozsame substancje co emitowane

z instalacji lakierni wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego, w zwigzku z czym zostaty uwzglednione

w analizie rozprzestrzeniania substancji w powietrzu.

Przeprowadzone obliczenia (uwzgledniajagce wszystkie zrodta emisji zlokalizowane na terenie

zaktadu) wykazaly, ze emisja substancji z instalacji eksploatowanych przez zaktad HUF Polska

8p. z 0.0. w Tychach, nie bedzie powodowaé ponadnormatywnego oddziatywania na jako$é powietrza
poza terenem zakiadu. Poniewaz zgodnie z aktualnym stanem jakosci powietrza na terenie

Aglomeracji Gornoslgskiej wystepuje przekroczenie dopuszczalnych pozioméw pylu zawieszonego

PM2,5 w powietrzu, substanciji tej nie analizowano pod kgtem dotrzymania wartosci dyspozycyjnych,

gdyz te, z uwagi na przekroczenia tta wynoszg 0. Nie mniej jednak, jak wykazaty obliczenia

rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu stezenie Srednie odniesione do okresu roku wynosi

2,507 ug/m°®, co stanowi 10,028% warto$ci stezenia dopuszczalnego odniesionego do okresu roku

obowigzujgcego do 31.12.2019r. oraz ok 12,535% stezenia dopuszczalnego odniesionego do okresu

roku obowigzujgcego od - 01.01.2020r. Nie sg to =zatem stezenia, ktore powodowatby
ponadnormatywne oddziatywania.

Ponadto stezenia pytu zawieszonego PM 25 powodowane przez zaktad ujete sg w calosci,

w aktualnym stanie jakosci powietrza — wszystkie zrodta sg zrodtami istniejgoymi, a w niniejszym

opracowaniu nie wprowadza sie zadnych nowych Zrodet emisji pyhu.

Zakres, metodyka oraz sposob wykonywania pomiarow wielkosci emisji i ewidencjonowania

przeprowadzonych pomiardw, zostaty okreslone w pozwoleniu zgodnie z przepisami zawartymi w:

— rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U.
z 2014, poz.1542),

— rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008r. w sprawie rodzajow wynikow
pomiardw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia iinnych danych
oraz terminéw i sposobéw ich prezentacji (Dz. U. z 2008r. Nr 215, poz. 1366),

Zgodnie z zapisami § 7 ust. 1 rozporzadzenia z dnia 30 pazdziernika 2014r., ciggte lub okresowe

pomiary emisji do powietrza lotnych zwigzkéw organicznych (LZO), prowadzi sie dla instalacji

okreslonych w przepisach wydanych na podstawie art. 146 ust. 3 pkt 1 ustawy Prawo ochrony

Srodowiska, w ktérych sg uzywane rozpuszczalniki organiczne, jezeli spetnienie wymagan

okreslonych w tych przepisach wymaga stosowania urzgdzen ograniczajgcych wielkosé emisji LZO.

Zgodnie z zapisami § 7 ust. 4 rozporzgdzenia j.w., okresowe pomiary emisji LZO do powietrza

prowadzi sie raz na rok. Z zapisu tego wynika obowigzek wykonywania okresowych pomiaréw emis;ji

LZO dla emitorow E1_a oraz E1_PP3, w ktorych termicznej redukcji ulega emisja z procesu

powlekania i suszenia. Ponadto zgodnie z wnioskiem prowadzgcego instalacje obowigzkiem

pomiarowym objeto emitory: E1_m, E2_m, E3_m, E4_m.

Na podstawie § 7 pkt 3) rozporzadzenia z dnia 19 listopada 2008r. wyniki pomiaréw nalezy

przedkfadaé¢ w terminie 30 dni od daty zakonczenia pomiaru.

Zgodnie z art. 273 ust. 1 pkt 1 w zwigzku z art. 275 ustawy Prawo ochrony érodowiska prowadzgcy

instalacje zobowigzany jest do wnoszenia optat za gospodarcze korzystanie ze $rodowiska. Wyzej

wymienione oplaty, podmiot korzystajgcy ze s$rodowiska ustala we wlasnym zakresie i wnosi na
rachunek wiasciwego Urzedu Marszatkowskiego (art. 284 ustawy).

Zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony érodowiska,
w przypadku gdy eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystanie, produkcje lub uwalnianie substanc;ji
powodujacej ryzyko oraz wystepuje mozliwosé zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na
terenie zakfadu, wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego powinien zawieraé m. in. raport
poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych tymi substancjami. W celu
okreslenia koniecznosci lub braku koniecznosci opracowania raportu poczatkowego dla instalaci
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wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, przedtozono dokumentacje pn.: ,Analiza ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych na terenie instalacji do produkcji czesci
samochodowych z mas plastycznych oraz ich montazu i lakierowania w celu okreslenia koniecznosci
lub braku konieczno$ci opracowania raportu poczatkowego”. W opracowaniu przedstawiono wyniki
przeprowadzonej w maju 2016 roku oceny stanu gleby i wod gruntowych. Przeprowadzone badania
srodowiska gruntowo — wodnego na terenie zaktadu HUF Polska sp. z o.0. zostaty wykonane
w 5 otworach badawczych na gigbokosci 0-0,2 m i gtebokosci 0,2-2 m. W trakcie pobierania probek,
wody gruntowej nie stwierdzono. Oceny stanu gruntu dokonano na podstawie rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 9 wrzesnia 2002r. w sprawie standardéw jakosci gleby oraz standardéw jakosci
ziemi (Dz. U. Nr 165 poz. 1359), ktére obowigzywato do czasu wydania rozporzgdzenia w sprawie
oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi na podstawie art. 101a ust. 5 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska. Analiza wynikow badan gruntu wskazata na brak zanieczyszczenia gruntéw substancjami
powodujgcymi ryzyko. Otrzymane wyniki nie wskazaly przekroczena wartosci granicznych w gruntach
kiasy C - tereny przemystowe, uzytki kopalne oraz tereny komunikacyjne (zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny
zanieczyszczenia powierzchni ziemi w gruntach grupy IV).

Analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych na terenie instalacji obejmowata:

- zidentyfikowanie surowcéw i substancji stosowanych w instalacji oraz produktéw i odpadow

mogacych stanowic ryzyko dla srodowiska wodnego i gruntowego,

— oceng mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych z uwagi na wiasciwosci

fizyczne i chemiczne oraz mechanizm oddziatywania na srodowisko,

— oceng ryzyka uwolnienia sig substancji stwarzajgcych ryzyko, z uwzglednieniem stosowanych

zabezpieczen.
W wyniku przeprowadzonej analizy .wykazano, ze sposob postgpowania oraz stosowane
zabezpiecznie w zakladzie s3 wystarczajgce i minimalizujg w wymaganym stopniu ryzyko
zanieczyszczenia gruntéw i woéd gruntowych substancjami stwarzajgcymi zagrozenie.
W wyjasnieniach dotyczacych rozporzgdzenia Ministra Srodowiska w sprawie rodzajoéw instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci, przedstawionych na stronie internetowej Ministerstwa Ochrony Srodowiska
(www.ippc.mos.gov.pl), w punkcie ,Analiza koniecznosci sporzagdzenia raportu poczatkowego”
wskazano na Komunikat Komisji — Wskazowki Komisji Europejskiej dotyczgce opracowania
sprawozdan bazowych na podstawie art. 22. ust. 2 dyrektywy 2010/75/UE w sprawie awarii
przemystowych. W dokumencie tym, w punkcie 5.3. pt. Ocena mozliwosci zanieczyszczenia danego
terenu, wskazano, ze w przypadku, gdy ewidentne jest, ze z uwagi na ilosci substancji stwarzajgcych
zagrozenie stosowanych, produkowanych lub uwalnianych w instalacji lub z uwagi na witasciwosci
gleby i wod podziemnych wystepujgcych na terenie nie ma znaczgcej mozliwosci skazenia gleby lub
wéd podziemnych, jak réwniez w przypadku istniejgcych instalacji, w ktérych przyjeto $rodki
uniemozliwiajgce praktycznie wystgpienie skazenia gleby lub woéd podziemnych, sprawozdanie
bazowe nie jest wymagane.
Przedstawione w opracowaniu ryzyko zostato obnizone w stopniu pozwalajgcym na jego okreslenie
jako ,pomijaine = brak ryzyka”, czyli dla instalacji lakierni brak jest ryzyka zanieczyszczenia gleb, ziemi
I wod podziemnych, co zostalo osiggniete poprzez zastosowanie $rodkéw technicznych
i organizacyjnych uniemozliwiajgcych wystapienie takiego zanieczyszczenia. W zwigzku z powyzszym
z uwagi na wykazany brak ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko, odstgpiono od obowigzku sporzgdzania raportu poczgtkowego oraz nie
okreslono obowigzku prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko stosowanymi na terenie zakiadu w zwigzku
z eksploatacja instalacji, ani sposobu i czestotliwosci wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi tymi substancjami i pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych. Niemniej
jednak, bioragc pod uwage, ze wskazane wyzej wskazowki Komisji Europejskiej dotyczace
opracowywania sprawozdan bazowych na podstawie art. 22 ust. 2 dyrektywy 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, nie stanowig wiazacej prawnie interpretacji tej dyrektywy, w przypadku
dokonania w przysztosci zmian w dziatalnosci prowadzonej na terenie instalacji, a w zwigzku z tym
koniecznoscig aktualizacji -pozwolenia zintegrowanego, koniecznym bedzie przeprowadzenie
ponownej oceny potrzeby przygotowania sprawozdania bazowego.

We wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego przeanalizowano wplyw instalacji na
$rodowisko akustyczne terenéw podlegajacych ochronie przed hatasem. W obliczeniach emisji hatasu
uwzgledniono instalacje lakierni oraz wszystkie zrodta emisji hatasu z zaktadu, w tym Zzrodta mobiine,
poruszajace sie po terenie zaktadu (transport samochodowy).

Najblizsze tereny podlegajgce przepisom ochrony przed hatasem, ustalone na podstawie
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego zatwierdzonego uchwatg nr XXXVI/744/13
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Rady Miasta Tychy z dnia 28 listopada 2013r. w sprawie zmiany miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego dla obszaru potozonego w rejonie ulic Cielmickiej, Towarowej
i Strefowej w Tychach, zlokalizowane sg w odlegtosci ok. 300 m, w kierunku pdtnocno — zachodnim od
zakladu i stanowig tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej. Jak wynika z wniosku oraz
przeprowadzonej analizy wptywu zakiadu na stan klimatu akustycznego, eksploatacja instalacji nie
spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomoéw hatasu w  $rodowisku. W pozwoleniu
zintegrowanym, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy Prawo ochrony srodowiska, ustalono wielkosé
emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem w odniesieniu do
terenow podiegajacych ochronie przed hatasem oraz rozkiad czasu pracy Zrodet hatasu dia doby.

W pozwoleniu nie zwarto zapisow dotyczgcych lokalizacji punktow pomiarowych, gdyz punkty te
nalezy kazdorazowo, przy wykonywaniu pomiaréw emisji hatasu, lokalizowaé tak, aby spetniaty
warunki wynikajace z metodyki referencyjnej opisanej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
| pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542).

| Stosownie do art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $srodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym
okreslono warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami na zasadach okreslonych
W przepisach ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016r. poz. 1987 tj. z pozn.
zm.). Klasyfikacja wytwarzanych odpadéw zostata dokonana zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
‘ Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. z 2014r. poz. 1923).
| W pozwoleniu okresiono rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku
z uwzglednieniem podstawowego skiadu chemicznego i whasciwosci, zrodta lub miejsce powstawania
l odpadow, opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania, transportu,
odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, miejsce i spséb magazynowania oraz monitoring wytwarzanych
odpadoéw.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 styczna 2016r. w sprawie rodzajow
I ilosci substanciji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do
zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zakiadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016r. poz. 138), Huf Polska sp. z 0.0. w Tychach nie kwalifikuje sie do grupy
zakladow o zwigkszonym ryzyku Iub 0 duzym ryzyku wystgpienia awarii przemystowej. Wobec
powyzszego w niniejszej decyzji okreslono sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczeniu
skutkow awarii oraz natozono na prowadzacego instalacje obowigzek informowania Panstwowej
Strazy Pozarnej i Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach o wystgpieniu awarii.
Obowigzek ochrony $rodowiska przed awariami realizowany jest na podstawie wewnetrznych
uregulowan.

Eksploatacja instalacji w warunkach pracy innych niz normalna eksploatacja instalacji moze

wystgpi¢ w trakcie rozruchu instalacii spowodowanej przerwg w dostawie pradu. Nie przewiduje sie
wariantowej pracy instalacji do lakierowania. Warunki pracy odbiegajgce od normalnych moga
wystapi¢ wylgcznie podczas awarii urzadzen, co pocigga za sobg wstrzymanie produkcji na czas jej
usuniecia. Wigczenie bgdz wylgczenie urzadzen nie wplywa na zwigkszenie emisji W porownaniu
znormaing pracg. W pozwoleniu nie okreslono innych parametrow emisi zanieczyszczen w fazie
rozruchu, niz parametry okreslone dia normalnego funkcjonowania instalacii.
W decyzji okreslono zakres i sposéb monitorowania wielkosci emisji na warunkach okreslonych
w obowigzujgcych przepisach. Pomiary wielkosci emisji lub warunkéw korzystania ze $rodowiska
winny by¢ prowadzone zgodnie z art. 147a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, przez akredytowane
laboratorium w rozumieniu ustawy z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci, lub
certyfikowane jednostki badawcze, o ktérych mowa w ustawie z dnia 25 lutego 2011r. o substancjach
chemicznych i ich mieszaninach, lub wiasne laboratorium, pod warunkiem, ze laboratorium to jest
objete systemem zarzgdzania jakoscig lub jest zapewniony automatyczny pobor prob przy uzyciu
probobierni objetej nadzorem metrologicznym.

Zgodnie z art. 211 ust. 11 w zwigzku z art. 204 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
przeprowadzono ocene i poréwnanie stosowanej technologii z Najlepszg Dostepng Technika.
Konkluzje BAT dla instalacji do powierzchniowej obrobki substanciji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, nie zostaty opublikowane w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej, w zwigzku z Czym analize oparto na dostepnych dokumentach referencyjnych na
temat najlepszych dostepnych technik obrobki powierzchniowej z uzyciem rozpuszczalnikéw
organicznych oraz obrdbki powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych. Przeprowadzona analiza
wykazata, ze stosowana technologia spetnia wymagania wynikajgce z dokumentéw referencyjnych
w zakresie Najlepszych Dostepnych Technik dia branzy obrébki powierzchniowej metali i tworzyw
sztucznych w zakresie:
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a) zarzadzania $rodowiskiem — Huf Polska Sp. z 0.0. posiada wdrozony i certyfikowany system

b)

c)

d)

e)

Zarzadzania Srodowiskowego ISO  14001:2015, 1SO TS 16949 Zarzadzanie Jakoscig

w motoryzacji oraz ISO 27001 Bezpieczefistwo Informacii,

zapobiegania nieplanowanemu uwalnianiu/emisji — kazda z lakierni rozmieszczona jest na

wiasciwej kubaturowo powierzchni zapewniajgcej bezpieczne jej uzytkowanie. Ponadto:

— Zzidentyfikowane sg obszary o zwigkszonym ryzyku powstania wycieku. Sg to mieszalnie
lakierow. Wszystkie produkty lakiernicze (podkitad, baza, utwardzacz) sg umieszczone na
wannach wychwytowych. Pomieszczenia mieszalni wyposazone sg w czujniki odpowiednio
skalibrowane, ktére sygnalizujg wyciek substancji. Pomieszczenia nie sg skanalizowane co
zabezpiecza przed dostaniem sie wycieku do kanalizacji. Ewentualne wycieki sg usuwane
sorbentem (maty i rekawy sorpcyjne),

— wejscie do kabin lakierniczych, mieszaini jest zabezpieczone podwdjnymi drzwiami,

— przewody wentylacyjne sg uszczelnione, w celu ograniczenia emisji niezorganizowanej,

— Magazynowanie substancji odbywa sie w przystosowanym do tego magazynie. Jest to
pomieszczenie zamykane, wyposazone w zmywalng i szczelng posadzke oraz czujniki
wycieku substancji. Pomieszczenie jest wentylowane (wentylacja awaryjna zatgczana jest
automatyczne w chwili wycieku). Pomieszczenie jest klimatyzowane.

Zaktad posiada opracowane plany awaryjne i procedury postepowania na wypadek wystgpienia
sytuacji awaryjnych, a pracownicy posiadajg przydzielone zakres zadan i odpowiedzialnosci na
wypadek wystgpienia takich sytuacii,
przechowywania substangii chemicznych i odpadéw — magazynowanie preparatéw i substancji
stosowanych w instalacji odbywa sie w odrgbnym pomieszczeniu —~ magazynie farb i lakierow.
Pomieszczenie to posiada szczelng posadzke i jest wyposazone w wentylacje mechaniczng oraz
klimatyzacje. Wszelkie preparaty przechowywane sg w odpowiednich pojemnikach (IBC, beczki),
zapewniajacych bezpieczne magazynowanie. Pomieszczenie jest dostepne wytgcznie dla
wyznaczonych pracownikow. Pomieszczenie posiada detektory oparow. Zuzyte rozpuszczalniki
i lakiery stanowigce odpad magazynowane sg w oznakowanych, szczelnych pojemnikach
ustawionych w wyznaczonym w magazynie odpadbw niebezpiecznych,
budowy i dziatania zaktadu — operacje lakiernicze na lakierniach automatycznych wykonywane sg
catkowicie automatycznie za pomoca robotéw lakierniczych. Jedynie zatadunek i roztadunek
czesci odbywa sie recznie. Mieszanie i dozowanie odbywa sie w petni automatycznie. Pracownik
lakierni kazdorazowo programuje proces (wydatki) w oparciu o rodzaj czesci do lakierowania
| parametry lakieru. Pracownicy nadzorujgcy prawidlowg prace maszyn iurzgdzen, sg
przeszkoleni. Wszystkie elementy instalagji sg poddawane biezgcym przeglgdom i konserwaciji,
co ma kluczowe znaczenie dla prawidiowej pracy instalacji i jakosci produktu,

monitoringu — zaktad raz do roku wykonuje pomiary w zakresie LZO w przeliczeniu na catkowity

wegiel organiczny ze wszystkich emitoréw odprowadzajgcych LZO z proceséw nakladania

i suszenia powloki. Wykonywane pomiary nie wykazujg przekroczen dopuszczalnych stezen

LZO. Zaktad na biezaco prowadzi monitoring zuzycia rozpuszczalnikéw i ilosci wytwarzanych

odpadéw. Bilanse te wykorzystywane $§ w analizach poréwnawczych stanowigcych element

zarzadzania $rodowiskowego, ktérych celem jest stata poprawa funkcjonowania instalacii.

Wszystkie urzadzenia w instalacji poddawane sg systematycznym przeglagdom i konserwacjom.

Zuzyte urzadzenia lub ich elementy sg niezwiocznie wymieniane na nowe a wszelkie usterki na

biezagco usuwane. W przypadku wymiany catego urzadzenia na nowe jego parametry pracy sg

takie same jak urzadzenia wymienianego.

Ponadto Zakiad spetia wymagania wynikajgce z dokumentow referencyjnych w zakresie Najlepszych
Dostepnych Technik w zakresie:

a)

b)

gospodarki wodnej — na wszystkich trzech lakierniach zainstalowano $ciany wodne wychwytujgce
czgstki state lakierow. Uzywana woda Krazy w obiegu zamknietym. Zanieczyszczona woda trafia
do szlamowni (oddzielne dia kazdej lakierni), w ktérej odbywa sie proces koagulacji. Powstaty
szlam dodatkowo jest odwadniany, a powstata woda trafia z powrotem do ukfadu (na Sciany
wodne). Woda wymieniana jest w wannach procesowych dwa razy w roku i przekazywana jako
odpad. Zastosowano obieg zamkniety wody w procesie mycia czesci przed lakierowaniem (myjka
power wash) — stosowane ptukanie wylacznie na lakierni PP3. Czesci przed procesem
lakierowania sg: odmuchiwane powietrzem w celu usuniecia zanieczyszczen pytowych, myte
(wytgcznie PP3),

redukcji, ponownego wykorzystania oraz recyklingu-wody ptucznej oraz surowcow — oszczednosé
wody, ograniczenie jej zuzycia nastepuje w procesach pomocniczych:

— czyszczenie elementow przed lakierowaniem (myjka power wash) w lakierni PP3,
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— Zzastosowanie obiegu zamknietego na $cianach wodnych w kabinach malarskich (dotyczy
wszystkich trzech linii lakierniczych),

— Zzawracanie wody z odsgczenia szlamu pokoagulacyjnego do wanien procesowych (sciany
wodne).

W instalacji prowadzi sie racjonalng gospodarke wodng, nie zuzywa sie wiecej wody niz wymaga

tego dany proces. Zuzycie wody w instalacji jest na biezgco monitorowane,

C) zarzgdzania energig — w zaktadzie stosuje sig szereg rozwigzan majgcych na celu ograniczanie
zuzywanej energii, w tym: uwzglednienie maksymalnej energooszczednosci instalacji na etapie
projektowym, odpowiednie utrzymanie stanu technicznego instalacji, dostosowanie urzadzen do
produkceji i prowadzonych proceséw, stosowanie napedow regulowanej predkosci obrotowe;,
wytaczanie maszyn i urzadzen kiedy nie sg wykorzystywane, state polepszanie praktyk
konserwacyjnych. Wszystkie maszyny i urzgdzenia wykorzystywane w instalacji poddawane G|
systematycznym przegladom i konfigurowane do optymalnych parametréw celem ich wiasciwej
pracy. Objetosci odciaganych gazéw do instalacji redukcji LZO oraz stezenia tych
rozpuszczalnikow w gazach utrzymywane $§ na wiasciwym poziomie, okreslonym przez
dostawce urzadzenia dopalajgcego. Zaloga posiada odpowiednie przeszkolenie w zakresie

‘ uzytkowania urzgdzen, co pozwala na ich wiasciwg prace i pobor prgdu na optymalnym

poziomie. W procesach technologicznych w lakierniach wykorzystywana jest instalacja
sprezonego powietrza. Wyposazona jest ona w nadrzedny system sterowania zapewniajgcy
optymalne wykorzystywanie wszystkich jednostek wytworczych. Czeéé agregatow zostata
wyposazona w system odzysku ciepta. Zastosowane silniki posiadajg klase efektywnosci
energetycznej IE3 oraz falowniki,

d) gospodarki surowcami — w instalacji ogranicza sie stosowanie substancji o najwiekszym wptywie

na Srodowisko. Lakiery bazowe stanowig wylgcznie farby wodne o mniejszej ucigzliwosci na
srodowisko. Zmiana surowcéw czy dostawcow poprzedza wnikliwg analize kart charakterystyki
surowca planowanego do wprowadzenia. Na terenie zakiadu funkcjonuje procedura dotyczaca
postepowania z substancjami chemicznymi, ktora zawiera zapis o analizie zagrozen planowanej
do wprowadzenia nowej substancii.
Ograniczenie ilosci zuzywanych surowcow Osigga sig poprzez stosowanie automatycznych
systeméw mieszania. Racjonalne zuzycie lakieréw i innych $rodkéw lakierniczych (dodatki,
utwardzacza itp.) osigga sie poprzez stosowanie automatycznego nanoszenia powiok
w szczelnych komorach lakierniczych. Na lakierniach automatycznych (PP2 i PP3) wykorzystuje
sie¢ automaty lakiernicze (roboty) i w pelni automatyczne linie transportowe pozwalajgce na
bardzo precyzyjne nanoszenie powitok i minimaine ich straty. Instalacja nalezy do jednych z
najnowszych technologii i zapewnia petne zuzycie surowcow, krotki okres suszenia i niska emisje
lotnych zwigzkow organicznych,

€) suszenia/utwardzania - w procesach zastosowano takie rozwigzania, ktore zapewnig
minimalizacje emisji rozpuszczalnikéw | zuzycia energii oraz maksymalizacje efektywnosci
wykorzystania surowcéw. Ograniczenie zuzycia rozpuszczalnikdw odbywa sie poprzez
stosowanie lakierow o wysokiej zawartosci czesci statych. Stosowane lakiery nie zawierajg
W swym skiadzie oflowiu. Spetnianie wymagan BAT odnoszacych sie do zorganizowanej
i niezorganizowanej emisji lotnych zwigzkow organicznych, realizowane jest poprzez stosowanie
oczyszczania gazéw odlotowych znad obszaréw nakladania i suszenia powtok lakierniczych
w instalacji do redukcji LZO (dotyczy lakierni automatycznych PP2 i PP3). Cafa instalacja
lakiernicza jest hermetyczna,

f) oszczednej gospodarki surowcami i ograniczenie emisji rozpuszczalnikow — wiekszo$¢ operaciji
w instalacji odbywa sie w sposab zautomatyzowany — ptukanie, suszenie, powlekanie, suszenie
i wygrzewanie, a takze mieszanie i dozowanie surowcow. Racjonaine zuzycie lakierdw i pokry¢
osigga sie poprzez stosowanie automatycznego nanoszenia powlok w szczelnych komorach
lakierniczych. Wykorzystuje sie roboty z dyszami lakierniczymi i automatyczne linie przesuwania
i odwracania zawieszek z elementami pozwalajace na bardzo precyzyjne nanoszenie powtok
i minimalne ich straty. Wyjatek stanowi lakiernia reczna gdzie procesy naktadania wykonywane
$g recznie przez lakiernika. Do czyszczenia elementow instalacji nie stosuje sie preparatéw
zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne (za wyjgtkiem procesu przeptukiwania uktadéw
lakierniczych). Ptukanie ukiadow lakierniczych odbywa sie automatycznie,

g) wykorzystania mniegj niebezpiecznych substancii (zamienniki) — w procesach nanoszenia powiok
lakierniczych uzywane sa lakiery bazowe wodorozciericzalne o zawartosci LZO do 28%. Wieksze
stezenia LZO majg tylko lakiery bezbarwne. W instalacji nie stosuje sie rozpuszczalnikow,
ktorym przypisane sg wiasciwosci powodujgce zagrozenie zycia i zdrowia, toksyczne,
niebezpieczne dla $rodowiska, stwarzajace zagrozenie dla warstwy ozonowej.
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W procesach stosuje sie techniki ograniczajgce emisje niezorganizowang (hermetyzacja
i automatyzacja proceséw) oraz emisje zorganizowang (instalacja do redukcji LZO), co jest
zgodne z najlepszg dostepng technika,

h) emisji do atmosfery i utylizacji gazoéw odlotowych — w ramach instalacji eksploatowane sa
urzadzenia oczyszczajgce (dopalacze termiczne) obcigzane zanieczyszczeniami gazowymi
z procesow lakierowania i suszenia (PP2 oraz PP3). Lakiernia PP1 (reczna) nie jest wyposazona
W urzadzenia oczyszczajgce. Ciepto odpadowe wytwarzane w dopalaczu jest wykorzystywane do
ogrzewania strumienia gazéw wprowadzanych do dopalacza. Wszystkie miejsca, z ktérych
usuwa sie gazy sg hermetyczne, co Znaczaco ogranicza objeto$¢ gazoéw, jakg nalezy usuwac.
Zainstalowane w zaktadzie suszarki sg wiasciwie uszczelnione iizolowane celem minimalizacji
strat ciepta. Objetos¢ usuwanych gazow z miejsc  wykorzystywania rozpuszczalnikow
utrzymywana jest na odpowiednim poziomie zapewniajgcym wiasciwe warunki pracy
i bezpieczenstwo. Objetosé gazow odciggana do instalacji adsorpcyjno — katalitycznej
utrzymywana jest na optymalnym poziomie okreslonym przez dostawce urzgdzenia,

i) odzysku materiatow i gospodarki odpadami - racjonalne zuzycie lakierow osiaga sie poprzez

stosowanie automatycznego nanoszenia powitok w szczelnych komorach lakierniczych (PP2
I PP3). Wykorzystuje sie roboty z dyszami lakierniczymi i automatyczne linie przesuwania
i odwracania detali pozwalajgce na precyzyjne nanoszenie powtok i minimalne ich straty.
Instalacja nalezy do jednych z najnowszych technologii i zapewnia petne zuzycie surowcodw,
krotki okres suszenia i niskg emisje lotnych zwigzkéw organicznych.
Zaktad na biezaco prowadzi monitoring zuzycia produktow lakierniczych i ilosci wytwarzanych
odpadéw. Bilanse te wykorzystywane $§ w analizach poréwnawczych stanowigcych element
zarzadzania $rodowiskowego, ktdrych celem jest stata poprawa funkcjonowania instalacii.
Powstajgce w instalacii odpady zawierajgce rozpuszczalniki przekazywane sg odbiorcom
zewnetrznym celem ich odzysku. Pojemniki stosowane w zakiadzie mogg by¢ wykorzystywane
wielokrotnie a w przypadku ich zuzycia przekazywane sa jako odpad do recyklingu. W zakfadzie
stosuje sie lakiery bazowe wodorozcienczalne. llosci powstajacych odpadéw ogranicza sie
poprzez wiasciwe prowadzong gospodarke surowcami oraz ograniczanie ich strat. Odpady
lakierow i rozpuszczalnikow przekazuje sie firmom zewnetrznym celem odzysku
rozpuszczalnikéw a pojemniki stosowane w zakiadzie sg wielokrotnego uzytku, ktére po zuzyciu
przekazuje sie jako odpad celem ich recyklingu,

i) hatasu — wszystkie znaczgce zrodta hatasu sg zidentyfikowane a ich parametry sg okreslone
i znane. Zaktad nie jest zaktadem powodujgcym znaczace oddziatywanie akustyczne na
najblizszych terenach chronionych akustycznie,

k) ochrony wéd gruntowych i gleby — w celu zapobiegania emisji do waod i do gleby w zaktadzie
stosowanych jest szereg rozwigzan, obejmujgcych m.in.: szczelne powierzchnie w miejscach
przechowywania itransportu materiatow mogacych mie¢ negatywny wptyw na $rodowisko
wodne, uszczelnienia miejsc potencjainego przedostania sie substancji do kanalizacji,
odpowiednie zabezpieczenie zbiornikéw magazynowych zlokalizowanych w wyznaczonych i na
biezaco  kontrolowanych miejscach,  zidentyfikowanie wszystkich  potencjalnych  drog
przypadkowego przedostawania sie substancji do $rodowiska iich biezaca kontrola, takze pod
katem prawidiowego funkcjonowania zabezpieczen, opracowane plany awaryjne okresiajace
procedury postepowania na wypadek wystapienia sytuaciji awaryjnych oraz zakres obowigzkow i
odpowiedzialnosci poszczegolnych oséb, magazynowanie substancji w ilo$ciach zapewniajgcych
biezace potrzeby produkcyjne, przechowywanie zuzytych $rodkow lakierniczych stanowigcych
odpad w szczelnych pojemnikach w wydzielonych i odpowiednio oznakowanych miejscach,
wiasciwie prowadzong gospodarke surowcowsg oraz wodno-$ciekowg (0szczednos¢ wody, obiegi
zamkniete).

Przeprowadzona analiza wykazata, ze zastosowane w HUF Polska sp. z 0.0. rozwigzania techniczne,

organizacyjne i sposdb prowadzenia instalacji zapewniajg speinienie wymagan najlepszych

dostepnych technik, a takze osigganie wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci.

W dziale VIII pozwolenia, zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
okreslono sposob i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi wiagciwemu do wydania
pozwolenia oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska.

Stosownie do art. 188 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, decyzja niniejsza zostata wydana na czas
nieoznaczony.

Na podstawie art. 193 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska stwierdzono wygasniecie
pozwolenia na wprowadzenie gazow i pytow do powietrza udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta
Tychy z dnia 14.01.2015r. (znak: 1IKO.6225.1.2015.A7P Z pdzn. zm.) oraz pozwolenia na wytwarzanie
odpadow udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Tychy nr 20/2016 z dnia 10.06.2016r. (znak:
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IKO.6221.6.2016.EQ) w czesci dotyczacej instalacji lakierni bedagcej przedmiotem niniejszego
pozwolenia. Prowadzgcy instalacje zobowigzany bedzie do aktualizacji zapisow pozwolenia na
wytwarzanie odpadoéw i ograniczenia jej zapisow do pozwolenia na wytwarzania odpadow
powstajgcych w instalcji do produkcji czesci z tworzyw sztucznych z uzyciem witryskarek oraz montazu
podzespotéw na urzgdzeniach pneumatyczno ~ mechanicznych.

Pismem z dnia 03.01.2018r. prowadzacy instalacje zostat powiadomiony o zakonrczeniu

postepowania dowodowego i zebraniu materiatow dokumentéw i dowodow w sprawie oraz mozliwosci
wypowiedzenia sig przed wydaniem decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego.
Zgodnie z art. 38 ustawy z dnia 03 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz ocenach oddziatywania na srodowisko,
obwieszczenie o wydaniu decyzji i mozliwosci zapoznania si¢ z jej trescig, zostato zamieszczone na
tablicy ogtoszen Urzedu i na stronie Biuletynu Informacii Publicznej Urzedu Miasta Tychy pod
adresem: www.bip.umtychy.pl w zakiadce zamierzenia wiadzy-srodowisko—pozwolenia zintegrowane
oraz przekazane do HUF Polska sp. z 0.0. z prosbg o zamieszczenie w miejscu lokalizacji instalacji.

Decyzje niniejszg wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu przepiséw szczegoinych.
W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.

Majgc na uwadze powyzsze orzeczono jak w sentenciji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronom prawo wniesienia odwotania do Samorzgdowego
Kolegium Odwotawczego w Katowicach, za posrednictwem Prezydenta Miasta Tychy, w terminie
14 dni od daty jej doreczenia.

Zgodnie z art. 57 § 5 pkt 2 Kpa, termin uwaza sie za zachowany, jezeli przed jego uptywem pismo
zostato nadane w polskiej placowce pocztowej operatora wyznaczonego w rozumieniu ustawy z dnia
23.11.2012r. Prawo pocztowe.
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